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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

Výběrové řízení s názvem:

„Snížení spotřeby energie ve společnosti CENTROPEN, a.s., Dačice – Část 1 – Vstřikolisy – 6 ks“

	VSTŘIKOLIS MENŠÍ – 4 KS

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Varianta servo-hydraulický stroj
	ANO
	

	Zavírací síla
	110 t
	

	Hydraulická vstřikovací jednotka
	ANO
	

	Průměr bariérového šneku
	45 mm
	

	Maximální objem zdvihu
	min. 310 cm3
	

	Vstřikovací tlak
	min. 2000 bar
	

	Izolace plastifikačního válce
	ANO
	

	Prodloužená topná komora 
	ANO, (L/D = 24)
	

	Šnek se směšovací zónou 
	ANO
	

	Rozhraní pro barvící jednotku
	ANO
	

	Vytahovací sloupek na straně obsluhy, popř. konstrukce bez vodících sloupků
	ANO
	

	Prostor pro upnutí formy 
(hor. x vert.)
	min. 720 x 550 mm
	

	  Min. vestavná výška formy
	min. 300 mm
	

	  Max. odstup desek
	min. 800 mm
	

	Druhá ochrana formy řízená časem (závislá na čase, dráze a připojeném koncovém spínači)
	ANO
	

	Dvoustupňový vyhazovák pro možnost odebírání výstřiků nebo vtoků v mezipoloze
	ANO
	

	Servo hydraulický lis 
	ANO
	

	Integrovaný odebírač vtoků
	ANO
	

	Pneumatický okruh pro ovládání jehel trysek horkého systému
	2x
	

	Vzduchový ventil
	1x na pevné desce
	

	Samostatné topení pro formy
	4x
	

	Program pro sledování cyklu a vyhodnocování kvality výstřiků
	ANO
	

	zásuvky – 5x 230V, 3x 400V 16A a 3x 400V/32A
	ANO
	

	Trubicový regulátor chladící vody
	8 trubic
	

	Řízení stroje
	česky/anglicky
	

	Délka stroje
	max. 5000 mm
	

	Šířka stroje
	max. 1550 mm
	





	VSTŘIKOLIS VĚTŠÍ – 2 KS

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Varianta servo-hydraulický stroj
	ANO
	

	Zavírací síla
	220 t 
	

	Hydraulická vstřikovací jednotka
	ANO
	

	Průměr bariérového šneku 
	60 mm
	

	Maximální objem zdvihu
	[bookmark: _GoBack]min. 750 cm3
	

	Vstřikovací tlak
	min. 2000 bar
	

	Izolace plastifikačního válce
	ANO
	

	Prodloužená topná komora 
	ANO, (L/D =24)
	

	Šnek se směšovací zónou 
	ANO
	

	Rozhraní pro barvící jednotku
	ANO
	

	Vytahovací sloupek na straně obsluhy, popř. konstrukce bez vodících sloupků
	ANO
	

	Prostor pro upnutí formy 
(hor. x vert.)
	min. 850 x 650 mm
	

	  Min. vestavná výška formy
	min. 300 mm
	

	  Max. odstup desek
	min. 1000 mm
	

	Druhá ochrana formy řízená časem (závislá na čase, dráze a připojeném koncovém spínači)
	ANO
	

	Dvoustupňový vyhazovák pro možnost odebírání výstřiků nebo vtoků v mezipoloze
	ANO
	

	Servo hydraulický lis 
	ANO
	

	Integrovaný odebírač vtoků
	ANO
	

	Pneumatický okruh pro ovládání jehel trysek horkého systému
	2x
	

	Vzduchový ventil
	1x na pevné desce
	

	Samostatné topení pro formy
	4x
	

	Program pro sledování cyklu a vyhodnocování kvality výstřiků
	ANO
	

	zásuvky – 5x 230V, 3x 400V 16A a 3x 400V/32A
	ANO
	

	Trubicový regulátor chladící vody
	10 trubic
	

	Řízení stroje
	česky/anglicky
	

	Délka stroje
	max. 6550 mm
	

	Šířka stroje
	max. 2000 mm
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