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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem:

„Pořízení technologií do začínajícího podniku IDERMATUR s.r.o. – část 3 – Formátovací pila“

	FORMÁTOVACÍ PILA

	Obchodní název nabízeného plnění: 
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Prořez materiálu 
	min. 140 mm
	

	Prořez při naklopení pilového kotouče na 45° 

	min. 95 mm
	

	Vedení náklonu pilové jednotky v půlměsícových segmentech z litiny nebo ocele
	Ano
	

	Programově řízená pozice hlavního kotouče - náklon a zdvih
	Ano
	

	Programově řízená pozice předřezového kotouče - náklon, zdvih a horizontální pozice předřezového kotouče na hřídeli
	Ano
	

	Automatická korektura řezné výšky při naklopení pilového agregátu
	Ano
	

	Otáčky hlavního kotouče 
	min. 3 stupně v rozsahu 3000 - 5000 ot/min
	

	Průměr hlavního pilového kotouče s nasazeným předřezovým kotoučem
	min. 400 mm
	

	Možnost osazení drážkovacího nástroje do hl. pilové jednotky, o tloušťce
	min. 20 mm
	

	Rychlá aretace rozvíracího klínu bez použití montážního nářadí
	Ano
	

	Aretace pilového kotouče rozpěrným šroubem s aretací 

	Ano
	

	Otáčky předřezového kotouče
	min. 6500 ot/min
	

	Průměr předřezového kotouče 
	min. 120 mm
	

	Automatické nastavení předřezového kotouče do pracovní polohy při zapnutí a automatické vyřazení do parkovací polohy pod pracovním stolem při vypnutí

	Ano
	

	Výkon motoru hlavní pilové jednotky  s automatickou brzdou
	min. 7 kW
	

	Výkon motoru předřezu
	min. 1 kW
	

	Formátovací pilový vozík z hliníkové slitiny s pojezdem o délce řezu
	min. 3200 mm
	

	Mechanika pojezdu pilového vozíku bez dodatečných mechanizmů pro vymezení přesnosti vůle vedení pilového vozíku

	Ano
	

	Vedení a uložení pilového vozíku na profilovaných tvrzených vodítkách zafixovaných zalisováním ve vozíku

	Ano
	

	Požadovaná tolerance přesnosti řezu na délce 3m 
	max. +/- 0,05 mm
	

	Nezávislá tlačítka spuštění hlavního kotouče, spuštění předřezu, stop tlačítko, na konci pilovém vozíku 
	Ano
	

	Pilový vozík a pilová jednotka usazeny přímo na broušené referenční plochy základu stroje
	Ano
	

	Levý podpěrný výložníkový stůl s možností úhlového řezání v rozsahu - min +50°/-50° s online aktualizací pozice dorazů od osy řezu

	Ano
	

	Počet LCD dorazů formátovacího pravítka
	min. 3 ks
	

	LCD displej pro zobrazení úhlu naklopení formátovacího pravítka 
	Ano
	

	Naklápění výložníkového stolu při úhlování bez změny plné šířky pracovního 
	Ano
	

	Výsuvná podpěra výložníkového stolu s prismatickým vedením
	Ano
	

	Výsuvný váleček na formátovacím rámu pro podepření do délky
	min. 2300 mm
	

	Paralelní pravítko s prismatickým vedením a možností úplného překlopení pod pracovní stůl
	Ano
	

	Programově řízena pracovní pozice paralelního pravítka
	Ano
	

	Elektronický programátor s min. 12" dotykovým barevným displejem
	Ano
	

	Nezávislé horní rameno programátoru s možností vyřazení mimo pilu
	Ano
	

	Nezávislé horní rameno odsávacího krytu s možností vyřazení mimo pilu
	Ano
	

	Šíře řezu pomocí paralelního pravítka  
	min. 1500 mm
	

	Plechové prodloužení pracovního stolu za kotoučem v délce
	min. 400 mm
	

	Hmotnost stroje
	min. 1200 kg
	

	Stroj vyroben dle CE norem
	Ano
	

	Uživatelské prostředí v ČJ
	Ano
	

	Návod v ČJ, elektro-schéma stroje,  rozkres náhradních dílů stroje
	Ano
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