

		[image: ]

SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

k veřejné zakázce s názvem:

„Pořízení souboru strojů do začínajícího podniku M-styl truhlářství s.r.o. – Část 2 – Olepovačka hran“

	OLEPOVAČKA HRAN

	Obchodní název nabízeného plnění: 
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka
(kde nelze, uvede uchazeč ANO / NE)

	Stroj určen pro olepování plošného materiálu (DTD, MDF, LTD, apod.), použité hranovací pásky PVC/ABS a masivní nákližky, osazení nástroji pro R 1 až 2 mm
	ANO
	

	Rozsah tloušťky olepovaného dílce
	Min 10 – 60 mm
	

	Rozsah tloušťky hranovacího materiálu – páskového, v návinu
	Min 0,4 – 3,0 mm
	

	Rozsah tloušťky hranovacího materiálu – masivní nákližky
	Min 0,4 – 5 mm
	

	Minimální délka olepovaného dílce
	Max 150 mm
	

	Stroj opracuje bez poškození dílce s již vyvrtanými otvory (technologická návaznost po CNC stroji)
	ANO
	

	Zakládání dílců z pravé strany stroje
	ANO
	

	Dotykový ovládací display s intuitivním ovládáním stroje v českém jazyku
	ANO
	

	Polohování všech finišovacích jednotek stroje elektromotoricky, z ovládacího panelu (dotykového displaye), s přesností 1/100 mm
	ANO
	

	Doprava dílce článkovým dopravníkem
	ANO
	

	Podávací rychlost
	Min 8 m/min
	

	[bookmark: __DdeLink__3172_456570487]Elektromotoricky stavitelná výška přítlačného trámce 
	ANO
	

	Celková délka stroje
	Max 5000 mm
	

	Předfrézovací jednotka

	Předfrézovací jednotka nastavitelná, se 2 nezávislými motory, s možností vyřazení celé jednotky.
	ANO
	

	Výška frézování do tloušťky olepovaného dílce
	Min 60 mm
	

	Úběr materiálu na předfrézovací jednotce plynule nastavitelný v rozsahu
	Min 0 – 2 mm
	

	Vícebřité frézy s asymetrickým, do „V“ tvarovaným ostřím, s výměnnými diamantovými břity
	ANO
	

	Nanášení lepidla

	Předehřev hrany dílce infračervenou topnou lampou
	ANO
	

	Rychlovýměnná nanášecí jednotka s vaničkou pro minimálně 1,2 kg EVA a PUR lepidla. Vnitřní strana vaničky nepřilnavá. Vyhřívaný nanášecí váleček.
	ANO
	

	Chod nanášecího válečku sousměrný i protisměrný
	ANO
	

	Dodatečný systém PUR lepení hran bez nutnosti neustálého kompletního čištění nanášecí jednotky, nebo pro snadné čistění (bez nutnosti používání PUR čističů, apod), např. uzavřený externí natavovací systém, natavovací PUR páska, apod. V případě potřeby musí být v ceně ukládací box s mrazením, nebo tekutým dusíkem, nebo alternativa.
	ANO
	

	Ostatní požadavky na stroj

	Možnost regulace tlaku přítlačné jednotky
	ANO
	

	Kapovací jednotka se 2 nezávislými motory
	ANO
	

	Kapovací jednotka pneumaticky náklopná
	ANO
	

	Elektromotoricky řízená horní a spodní frézovací jednotka s 2 nezávislými motory 
	ANO
	

	Přestavení fréz. jednotky pro rádius, rovinu nebo úkos
	ANO
	

	Elektromotoricky řízená jednomotorová rožkovací jednotka pro post a softformingové dílce až do tl. 60 mm
	ANO
	

	Elektromotoricky řízená radiusová cidlinová jednotka
	ANO
	

	Plošná cidlinová jednotka s pneumatickým přiřazováním
	ANO
	

	Leštící jednotka, 2 nezávislé motory
	ANO
	

	Postřikovací jednotka čístícího roztoku
	ANO
	

	Postřikovací jednotka separačního roztoku
	ANO
	

	Postřikovací jednotka lubrikačního roztoku
	ANO
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