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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na veřejnou zakázku s názvem:
„Digitální transformace v podniku Bršlík s.r.o. – dodávka olepovačky“
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.

Dodavatel dodá 1 kus nové a nepoužité olepovačky:
	Olepovačka  (olepovací stroj)

	Obchodní název účastníkem nabízeného plnění:
	      (Účastník doplní název nabízeného stroje)

	Zadání
	Zadavatel požaduje
	Splňuje
	Účastník nabízí

	Olepovací stroj se zakládáním dílce směrem doleva (z pohledu obsluhy stroje) z důvodu půdorysného umístění stroje na dílně
	ANO
	ANO / NE
	     

	obslužný displej

	dotyková obrazovka
	ANO
	ANO / NE
	     

	rozměr úhlopříčky dotykového displeje
	min. 18´´
	ANO / NE
	     

	ovládací panel v českém jazyce
	ANO
	ANO / NE
	     

	pracovní stůl

	sklopná zaváděcí lišta pro úzké dílce
	ANO
	ANO / NE
	     

	samostatný stůl se systémem pro vytvoření vzduchového polštáře
	ANO
	ANO / NE
	     

	rozměr samostatného stolu -délka
	min. 1 700 mm
	ANO / NE
	     

	rozměr samostatného stolu -šířka
	min. 550 mm
	ANO / NE
	     

	automaticky zvedaný samostatný stůl za zpětným pásem pro vrácení dílců k obsluze
	ANO
	ANO / NE
	     

	horní poháněný řemenový přítlak bez průvěsu
	ANO
	ANO / NE
	     

	rozměry dílce

	min. tloušťka dílce –  při použití všech agregátů
	min. 8 mm
	ANO / NE
	     

	max. tloušťka dílce - při použití všech agregátů
	min. 60 mm
	ANO / NE
	     

	min. šířka dílce - při použití všech agregátů
	min. 70 mm
	ANO / NE
	     

	min. délka dílce - při použití všech agregátů
	min. 150 mm
	ANO / NE
	     

	rozsah tloušťky hrany aplikované strojem na dílce
	min. 0,5 – 15 mm
	ANO / NE
	     

	pracovní agregáty

	variabilní podávací rychlost nastavitelná z ovládacího panelu  
	ANO
	ANO / NE
	     

	rychlost posuv dílce při použití všech agregátů při maximální tloušťce dílce 60 mm  
	min. 19 m/min
	ANO / NE
	     

	nastavení tloušťky hrany z ovládacího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	automatický zásobník pro 2 hrany z role
	ANO
	ANO / NE
	     

	automatický zásobník pro kusové hrany
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost testu nánosu lepidla spustitelné z ovládacího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost testu předfrézování spustitelné z ovládacího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	světelná a mechanická zábrana vstupu materiálu do stroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	čidlo pro kontrolu přítomnosti hrany
	ANO
	ANO / NE
	     

	vybavení každého motoru samostatným frekvenčním měničem
	ANO
	ANO / NE
	     

	předfrézovací agregát nastavitelný z ovládacího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	počet možností nastavení předfrézovacího agregátu z displeje
	min. 4 možnosti
	ANO / NE
	     

	průměr předfrézovacího nástroje
	min. 80 mm
	ANO / NE
	     

	výška předfrézovacího nástroje
	min. 60 mm
	ANO / NE
	     

	hodnota maximálního úběru materiálu předfrézovacím agregátem
	min. 3,0 mm
	ANO / NE
	     

	krok nastavení úběru předrézovacím agregátem – hodnota jednotky
	min. 0,1 mm
	ANO / NE
	     

	počet lepících hlav
	min. 1 ks.
	ANO / NE
	     

	možnost nasazení a použití samostatně odnímatelného horního trychtýře na lepidlo
	ANO
	ANO / NE
	     

	horní pohon nanášecího válečku pomocí samostatného motoru s převodovkou
	ANO
	ANO / NE
	     

	nastavení dávkování lepidla pomocí servomotoru z ovladácího panelu 
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost použití PUR i EVA lepidel
	ANO
	ANO / NE
	     

	nastavení dávkování, teploty, rychlosti otáčení a otáčení v souběhu i protiběhu lepícího agregátu z ovládacího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost uskladnění olepovací hlavy a trychtýře lepidla v samostatném boxu (ne podtlakovém) bez použití dusíku.
	ANO
	ANO / NE
	     

	počet poháněných  ovládaných přítlačných válců v tlačné zóně
	min 1
	ANO / NE
	     

	počet  nepoháněných přítlačných válců v tlačné zóně
	min 3
	ANO / NE
	     

	počet samostatných zapínatelných, vypínatelných a naklopitelných kapovacích motorů ovládaných z dotykového panelu stroje
	min 2ks
	ANO / NE
	     

	vodorovné provedení kapovacího agregátu pro přímé kapování
	ANO
	ANO / NE
	     

	hrubovací frézy na frézování přesahu hrany před opracováním s DIA nástroji
	ANO
	ANO / NE
	     

	Jednoúčelový agregát pro podélné frézování s rádius nástrojem R2
	ANO
	ANO / NE
	     

	agregát tvarového frézování s možností rožkování i masivních hran a dýhy bez vyštípání rohů 
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost použití agregátu tvarového frézování i při rožkování postformingových desek a voštinových desek.
	ANO
	ANO / NE
	     

	kompletní plynulé nastavení agregátu tvarového frézování diamantovým nástrojem z ovládacího panelu stroje 
	ANO
	ANO / NE
	     

	počet servoos u jednoho motoru agregátu tvarového frézování 
	min. 3
	ANO / NE
	     

	možnost rychlovýměny motorů na agregátu tvarového frézování
	ANO
	ANO / NE
	     

	počet nástrojů u horního  agregátu profilové cidliny 
	min. 2
	ANO / NE
	     

	počet nástrojů u spodního  agregátu profilové cidliny
	min. 2
	ANO / NE
	     

	nastavení agregátu profilových cidlin z ovládacího panelu stroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	profilová cidlina musí opracovávat dílce s  krycí fólií i bez krycí fólie, každý nástroj může pracovat ve 2 polohách , agregát  je řízen z ovládacího panelu stroje.
	ANO
	ANO / NE
	     

	agregát plošná cidlina pro stáhnutí přetoku lepidla z plochy dílce
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost použití plošné cidliny i při olepování vydrážkovaných dílců
	ANO
	ANO / NE
	     

	jednotka antiadhesivního (separačního ) postřiku ovládaná z řídícího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	jednotka ochranného postřiku z boku (kluzná kapalina ) ovládaná z řídícího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	jednotka čistícího postřiku ovládaná z řídícího panelu
	ANO
	ANO / NE
	     

	čistící jednotka s kartáči  k čištění ploch dílců
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost obrábění dílců s vyvrtanými otvory pro panty či drážkami (funkce nesting) 
	ANO
	ANO / NE
	     

	nesting funkce ovládaná z řídícího panelu 
	ANO
	ANO / NE
	     

	možnost napojení stroje na stávající dopravník 
	ANO
	ANO / NE
	     

	data manager pro možnost sledování a získávání informací o zakázkách 

export dat ze stroje musí být možný ve formátu CSV 
	ANO
	ANO / NE
	     

	řídící software stroje v českém jazyce
	ANO
	ANO / NE
	     

	dokumentace stroje v češtině
	ANO
	ANO / NE
	     

	on-line propojení stroje z výrobního závodu zdarma
	ANO
	ANO / NE
	     

	velikost stroje

	hmotnost olepovacího stroje  
	min. 3 000 kg
	ANO / NE
	     

	délka olepovacího stroje
	min. 6 000 mm
	ANO / NE
	     


Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      
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Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele

Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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