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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Inovace nového břemenového magnetu NeoFLUX a magnetického upínače MM70 ve společnosti WALMAG MAGNETICS s.r.o. – CNC soustruh“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích „Požadovaný parametr“ a „Požadovaná hodnota“ tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nového a nepoužitého CNC soustruhu, blíže specifikovaného níže.
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	Výrobní označení nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Tuhé litinové lože 
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Kluzné prizmatické vedení všech os
	ANO
	ANO/NE
	     

	Dopravník třísek pásový s vyústěním na pravé straně
	ANO
	ANO/NE
	     

	Centrální systém mazání stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Chlazený hydraulický agregát
	ANO
	ANO/NE
	     

	Elektrorozvaděč zabudovaný
	ANO
	ANO/NE
	     

	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	ANO/NE
	     

	3 barevná signalizace stavu stoje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Transformátor
	ANO
	ANO/NE
	     

	Sběrací „lopatka“ obrobků  
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nádrž pro chladící emulzi
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vysokotlaké chlazení nástrojů včetně vysokotlaké filtrace 
	20 bar
	ANO/NE
	     

	Odlučovač oleje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pojezd/zdvih v ose x
	Min. 260 mm
	ANO/NE
	     

	Pojezd/zdvih v ose z
	Min. 630 mm
	ANO/NE
	     

	Rychloposuv v ose x
	Min. 20 m/min
	ANO/NE
	     

	Rychloposuv v ose z
	Min. 24 m/min
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetene souvisle proměnné 
	v rozsahu minimálně 35-3000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	Max. výkon motoru vřetene 
	Min. 18/22 kW
	ANO/NE
	     

	Max. kroutící moment vřetene
	Min. 500 Nm
	ANO/NE
	     

	Vnitřní průměr tažné trubky pro průchod tyče
	Min. 81 mm
	ANO/NE
	     

	Max. délka soustružení ve sklíčidle 
	Min. 620 mm
	ANO/NE
	     

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 600 mm
	ANO/NE
	     

	Automatické hydraulické sklíčidlo 12“ se 3 čelistmi 
	funkční upnutí průměru obrobku minimálně 415 mm
	ANO/NE 
	     

	2x sada tvrdých čelistí
	ANO
	ANO/NE
	     

	6x sada měkkých čelistí
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nožní pedál k ovládání hydrauliky sklíčidla/kleštinového upínače
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kleštinový upínač vybavený již i kleštiny pro: kulatinu d= 30, 40, 54, 67 a kleštinou pro čtvercový profil 50x50mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatická nástrojová revolverová hlava obousměrná 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet míst pro nástroje 
	10
	ANO/NE
	     

	Koncipováno pro rozměry nástrojů pro soustružení
	Min. 25x25 mm
	ANO/NE
	     

	Koncipováno pro rozměry nástrojů pro vrtání
	Min. ø40 mm
	ANO/NE
	     

	Držáky pro vrtání (osové/stopkové) nástroje
	5 kusů
	ANO/NE
	     

	Držáky nástroje pro vnější soustružení 
	5 kusů
	ANO/NE
	     

	Držáky nástroje pro čelní soustružení 
	2 kusy
	ANO/NE
	     

	Sada redukčních vložek pro stopkové nástroje
	1x
	ANO/NE
	     

	Popotahovák(y) tyčí o průměru d= 70 mm, 60 mm a 55 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řízený koník v cyklu s výsuvnou hydraulickou pinolou 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nožní pedál k ovládání koníku
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řídicí systém v českém dialog. prostředí, kompatibilní se soubory z Fanuc Oi a to vzhledem nutnosti zajištění kompatibility se stávajícím strojním zařízením
	ANO
	ANO/NE
	     

	Absolutní enkóder
	ANO
	ANO/NE
	     

	Za polohování vřetene do fixní pozice pomocí funkce
	ANO
	ANO/NE
	     

	Podpora programování Manual Guide-i
	ANO
	ANO/NE
	     

	„DataServer“ = pro přenos dat ze stroje do PC + interface pro Ethernet
	ANO
	ANO/NE
	     

	Schopnost výroby obrobků dle dokumentu „Výkresová dokumentace“ (předmětný dokument je součástí zadávací dokumentace)
	ANO
	ANO/NE
	     




Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      

							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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