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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Modernizace kapacit vývojového oddělení ve společnosti MN – systems, s.r.o. – část 2 – CNC obráběcí centrum“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích „Požadovaný parametr“ a „Požadovaná hodnota“ tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nového a nepoužitého CNC obráběcího centra, blíže specifikovaného níže.
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	Výrobní označení nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Vertikální obráběcí centrum
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Konstrukce stroje - odlitek
	ANO
	ANO/NE
	     

	Plné bezpečnostní krytování s možností otevření bočního krytu pro obrábění dílů delších jak pracovní prostor
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řídicí systém kompatibilní se Siemens 828D
	ANO
	ANO/NE
	     

	Velikost obrazovky řídicího systému
	Min. 10“
	ANO/NE
	     

	Možnost programování pomocí přednastavených cyklů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost ovládání stroje přenosným ručním kolečkem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Obrobková sonda s rádiovým + infra přenosem signálu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nástrojová sonda s bezdrátovým přenosem signálu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Rozměry stolu – délka
	Min. 1300 mm
	ANO/NE
	     

	Rozměry stolu – šířka
	Min. 580 mm
	ANO/NE
	     

	Nosnost stolu
	Min. 780 kg
	ANO/NE
	     

	Výška horní strany stolu od země
	Min. 870 mm
	ANO/NE
	     

	Posuv v ose X
	Min. 980 mm
	ANO/NE
	     

	Posuv v ose Y
	Min. 590 mm
	ANO/NE
	     

	Posuv v ose Z
	Min. 590 mm
	ANO/NE
	     

	Nejmenší vzdálenost čela vřetena od stolu
	Max. 100 mm
	ANO/NE
	     

	Kluzné vedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Šířka kluzného vedení v ose X
	Min. 80 mm
	ANO/NE
	     

	Šířka kluzného vedení v ose Y
	Min. 130 mm
	ANO/NE
	     

	Šířka kluzného vedení v ose Z
	Min. 80 mm
	ANO/NE
	     

	Rychloposuv v osách X, Y, Z max.
	Min. 22 m/min.
	ANO/NE
	     

	Průměr kuličkového šroubu v ose X
	Min. ø 40 mm
	ANO/NE
	     

	Průměr kuličkového šroubu v ose Y
	Min. ø 40 mm
	ANO/NE 
	     

	Průměr kuličkového šroubu v ose Z
	Min. ø 40 mm
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetena
	Min. 10000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	Výkon vřetena trvalý
	Min. 10 kW
	ANO/NE
	     

	Kužel vřetena pro upnutí nástroje
	ISO 40 dle DIN 69871
	ANO/NE
	     

	Upínací čep dle normy
	DIN
	ANO/NE
	     

	Chlazení středem vřetene
	Min. 20 bar
	ANO/NE
	     

	Propustnost filtrační jednotky
	Max. 40 µm
	ANO/NE
	     

	Dopravník třísek pásový
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vysokotlaký oplach obráběcí zóny
	ANO
	ANO/NE
	     

	4. osa – plně řízená CNC systémem s plynulým otáčením
	ANO
	ANO/NE
	     

	Min. velikost 4 osy
	Min. 240 mm
	ANO/NE
	     

	Manuální koník pro 4. osu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Rigid tapping - možnost přímého řezání závitů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Zásobník nástrojů s otočným ramenem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kapacita zásobníku nástrojů
	Min. 24 ks
	ANO/NE
	     

	Chlazení elektroskříně
	ANO
	ANO/NE
	     

	Odlučovač oleje z chladicí emulze
	ANO
	ANO/NE
	     

	Hmotnost stroje
	Min. – max. 5500 – 6500 kg
	ANO/NE
	     

	Základní nástrojové vybavení

	6620-150-520/305-I (326620070700)
SVERAK STROJNI PRESNY OCELOVY
	2ks
	ANO/NE
	     

	MEC16-S16-11T
FRE S VBD HA KY
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.16 x (SK40-EMH16-63)
SK40-EMH16-63 DIN69871 AD G2,5 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	MEC20-S20-140-11T
FRE S VBD HA KY
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.20 x (SK40-EMH20-63)
SK40-EMH20-63 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	MEC050R-11-5T-M
FRE S VBD HB KY
	1ks
	ANO/NE
	     

	MEC063R-11-6T-M G x
FREZA S VBD
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.11.22 x (SK40-SMA22-60)
SK40-SMA22-60 DIN 69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.11.22.1 x (SK40-SMA22-120)
SK40-SMA22-122 DIN 69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	BDMT11T308ER-JT PR1225
VBD FREZ KARBID POVLAK PVD KY
	20ks
	ANO/NE
	     

	MFPN45063R-6T-M
FRE S VBD KY
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.11.22.1 x (SK40-SMA22-120)
SK40-SMA22-122 DIN 69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	PNMU1205ANER-GM PR1535
VBD FREZ KARBID POVLAK PVD KY
	10ks
	ANO/NE
	     

	DH452025
[bookmark: _GoBack]TK VRTAK 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452033
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452042
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452050
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452068
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452085
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452102
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	DH452140
TK VRT 5D VN.CHL. INOX YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.02.16.2
SK40-ER25-160 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	2ks
	ANO/NE
	     

	403.02.16.1
SK40-ER25-100 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	4ks
	ANO/NE
	     

	403.02.20
SK40-ER32-70 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	5ks
	ANO/NE
	     

	403.02.20.2
SK40-ER32-160 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	3ks
	ANO/NE
	     

	02.16
KLIC ER25
	1ks
	ANO/NE
	     

	02.20
KLIC ER32
	1ks
	ANO/NE
	     

	430EA-S
SADA UTESNENYCH KLESTIN ER25 (14 ST.)
	1 sada
	ANO/NE
	     

	430E-S
SADA KLESTIN ER25 (15 ST.)
	1 sada
	ANO/NE
	     

	470EA-S
SADA KLESTIN UTESNENA ER32 (15 ST.)
	1 sada
	ANO/NE
	     

	470E-S
SADA KLESTIN ER32 (18 ST.)
	1 sada
	ANO/NE
	     

	D2321060
STR VRT PRODLOUZENY NC HSSCo8 90st YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	D2321080
STR VRT PRODLOUZENY NC HSSCo8 90st YG1
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60901
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60903
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60905
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60908
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60910
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60913
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60916
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60919
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	GMF60922
TK FRE V7PLUS STEEL 4B EXT NECK HA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7202008E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7206040E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7208045E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7210050E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7212060E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7216070E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	SEME7220090E
TK FRE 4G 4B 30ST DLOUHA
	1ks
	ANO/NE
	     

	G9D76060
TK FRE X-SPEED ROUGHER MFL MPH LONG E/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	G9D76080
TK FRE X-SPEED ROUGHER MFL MPH LONG E/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	G9D76100
TK FRE X-SPEED ROUGHER MFL MPH LONG E/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	G9D76120
TK FRE X-SPEED ROUGHER MFL MPH LONG E/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	G9D76160
TK FRE X-SPEED ROUGHER MFL MPH LONG E/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	PD3.0GBGEX
ZAV M3 OX D371 YAM (M9635X030)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PD4.0IBGEX
ZAV M4 OX D371 YAM (M9635X040)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PD5.0KBGEX
ZAV M5 OX D371 YAM (M9635X050)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PD6.0MBGEX
ZAV M6 OX D371 YAM (M9635X060)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PD8.0NBGEX
ZAV M8 OX D371 YAM (M9635X080)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PD010OBGEX
ZAV M10 OX D371 YAM (M9635X100)
	2ks
	ANO/NE
	     

	PG012PBGEX
ZAV M12 OX D376 YAM (M9735X120)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD3.0GAGEX
ZAV M3 OX D371 YAM (M9645X030)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD4.0IAGEX
ZAV M4 OX D371 YAM (M9645X040)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD5.0KAGEX
ZAV M5 OX D371 YAM (M9645X050)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD6.0MAGEX
ZAV M6 OX D371 YAM (M9645X060)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD8.0NAGEX
ZAV M8 OX D371 YAM (M9645X080)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SD010OAGEX
ZAV M10 OX D371 YAM (M9645X100)
	2ks
	ANO/NE
	     

	SG012PAGEX
ZAV M12 OX D376 YAM (M9745X120)
	2ks
	ANO/NE
	     

	402.16.12
SK40-M3-M14 DIN69871 A
	4ks
	ANO/NE
	     

	403.07.01 x (SK40-MTA1-50)
SK40-MTA1-50 DIN 69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.07.02 x (SK40-MTA2-50)
SK40-MTA2-50 DIN 69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.335
ZAV ADAPTER M3 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.445
ZAV ADAPTER M4 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.5649
ZAV ADAPTER M5 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.6649
ZAV ADAPTER M6 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.88
ZAV ADAPTER M8 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.1010
ZAV ADAPTER M10 DIN371
	1ks
	ANO/NE
	     

	16.11.129
ZAV ADAPTER M12 DIN376
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.15.13
SK40-APU1.0-13 VRT UPINAC DIN69871 AD G6,3 15000/M
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.06 x (SK40-EMH6-50)
SK40-EMH06-50 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	2ks
	ANO/NE
	     

	402.04.08 x (SK40-EMH8-50)
SK40-EMH08-50 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.10 x (SK40-EMH10-50)
SK40-EMH10-50 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.12 x (SK40-EMH12-50)
SK40-EMH12-50 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.16 x (SK40-EMH16-63)
SK40-EMH16-63 DIN69871 AD G2,5 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.20 x (SK40-EMH20-63)
SK40-EMH20-63 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.04.25 x (SK40-EMH25-100)
SK40-EMH25-100 DIN69871 AD G2,5 18000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.04.32
SK40-EMH32-100 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	403.04.40
SK40-EMH40-120 DIN69871 B G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     

	402.20.16.0
VTAZNY SROUB S VNITR. CHL.SK40-M16 A, O-ring
	50ks
	ANO/NE
	     

	MECH032-S32-11-5-4T
FRE S VBD HA KY
	1ks
	ANO/NE
	     

	BDMT11T308ER-JT PR1225
VBD FREZ KARBID POVLAK PVD KY
	20ks
	ANO/NE
	     

	403.04.32.0
SK40-EMH32-65 DIN69871 AD G6,3 15000/MIN
	1ks
	ANO/NE
	     




Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      


							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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