

	
[bookmark: _Hlk82518934]SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

k výběrovému řízení na zakázku s názvem: 

„Digitální transformace v podniku Františka Svatka – Část 1 – 5 osé vertikální obráběcí CNC centrum“

	VERTIKÁLNÍ OBRÁBĚCÍ CNC CENTRUM 5 OSÉ

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Základní technické parametry pro vertikální obráběcí CNC centrum 5 osé

	Pojezd v ose X (V/H)
	Min. 3200/2600 mm
	

	Pojezd v ose Y
	min. 730 mm
	

	Pojezd v ose Z (V/H)
	min. 690/ 790 mm
	

	Min. rozměry pevného stolu
	3 600x750 mm
	

	2 ks otočného stolu integrované v pevném stolu
	ANO
	

	Průměr otočného stolu
	min. 750 mm
	

	Točný průměr otočného stolu
	min. 1100 mm
	

	Nosnost otočného stolu
	min. 800 kg
	

	Hydraulické zpevnění otočného stolu
	min. 6 000 Nm
	

	Rozsah naklápění vřetena
	min: +- 96 st.
	

	Osa vřetena v horizontální poloze
	max. 200 mm nad stolem (při výsuvu osy Y min. 400 mm)
	

	Pracovní posuvy ve všech lineárních osách
	min. 40 m/min
	

	Kapalinou chlazené vřeteno
	min. 14 000 ot/min
	

	Výkon vřetena v S6
	min. 29 kW, 180 Nm
	

	Upínací kužel
	SK 40
	

	Automatický výměník nástrojů
	min.: 50 pozic
	

	Délka nástroje 
	Min.: 330 mm
	

	Max. čas výměny nástroje (tříska-tříska) dle VDI 2852
	max. 11 sekund
	

	Automatická výměna nástroje v pracovním prostoru stroje tj. mezi krytováním a pracovním stolem
	ANO
	

	Antikolizní ochrana chapadla automatického výměníku nástrojů
	ANO
	

	Mechanická ochrana vřetena
	ANO
	

	Max. posuvová síla
	min. 9 000 Nm
	

	VYBAVENÍ STROJE

	Řídící systém kompaktibilní s Heidenhain TNC 640 včetně ručního kolečka
	ANO
	

	Minimálně 19“ dotykový display
	ANO
	

	Přímé odměřování lineárních os
	ANO
	

	Úhlové snímače v otočných stolech s min. přesností +-5“
	ANO
	

	Výrobcem upravený cyklus 320 nebo kompaktibilní
	ANO
	

	5osé plynulé obrábění včetně ochranného kolizního softwaru
	ANO
	

	Kinematický software vč. referenčního nástroje
	ANO
	

	Vzduchová tryska na čele vřetena
	ANO
	

	Chlazení nástroje vzduchem středem vřetena pomocí M-funci
	ANO
	

	Chladící agregát s papírovou filtrací min. 800 l + předfiltrační jednotka
	ANO
	

	Středové chlazení kapalinou min. 50 bar pomocí M-funci
	ANO
	

	2 x vzduchová a 2 x oplachová pistole
	ANO
	

	Dopravník třísek s vynašečem
	ANO
	

	3D sonda pro měření obrobku
	ANO
	

	Nástrojová sonda (hříbek)
	ANO
	

	Dělící stěna pro rozdělení pracovního prostoru min. pracovním pojezdem 
	2 x 1 320 mm
	

	Max. rozměry stroje včetně řídícího panelu a dopravníku třísek: 
	DxŠxV 7 200x4 400x2 800 mm
	


[bookmark: _Hlk82518847]Účastník je povinen vyjádřit se ke každému technickému parametru následujícím způsobem. V řádcích, kde je kvantifikována minimální hodnota parametru doplní žadatel kvantifikaci nabízeného parametru. V řádcích, kde je jako požadovaná hodnota uvedeno „ANO“ uvede účastník, zda tuto podmínku splňuje.
V ……………. , dne……………..

Podpis osoby, oprávněné jednat za účastníka:   ………………………………………….


