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1. Zakladni popis vyrobni linky

Zakladnim ucelem vyrobni linky je vyroba carbon kanisteru spliujici pozadavky této specifikace a
vyrobni dokumentace. Tzn. Véetné vSech testll poZzadovanych finalnim vykresem. Veskeré namérené
hodnoty museji byt ukladany a prifazeny k sériovému Cislu dilu v databazi.
Kazdé technologické nastaveni musi byt uloZzeno pod heslem.
Nastaveni pro kazdy typ musi byt uloZeno zvlast, tak aby pro zménu vyroby nebylo tfeba heslo.
Vytvoreni nového nastaveni typu musi byt mozné provést uzivatelem (pod heslem).
Na zakladé zkuSenosti, technickych a technologickych znalosti pozadujeme ndsledujici kroky procesu
(stroje):
a- Vibracni svarecka pro bottom cover a shell
b- Vibracni svérecka pro bottom cover Il a shell
c- Ultrazvukovy svareci stroj (svafovani 3 fleece do shellu), Véetné spodnich, hornich pfipravki
a sonotrod
d- Ultrazvukovy svareci stroj (svarovani 2 fleece do vika + montaz filter vika), V¢etné spodnich,
hornich pfipravkl a sonotrod POZN. Stroj “c” a “d” mohou byt slouceny v jeden.
e- Carbon drop (stroj pro gravitacni sypani carbonu do shellu, Véetné 3ks kleci pro pytle s
carbonem. Kazdy pytel ma 300kg, 1 plechovky pro znovupoufZiti karbonu, 6 hornich ptipravkd
(pro kazdou komoru a kazdy typ canister (2x3)), 2x6 spodnich pfipravkd, 2x3 hornich méficich
pripravl( a 2x3ks calibera).
f- Montdz scrubber do shellu. (Véetné pripravku).
g- Stll nebo jiné zafizeni pro montaz a pripravu retainer a pruzin
h- Vibracni svarecka pro top cover+shell (Vcetné nastroje a kontroly vpfitomnosti vsech
konmonent( pred svarenim)
i- Montaz “Jumper hoses”
j- He testovaci zafizeni pro test tésnosti
k- Stanice pro predmontaz konektorl na “jumper hoses”, Filteru s hadi¢kou a konektorem a
hadicky s konektorem
I- Stanice montdazZe hadicek s filterem a konektrory. (hadice mezi DMTL a CSV ventilem). Montaz
DMTL nebo CSV.
m- Finalni testovaci stanice (2x flow tests, 1 leak test, Laser marking, Printer for label, Montaz
krytek portl, Database véetné ukladani dat z predchozich stanic).

2. Detailni popis pozadavkt jednotlivych krokt procesu

V nasledujicim odstavci je uveden popis jednotlivych strojl a zatizeni. Vzhledem k rozdilnému sledu
operaci pro rizné typy kanister(l jsou popisy rozdéleny na verzil.

pro AO-10354, 10356 a verzi Il. pro AO-10355. Manipulace mezi stroji je na dodavateli, avsak
s pfihlédnutim k minimalni ndmaze operatorl (bez zbyteénych krok( a pohybl). Navrh RozloZeni
strojl je nasledujici:
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Pricemz plati nasledujici:

-Maximalni rozméry linky jsou: 8x17m

-Rozmisténi operatord je pouze ilustrativni

-Rozmisténi a pocet robotl/manipulatord je pouze ilustrativni

-Umisténi Carbon drop je zazvazné (Zasobovani z jinych stran neni pfipustné)
-Max. Rozméry jsou zdvazné

-Sméry zasobovani jsou téz zavazné

a- Vibracni svarecka pro bottom cover a shell
Verze |.: Toto zafizeni svaruje bottom cover a shell za pomoci vibraci. Stroj musi byt vybaven
odmérovanim hloubky zavareni a zpétnou kontrolou. Ve stroj musi detekovat spravné zaloZeni vSech

7

komponentd. Pro Verzi ll. se toto zafizeni nepouziva.
b- Vibracni svarecka pro bottom cover Il a shell

Verze l.: Toto zafizeni svafuje bottom cover Il a shell za pomaoci vibraci. Stroj musi byt vybaven
odmeérovanim hloubky zavareni a zpétnou kontrolou. Ve stroj musi detekovat spravné zalozeni vSsech
komponent(.

Verze Il.: Na tomto zafizeni se svafuje Load cover na podsestavu shellu a top coveru. Stroj musi byt
vybaven odmérovanim hloubky zavareni a zpétnou kontrolou. Ve stroj musi detekovat spravné
zaloZeni vsech komponentd.

c- Ultrazvukovy svareci stroj (svarovani fleece do shellu), Vcetné spodnich, hornich
pfipravkii a sonotrod

Verze |.: Toto zafizeni svafuje za pomoci ultrazvukovvého svarovani fleece (3ks) do shellu.Zafizeni
mUzZe byt feSeno jako carousel nebo dopravnikova linka, vidy s rychlou a jednoduchou vyménou
nastroja.
Verze Il.: Toto zafizeni svafuje za pomoci ultrazvukovvého svarovani fleece (2ks) do shellu.Zatizeni
mUzZe byt rfeSeno jako carousel nebo dopravnikova linka, vidy s rychlou a jednoduchou vyménou
nastroja.
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d- Ultrazvukovy svareci stroj (svarovani 2 fleece do vika + montaz filter vika), Vcetné
spodnich, hornich pfipravkll a sonotrod POZN. Stroj “c” a “d” mohou byt slouéeny v
jeden.

Verze l.: Toto zafizeni svafuje za pomoci ultrazvukovvého svarovani fleece do vika, soucasti je téz
montaz filteru. Zafizeni mlzZe byt feseno jako carousel nebo dopravnikova linka, vidy s rychlou a
jednoduchou vymeénou nastrojl. Tento stroj mlzZe byt sloucen se strojem svarovani fleect v shellu za
predpokladu, Ze dodavatel vyresi manipulaci coverd do vibracni svarecky.

Pro Verzi ll. Se toto zafizeni nepouziva.

e- Carbon drop (stroj pro gravitacni sypani carbonu do shellu, Véetné 3ks kleci pro pytle s
carbonem. Kazdy pytel ma 300kg, 1 plechovky pro znovupouziti karbonu, 6 hornich
pfipravki (pro kazdou komoru a kazdy typ canister (2x3)), 2x6 spodnich pfipravka, 2x3
hornich méricich pfipravlli a 2x3ks caliberti).

Stejné pro obé verze: Toto zafizeni slouZi k nasypani carbonu do canisteru. Sypdni musi probihat
pomoci gravitace. Granule aktivovavaného uhli (carbonu) jsou velmi citlivé na otér. Stroj musi byt
vybaven odsavacem prachu z carbonu. BEhem plnéni musi byt zajiSténo vibrovani se shellem, tak aby
doslo ke spravnému uloZeni/zhutnéni nasypavaného carbonu. Pfi nasypavani dochazi nejprve
k odméreni sprdvného objemu a nasledné nasypani. Pfi sypani je nutné z padajiciho carbonu odsavat
prach. Kazda komora musi byt plnéna ze své nasypky a ze svého pytle. Pytel je o hmotnosti 300kg. Po
naplnéni se musi zkontrlovat a znovu zhutnit nasypany carbon. Kontrola probihda odmérenim vysky
od hrany shellu. Tato hodnota musi byt zapsana do databaze a musi byt navdzdna na sériové Cislo
finalniho dilu. Pred vlastnim nasypanim carbonu musi byt provedena kontrola spravného umisténi a

svareni fleecll. Tato kontrola miZe byt provedena jiZ na pracovisti ultrazvukového svarovani, ale
v tom pripadé musi byt zajisténo vyseparovani neshodného dilu.

f- Montaz scrubber do shellu. (Véetné pripravku).
Verze |.: Toto zafizeni slouzi k montazi scrubberu (lehky, kifehky uhlikovy valeéek). Na tomto stroji
dojde kjeho zasunuti do shellu. V pfipadé zasouvani vice schrubber( rozdilnych typd musi byt
zajisténo jejich spravné poradi. Pfed zasunutim musi byt zkontrolovana pfitomnost vsech dilQ,
zejména sitky pod schrubberem. Pfi zasouvani musi byt zajistén mechanicky doraz pro zasunuti.
Pro Verzi ll. Se toto zatizeni nepouziva.

g- Stul nebo jiné zafizeni pro montaz a pfipravu retainer a pruzin
Stejné pro obé verze: Toto zafizeni miZe byt soucdsti predchozi stanice scrubberu, nebo se muze
jednat o samostatny stroj. V tomto kroku dojde k secvaknuti pruZiny a retaineru. Nasledné dojde
k flozeni foam na carbon a dale pak k zaloZeni retaineru a pruziny.

h- Vibracni svarecka pro top cover+shell (Vcetné nastroje a kontroly vpfitomnosti vSech
konmonentt pfed svaienim)
Stejné pro obé verze: Toto zafizeni svafuje shell véetné carbonu a pruZin a top cover s filtrem a
fleecem za pomoci vibraci. Stroj musi byt vybaven odmérfovanim hloubky zavareni a zpétnou
kontrolou. Ve stroj musi detekovat spravné zaloZeni viech komponenta.

i- Montaz “Jumper hoses”
Verze |.: Na tomto stanovisti dojde k nacvaknuti hadicek ,Jumper hoses” ¢isla dill ASO-10480 a ASO-
10479 na svareny canister. Spravnost zacvaknuti musi byt kontrolovana.
Pro Verzi ll. Se toto zafizeni nepouziva.

j- He testovaci zafizeni pro test tésnosti
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Stejné pro obé verze: Toto zafizeni slouZi ke zkouSce tésnosti za pomoci Helia. Vysledek opét musi byt
zaznamenan a navazan finalni sériové Cislo. Musi byt téZ zajiSténo to, aby tato stanice nemohla byt
preskocena.

k- Stanice pro pfedmontaZ konektort na “jumper hoses”, Filteru s hadi¢kou a konektorem
a hadicky s konektorem

Verze l.: Stroj m(iZze byt tvoren 3 jednotlivymi stroji nebo jednim strojem se tfemi stanicemi. Kazda
¢ast bude instalovat konektory na jednu hadi¢ku. Stroj musi kontrolovat spravnou pozici hadié¢ek. Pfi
montazi konektor( a filteru je doporucené pouzit predroztazeni hadice. Hadice musi byt narazena
pres vsechny ,stromecky” na konektoru. Pfipadna vyména jednotlivych nastrojd musi mozna opét do
15 min.
Pro Verzi ll. Se toto zatizeni nepouZiva.

I- Stanice montaZe hadicek s filterem a konektory. (hadice mezi DMTL a CSV ventilem).
Montaz DMTL nebo CSV.
Stejné pro obé verze: Tento stroj musi byt vybaven Sroubovacim systémem pro plynulou a
nastavitelnou moznost Sroubovani se zaznamem utahovaciho momentu. Na tomto strji dojde
k montazi DMTL nebo CSV nebo filteru a jejich pfipevnéni Srouby. Dale pak k nacvaknuti spojovacich
hadicek.

m- Finalni testovaci stanice (2x flow tests, 1 leak test, Laser marking, Printer for label,
Montaz krytek portli, Database véetné ukladani dat z pfedchozich stanic).

Stejné pro obé verze: Toto zafizeni mUzZe byt konstruovano jako carousel nebo dopravnikova linka.
Soucasti této linky jsou tyto stanice: Mérfeni pritoku (pomoci poklesu tlaku pfi nastaveném
konstantnim pratoku) kanisterem na obou portech. (2x test), dale test tésnosti v fadu 5-20ccm. Po
testech dojde klaserovému oznaceni (Cislo dilu popf. Datum atd.) pomoci CO2 laseru. Nasledné
dojde k nasazeni krytek a zapsani vSech hodnot do databaze. Nakonec se dil umisti do baleni.

Navrh baleni:
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POPIS Dimensions Required | Pieces Per
Paleta 1200 | 1000 | 970 |1 54

Mrizka 1200 | 1000 | 275 | 3

Prolozka 1200 | 1000 3

Poznamka:
3 vrstvy po 18 ks
2x9 mfizka

3. PoZadavky obsahu cenové nabidky

Dodavatel poskytne cenovou nabidku rozdélenou podle jednotlivych stanic.
KaZda stanice bude mit zvlast nacenény stroje a nastroje pro kazdou verzi zvlast”.
Napf.:

Stroj/cast procesu Cena za stroj Cena za nastroje verze |. | Cena za nastroje verze
I.

e- Carbon drop AAAAAA BBBBBB CCcCccc

Soucasti cenové nabidky musi byt termin dodani ne delsi nez je uvedeno v ivodni dokumentaci.
Soucdsti cenové nabidky musi byt uvedna zdruka o minimalni délce 3 roky od predani dila vyjma
opotrebitelnych dilG.

Soucdsti cenové nabidky musi byt dodani kompletni vykresové dokumentace 3D dat. a SW ke viem
zafizenim.

Doucasti cenové nabidky musi byt zaskoleni v zdvodé Fa. STANT.

4. Vseobecné pozadavky

Vyrobni linka musi spliiovat tyto pozadvky:

Vymeéna nastroja v jednotlivych stanicich nesmi pfekrocit 15 min s 1 osobou. Tato vymeéna musi byt
provedena bez pouZiti nastroju, je-li to mozné z technického hlediska.

Pokud to neni ztechnického hlediska moZzné dodavatel poskytne tyto nastroje s instalaci stroje.
Pokud se jednd o béiné dostupné nastroje poskytne jejich seznam s dostateCnym
predstihem.(Designova prejimka).

Za design a funkénost linky je zodpovédny dodavatel.

Soucasti vyrobni linky jsou veskeré bezpecnostni kryty, zavory, tladitka a svétla (dostatecné osvétleni
pracovni plochy) dle platné evropské smérnice.

Veskera elektricka zapojeni a bezpecnsotni prvky musi byt provedeno v souladu z CE.

Firma STANT poZaduje osvétleni i uvnitf stroje pro nastaveni/vyménu nastroja.

Soucasti vyrobni linky (cenové nabidky) jsou vSechny ndastroje nutné pro ovéreni linky (Napf. Kalibry,
kalibrované netésnosti aj.)

Dodavatel md na starosti celkovy design linky, odpovida za konstrukci, funkénost zafizeni a jeho
instalaci v zavodé STANT-Ostrava.

Dodavatel je povinen poskytnout zarucni i pozarucni servis.
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Vzhledem kvytizeni linky musi byt zajistén ndastup servis do 3 hodin od nahlaseni (mlze byt
poskytnut 3. stranou) a to vidy vdobé od 7-16:00 SEC. V ostatnim pfipadech (mimo uvedenou
pracovni dobu) do 10:00 SEC.

Dodavatel musi poskytnout manual pro vSechna instalovana zatizeni.

Musi byt poskytnuty jasné a vystizné provozni instrukce véetné vymeény nastroja.

Dodavatel poskytne firmé STANT k posouzeni seznam doporuéenych nahradnich dilG s dostatecnou
dodaci lhdtou.

VSechny stroje musi byt zakrytovany i s horni strany.

Vsechny vyjimky a odchylky od této specifikace a posléze od cenové nabidky budou radné definovany
a predany v oddéleném seznamu a budou predany k revizi a ke schvéleni.

Kazdy stroj je vybaven uUpravnou vzduchu zautomatickym vyhodnocenim a zasavenim stroje
v pripadu poklesu tlaku v systému.

V cenové nabidce musi byt uveden seznam detekci na jednotlivych stanicich.

Barva vSech barvenych/lakovanych ¢asti a krytl musi byt RAL 1013. (Vyjma bezpecnostnich prvki
jako napf. Kryt zavory/oploceni apod).

Kazdy stroj musi byt vybaven:

-Pristup ke kaZdému pracovisti musi byt zpfistupnén servisnimi dvefrmi o minimalni velikosti
1000x1000mm.

-ovladacim panelem o minimalni velikosti 10”.

-signaliza¢nim majakem o minimalnim poctu 4 barev.

5. Minimdlni poZadavky na kvalitu zafizeni

Pro pfevzeni vyrobniho zafizeni ve firmé STANT jsou poZadovany tyto minimalni poZadavky:

Celkovy cycle time nesmi prekrocit 22s. Tzn. Minimalni hodinovy vystup s linky musi byt 164ks. Pfi
Gcéasti max. 6 operatorl véetné 1 operatora pro zasobovani linek/zasobniku.

Maximalni pocet zmetkd z celé linky je 0,3%.

Veskeré stroje a zafizeni museji byt vybaveny kontrolnimi sou¢dstmi k eliminaci vyroby neshodnych
dild. V ptipadé vyroby neshodného dilu jeho vyfazeni z vyrobniho procesu uloZzenim do cerveného
boxu s detekovanim, nebo jinému zabezpeceni jeho dalSiho pouZiti. (barcode, reset pomoci hesla
apod.)

Toto bude ovéreno pfi prejimce zafizeni za pomoci 8 hodinové vyroby.

6. Popis zasobovani linky
Linka bude zdsobovana z vnéjsi strany az na vyjimky. Vyjimkou je drobny material, ktery bude na

stroji v dostateCcném mnoZstvi, pro vyrobu na celou sménu. (tj. 1200ks).
V nasledujici tabulce jsou navrhy rozméru jednotlivych box( pro jednotlivé komponenty:
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Dil Popis Pfedpokladané rozméry | Pocet ks na baleni
baleni
SHO-10018 Shell 1000x800x1000 60
CRO-10036 Top cover 600x400x300 50
CRO-10039 Bottom cover No.1 600x400x300 250
CRO-10043 Bottom Cover No.2 600x400x300 250
MIO-10429 Retainer, first chamber 600x400x300 500
MIO-10430 Retainer, second chamber 600x400x300 500
FLM-10100 Fleece, purge port 600x400x300 3000
MIO-10431 Retainer, third chamber 600x400x300 500
$GO-1441 Spring 410x410x520 ig)o (v blistrech a 42
$GO-10018 Spring 410x410x520 ig)o (v blistrech a 42
MIO-10548 Spacer 600x400x300 50
PRM-05205 BAX 1500 (1.7L) Bag 1m3 300kg
PRM-05215 BAX 1100LD (0.3L) Bag 1m3 300kg
FLM-10164 Fleece ATM 600x400x300 3000
ASO-10519 CVS Hose sub-assy NA-vyrabéna podsestava
HOM-10055-01 Tube - formed 600x400x300 150
CNO-10036 Quick connector 400x300x300 1000
MIO-10549 Adaptor 400x300x300 1000
BO0O-10004 Self tapping screw M6x25 300x200x150 4000
ASO-10479 Load Hose Sub-assy NA-vyrabéna podsestava
HOM-10060-01 Load Hose 600x400x300 150
MIO-5708 QC 15,82 90D 400x300x300 1000
MIO-10652 End Piece 15,82 400x300x300 1000
ASO-10480 Purge Hose Sub-assy NA-vyrabéna podsestava
HOM-10061-01 Purge Hose 600x400x300 150
CNO-10054 QC 13mm 400x300x300 1000
MIO-10651 End piece 13mm 400x300x300 1000
MIO-7633 Dust Cap for 16mm Port 410x410x520 5000
MIO-7817 Dust Cap for 12mm Port 410x410x520 5000
LAO-10031 Bar code sticker Vnitfni primér 75mm, v roli | 1000
GAR-10046 DMTL seal 600x400x300 250
500x500x100 20/box nebo
AO-10364 DMTL 480/paleta
BO0-0035 Self Tapping Screw 300x200x150 4000
SLO-0027 RUBBER ISOLATOR SLEEVE 300x250x200 10000
GAR-10050 DMTL RUBBER ISOLATOR 300x250x200 10000
ASO-10520 ATM Sub-assy NA-vyrabéna podsestava
HOM-10055-02 Hose, DMTL to Filter 600x400x300 150
MIO-5706 NORMA Quick con. for | 400x300x300 1000
DMTL
SHO-10036-Proto | Shell 1000x800x1000 70
CRO-10070-Proto | Top Cover 600x400x300 50
CRO-10071-Proto | Load Cover 600x400x300 250
MI0-10730- 600x400x300 500

Proto

Retainer 1st Chamber
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MIO-6552 Load port filter 600x400x300 250
MIO-10731- Retainer 2nd Chamber 600x400x300 500
Proto
FLM-10229-Proto | Foam 2nd Chamber 600x400x300 3000
$GO-10009 Spring 410x410x520 ig)o (v blistrex a 42
FLM-10230-Proto | Fleece 1st Chamber 600x400x300 3000
FLM-10232-Proto | Fleece 2nd Chamber 600x400x300 3000
FLM-10233-Proto | Fleece purge 600x400x300 3000
FLO-10024 Filter 600x400x300 500
BOO-10003 Screw 300x200x150 4000
7. Ostatni

Firma STANT pro nacenéni poskytne nasledujici bali¢ek dat:

Vykresy sestav, 3D modely sestav a kusovniky.

Prohlaseni o splnéni technické specidfikace:

Ja (my) nize podepsany (i) ¢estné prohlasuji (eme), Ze vySe uvedené udaje jsou pravdivé, a ze
dodavatel [ndzev dodavatele], v pfipadé jeho vybéru zadavatelem v predmétné zakazce, doda zboZzi
presné dle technickych a obchodnich podminek, uvedenych v zaddvaci dokumentaci a ve své

nabidce.

V [misto], dne [datum]

[jméno a funkce oprdvnéné osoby],




