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Tabulka Specifikace předmětu plnění


„Rozvoj automatizace a digitalizace společnosti Stanislav Dohnalík – dodávka CNC 4-osého brousícího centra s vybavením pro broušení kruhových i nekruhových tvarů výrobků“ 

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“.
Dodavatel dodá 1 ks nového a nepoužitého CNC 4-osého brousícího centra, blíže specifikovaného níže.



	CNC 4-osé brousící centrum

	Obchodní název nabízeného stroje
	      (účastník doplní obchodní název nabízeného stroje)

	Rozměry a přesnost broušení  

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Výška hrotů od stolu/Vzdálenost mezi hroty 
	Min.175mm/Min. 1.000 mm
	ANO/NE
	     

	Hmotnost obrobku mezi hroty 
	Min. do 120 kg 
	ANO/NE
	     

	Celková hmotnost stroje
	Min. 10 000 kg
	ANO/NE
	     

	Lože stroje z lité minerální nebo kovové slitiny zabezpečující dlouhodobou tva-rovou a přesnostní stabilitu stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Přesnost broušení v ose Z – přímost broušeného povrchu v délce 1. 000mm 
	Min. 0,003 mm 
	ANO/NE
	     

	Přesnost kruhovitosti při letmém broušení                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             
	 Min. 0,0004 mm
	ANO/NE
	     

	
	
	
	

	Celková konfigurace stroje:  

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Celokrytované provedení stroje, na antivibračních podložkách, posuvné dveře s bezpečnostními zámky
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nožní pedál pro možnou manipulaci s otevřenými dveřmi 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Panel obsluhy otočný, pevně spojený se strojem.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Skříň elektr. řízení, včetně klimatizace, musí být pevnou součástí stroje.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Připojovací napětí /frekvence sítě /vnitřní napětí
	400 V ±10 %/ 50 Hz ± 1 HZ/ 24 Volt DC
	ANO/NE
	     

	Automatické mazání vodících ploch a kuličkových vedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Hydrodynamické vedení podélné osy Z a příčné osy X
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrované odsávací zařízení pro
odsávání   emulzní  mlhy z prac. prostoru
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kompletní chladící. a filtr.  zařízení pro 
chladící emulzi, včetně potřebných periférií a řídících okruhů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Samostatný okruh chlazení vodou pro brousící pohony s vnitřním chlazením se samostatnou nádrží
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrovaná hydraul. jednotka s tlako-vým zásobníkem, včetně příslušenství 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pneumatická jednotka, s přípravou stlačeného vzduchu, elektr. hlavní ventil
	ANO
	ANO/NE
	     

	Připojovací díly pro digitální měřicí hlavy
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrovaná kompletní jednotka pro mazání vnitřního HF-vřetena/mix vzduch-olej/
	ANO
	ANO/NE
	     

	Elektronická detekce kontaktu, provoz pomocí programovací jednotky 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Senzorové vstupy pro detekci spojení s pasivním nebo aktivním senzorem 
	4 ks
	ANO/NE
	     

	
	
	
	

	Příčný posuv (osa X), podélný posuv (osa Z): 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Osa X, osa Z - Pohon AC-servo-motorem, kuličkové vedení / hydro-dynamické vedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Příčný posuv – osa X s přímým měřícím systémem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Délka pojezdu osy X
	Min. 350 mm
	ANO/NE
	     

	Rychlost posuvu osy X
	0,001 až Min.15.000 mm/min
	ANO/NE
	     

	Podélný posuv – osa Z s přímým měřícím systémem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Délka pojezdu osy Z
	Min. 1.000 mm
	ANO/NE
	     

	Rychlost posuvu osy Z
	0,001 až Min.20.000 mm/min
	ANO/NE
	     

	Přesnost rozlišení osy X a osy Z
	0,00001 mm
	ANO/NE
	     

	Lineární absolutní systém, bez najíždění  referenčních bodů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Měřítko (stupnice) - rozhraní pro sys-témy  přímého měření pro osy X a Z
	ANO 
	ANO/NE
	     

	Otočný revolverový brousící vřeteník: 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Přímý pohon osy B
	ANO
	ANO/NE
	     

	Osa B automaticky plynule otočná, CNC řízená 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Rozsah otáčení B osy 
	Min. -30° / Min. +210°
	ANO/NE
	     

	Přesnost rozlišení B osy /
rotační absolutní systém, bez najíždění referenčních bodů
	Min. 0,00005°/ANO
	ANO/NE
	     

	Konfigurace brusných vřeten: 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Vřeteno pro vnější broušení -umístění brousících vřeten vlevo vpředu (T1)  a vpravo vpředu (T2) na brusného vřeteníku 
	ANO    
	ANO/NE 
	      

	Vnitřní chlazení vřeten, separátní chladící okruh 
	ANO
	ANO/NE
	     

	[bookmark: _GoBack]Pohon vřetena - motor vřetena včetně frek-venčního měniče ; 
Oboustranné ukončení vřetena kuželové (kužel 1:10, jmen.průměr ø73mm) pro pozice T1 a T2
	Výkon Min. 7,5 kW/ Min. rozsah ot.1400-3200 min-1

ANO

	ANO/NE
	     

	Programovatelná rychlost pro BK
	Min. do 50 m/s
	ANO/NE
	     

	Provozní vyvažování BK pro vnější broušení 
	ANO  
	ANO/NE
	      

	Vřeteno pro vnitřní broušení  – umístění vřetena na zadní části brus. vřeteníku(T3)
	ANO
	ANO/NE
	     

	Přípravek pro upínání HF-vřetena na brousícím vřeteníku dle rozměrů vřetena
	ANO 
	ANO/NE
	     

	Provedení vysokofrekvenčního vřetena (HF) brousícího vřetena se 4 mazacími přípojkami / Systém mazání mix. olej se  vzduchem
	ANO / ANO
	ANO/NE
	     

	Pohon vnitřního vřetena – motor vřetena, včetně vysokofrekvenčního měniče 
	ANO 
	ANO/NE 
	      

	1 ks vysokofrekvenčního (HF) vřetena:
- vnější øD vřetena
- výkon motoru vřetena
- rozsah otáček vřetena
- provedení vřetena „pravé“  
	           
       øD 100 až 120 mm
min.15 kW
cca 20 až 40 tisíc ot/min
ANO
	ANO/NE
	      
     
     
       

	Kompletní rozměrová sada upínacích trnů, kleštin a pouzder pro BK dle typu a provedení vřetena „pravé“ 
	ANO, 1 sada
	ANO/NE 
	      

	Dotyková čidla (senzory) – 2x pro vřetena vnějšího broušení, 1x pro vřeteno vnitřního broušení, 1x pro orovnávací přístroj
	ANO, 4 ks
	ANO/NE
	     

	Hydraulický otočný orovnávací přístroj, včetně příslušenství: 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Umístění na desce pracovního stolu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Včetně potřebného příslušenství a sady orovnávacích nástrojů
	ANO                           
	ANO/NE
	      

	Univerzální pracovní vřeteník:

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Konfigurace  vřeteníku (včetně níže uvedeného  potřebného software) musí umožnit mimo standard broušení, i v interpolaci os X/C : 
-broušení nerotačních kontur na ID a OD, 
-broušení excentr. OD/ID,    
- zapichovací cykly, viz kapitola software 
	ANO
	ANO/NE
	      

	Hlava vřetena – vnitřní připojení a vnější připojení – rozměry a tvar dle výrobce
	ANO/dle výrobce
	ANO/NE
	      

	Upínací adaptor s mechanickým rozhraním pro upínání dalších součástí – dle výrobce
	ANO/dle výrobce
	ANO/NE
	      

	Pohon vřeteníku (C-osy) AC-servomotorem pomocí ozubeného řemenu / výkon motoru
	ANO/ Min. 4 kW
	ANO/NE
	     

	Rozsah otáček
	1 až Min 1000 ot/min
	ANO/NE
	     

	Průchod resp. otvor vřetena  
	min. ø 50 mm 
	ANO/NE
	      

	C-osa, s přímým měřícím systémem// přesnost rozlišení C-osy k pracovnímu vřeteníku
	ANO// 0,0001°
	ANO/NE
	     

	Korekce  válcovitosti k prac. vřeteníku// Pneumatické přizvedávání pracovního vřeteníku 
	ANO//ANO 
	ANO/NE 
	      

	Přesnost kruhovitosti při letmém broušení                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
	Max. 0,0004 mm 
	ANO/NE
	     

	Možnost použití snímacího senzoru 
	ANO 
	ANO/NE 
	      

	Koník:

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Upínací Morse-kužel (dále jen MK) koníku  
	Velikost MK3 až MK5
	ANO/NE
	     

	ø pinoly/ zdvih pinoly
	Min. ø 50 mm/ Min. 35 mm
	ANO/NE
	     

	Manuální nastavení korekce válcovitosti //požadovaná přesnost nastavení na průměru
	ANO// Max. +/- 0,04 mm 
	ANO/NE
	     

	Pneumatické přizvedávání koníku
	ANO
	ANO/NE
	     

	Ovládání a CNC-řízení stroje:

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	CNC-řízení stroje, s ethernetovým rozhra-ním pro obrazovku s integrovaným PC 
	ANO/ANO
	ANO/NE
	     

	Plochá barevná obrazovka 15“ s dotyk. funkcí a integrovaným počítačem, s USB-rozhraním mimo panel i na ovládacím panelu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrovaný technologický kalkulátor pro automatický výpočet optimalizovaných parametrů programu obrobku.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrovaný editor kontur – import souborů dxf nebo igs (např. z CAD programu Vector) :
- Interpolace os X/Z
- Interpolace os X/C
	ANO

ANO
ANO
	ANO/NE
	     

	Uživatelská paměť k CNC-řízení
	Min. 2000 kB
	ANO/NE
	     

	Počet programů/počet program.  míst
	Min. 800 míst
	ANO/NE
	     

	Přenosným řídící přístroj s TFT – obrazovkou, klávesnicí, elektronickým kolečkem a potvrzováním údajů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Elektronické vyhodnocení kontaktu brusného kotouče (dále jen BK) s výrobkem – pro výše uvedené pozice (celkem 4x)
	ANO
	ANO/NE
	     

	Software:

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Dialogový jazyk – čeština
	ANO
	ANO/NE
	     

	Software – rozsah a konfigurace software v plném rozsahu pro zajištění programování a řízení stroje, dle celkové kinematiky broušení ve 4 osách (X, Z, B,C) včetně jejich kombinací,
Dále, mimo jiné:
-Tvorba programů pomocí obrázkového menu
- Pracovní cykly pro broušení: průměrů, stupňovitých osazení, broušení kuželů a vol-ných obrysů (osy X/Z) 
- Pracovní cykly pro nerotační broušení vnějších i vnitřních průměrů (osy X/C) 
-Korekce výrobek / nástroj nebo daného pomocí historie oprav
	
ANO



                     ANO
                     
                     ANO 

                      ANO

ANO

	ANO/NE
	
      



     

     

      


	- Přebroušení jednotlivých částí obrobku bez další programovací potřeby
- Automatické orovnávání libovolného tvaru BK (pro max. 2 orovnávací nástroje na 1 BK)
- Správa nástrojů (brusné nástroje, držáky a vřetena)
-Diagnostické obrázky pro snazší hledání chyb
- Obousměrný přenos programových dat přes datové rozhraní na externí osobní počítač
	
ANO
                    
                     ANO

ANO

ANO
                     ANO
	ANO/NE
	      

     

     

      

     


	Integrovaný modul pro orovnávání BK pro nové i opakované profilování pomocí orovnávacích cyklů.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Integrovaný modul pro tvorbu programů pro vnější a vnitřní broušení kontur 
-možnost kontroly možné kolize
-simulace generovaných programů
	
ANO 

ANO
	
ANO/NE

ANO/NE 
	
     

      

	Specifikace dalšího příslušenství stroje:  

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Upínací příruby BK pro vnější broušení,  dle daného øOD  BK (T1, T2)
	ANO, 2 sady po 2 ks
	ANO/NE
	     

	Přípravek pro výměnu BK 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pro univerzální pracovní vřeteník: 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Adaptér pro upínání sklíčidla do pracovního vřeteníku, dle tvaru a rozměru upínacího zakončení vřeteníku
	ANO, 1 ks
	ANO/NE
	     

	Velmi přesné upínací 3-čelisťové sklíčidlo
-pro vnější i vnitřní upínání výrobků
-upínací rozhraní sklíčidla dle tvaru a rozměru adaptoru vřeteníku,
-3 sady náhradních tvrdých čelistí                   
	
   Sklíčidlo- min. øD 200 mm, 1 ks
ANO
ANO
ANO, 3 sady
	ANO/NE
	
     
     
      
      

	-Adaptor s vnitřním napojením/tvar a rozměry dle dodavatele/ pro upínací hroty do pracovního vřeteníku
	                      
                      ANO, 1 ks
	     ANO/NE
	

	-Základní sada upínajících trnů dle pří-slušného zakončení s Morse-kuželem
	                        ANO, 1 sada
	     ANO/NE
	     

	-Kroužkový dotykový senzor pro  
 pracovní vřeteník
- Pasivní přijímací kroužek, k dotykovému prstenci senzoru pro pracovní vřeteník 
	ANO, 1 ks

ANO, 1 ks             
	ANO/NE
	     

      

	Další požadavky: 

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Měř. protokol stroje,dokumentující sho-du přesnosti stroje s požadavky normy ČSN ISO pro tyto stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Protokol o elektrické zkoušce dle normy EN 60204-1
	ANO
	ANO/NE
	     

	CE-prohlášení o shodě bezpečnosti zařízení s EU předpisy
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kompletní dokumentace stroje, tzn. návody pro programování a obsluhu stroje, návody pro údržbu a opravy stroje min. v elektronické CD formě, případně i vytištěné formě v češtině
	ANO
	ANO/NE
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