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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení:

„Úspory energie pro výměnu technologie společnosti ARMATMETAL spol. s r.o.“

	AUTOMATIZOVANÉ STŘEDISKO PRO ZPRACOVÁNÍ KOVŮ

	Obchodní název nabízeného stroje:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	[bookmark: _Hlk75937580]TLAKOVÝ LICÍ STROJ

	Maximální šířka stroje 
	3.400 mm
	

	Maximální váha stroje
	47.000 kg
	

	Minimální rozměr mezi hlavními sloupy
	850 × 850 mm
	

	Minimální výška formy
	400 mm
	

	Minimální uzavírací síla stroje
	9.100 kN
	

	Průměr pro licí píst v min. rozmezí
	80–130 mm
	

	Dodání záchytné vany pod licí stroj s rozvodem médií
	ANO
	

	Hlavní desky z kované oceli
	ANO
	

	Hlavní desky s povrchovou úpravou INOX
	ANO
	

	Automatické centrální mazání stroje
	ANO
	

	Nastavení licích parametrů – dráha, rychlost, tlak – z ovládacího panelu
	ANO
	

	2× tahač jader na pohyblivé polovině 
	ANO
	

	1 tahač jader na pevné polovině
	ANO
	

	Nastavení výšky formy pomocí hydraulického motoru
	ANO
	

	Automatické mazání pístu
	ANO
	

	Panel řízení v ČJ
	ANO
	

	Ovládání a kontrola průtoku – digitální průtokoměry s možností nastavení a hlídání průtoku chladicí vody v okruhu z ŘS licího stroje – 1× píst + 1× pohyblivá část vtoková soustava
	ANO
	

	Dodání stroje s úspornou pohonnou jednotkou 
	ANO
	

	Max. spotřeba elektrické energie stroje dle mezinárodní standardizované normy VDMA 24499:2012-06
	max. 0,385 kW/h
	

	SW k periferiím dodané ke stroji, kompatibilita se zařízeními

	Komunikace stroje s postřikovacím zařízením 
	ANO
	

	Komunikace stroje s poptávaným dávkovacím zařízením AL slitiny 
	ANO
	

	Komunikace stroje s vyjímacím zařízením 
	ANO
	

	Funkce zařazení brzdy před koncem lisování
	ANO
	

	Bezpečnostní prvky – ochranná zařízení

	Certifikace pracoviště (ES prohlášení o shodě a značení CE)
	ANO
	

	Automatické otvírání Levých a Pravých bezpečnostních dveří
	ANO
	

	Kryt v oblasti vstřikovací jednotky
	ANO
	

	Hlavní silový rozvaděč pro napájení všech zařízení v pracovišti
	ANO
	

	Rozvody médií a energií v pracovišti 
	ANO
	

	Bezpečnostní oplocení včetně el. Zámků
	ANO
	

	Skluz pro NOK díly
	ANO
	

	Dvouokruhová zahlazovací vana pro odlitky
	ANO
	

	DÁVKOVAČ KOVU

	Dávkování kovu pomocí lžíce 
	ANO
	

	Min. dávka taveniny hliníku 
	3 kg
	

	3osý manipulátor k dávkování kovu
	ANO
	

	VYJIMACÍ ZAŘÍZENÍ

	6osý robot 
	ANO
	

	Programovatelný
	ANO
	

	Min. nosnost na přírubě 
	42 kg
	

	Min. dosah 
	2 m
	

	Chapadlo
	ANO
	

	Podstavec
	ANO
	

	Komunikace a dodání kontroly celistvosti 10 senzorů
	ANO
	

	OSTŘIHOVACÍ LIS

	Min. uzavírací síla 
	45 t
	

	Min. zdvih
	700 mm
	

	Maximální délka stroje s vynašečem
	  3.500 mm
	

	Maximální šířka stroje s ochrannými kryty
	1.750 mm
	

	Minimální rozměr mezi hlavními sloupy
	1.000 × 1.000 mm
	

	Max. výkon motoru
	18,5 kW
	

	Automatické centrální mazání stroje
	ANO
	

	Nastavení parametrů – dráha – z ovládacího panelu
	ANO 
	

	Panel řízení v ČJ
	ANO
	

	Dodání s přímým vyjímacím zařízením 
	ANO
	

	Vyjímací zařízení je umístěno na kolečkách a lze jej snadno demontovat kvůli založení nástroje ostřihu
	ANO
	

	Dodání pracoviště včetně bezpečnostního oplocení
	ANO
	

	Certifikace zařízení (ES prohlášení o shodě a značení CE)
	ANO
	

	Bezpečnostní brána na straně vyjímaní „pneumatická“
	ANO 
	

	OŠETŘOVACÍ POSTŘIKOVÉ ZAŘÍZENÍ

	2osý manipulátor s vybavením pro nanesení lubrikantu na formu
	ANO
	

	Min délka vertikální osy 
	1300 mm
	

	Min délka horizontální osy 
	1200 mm 
	

	Min. nosnost manipulátoru
	50 kg
	

	6 nezávislých a volně programovatelných okruhů pro nastavení postřiku
	ANO
	

	2 nezávislé a volně programovatelných okruhy pro vyfoukání formy
	ANO
	

	Automatické centrální mazání 
	ANO
	

	Panel řízení v ČJ 
	ANO
	

	Příprava pro mechanické připevnění na tlakový licí stroj a komunikace se strojem
	ANO
	

	Základní postřiková hlava:


	Min. počet trysek na mikropostřik 20 ks
	

	
	2 řady lišt na obě strany
	

	
	1 řada pro vyfoukání formy na obou stranách
	

	Tlakový zásobník pro koncentrát
	ANO
	

	ŠROUBOVÝ KOMPRESOR VZDUCHEM CHLAZENÝ VČ. PRUŽNÉ HADICE A KK K PŘIPOJENÍ K ROZVODU STLAČENÉHO VZDUCHU + KONDENZAČNÍ SUŠIČKA

	Min. výkon 
	5,50 m3/min. při tl. 7,5 bar
	

	Max. přetlak
	8,5 bar
	

	vestavěný cyklonový odlučovač kondenzátu a automatický odvaděč
	ANO
	

	programování různých provozních režimů
	ANO
	

	tř. účinnosti hnacího motoru IE4
	ANO
	

	hladina akustického tlaku 
	max. 70 dB(A)
	

	výstupní teplota stlačeného vzduchu nad teplotu okolí 
	max. 8 K
	

	pohon motor: šroubový blok 1:1
	ANO
	

	KONDENZAČNÍ SUŠIČKA

	kapacita 5,65 m3/min. při teplotě okolí 25 °C, teplotě stl. vzduchu 35 °C a TRB 3 °C
	ANO
	

	chladicí prostředek:  
	R – 513A
	

	max. příkon při 100 % výkonu 
	max. 1 kW
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