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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:

„Pořízení průběžné práškové lakovny do společnosti PLOTOVÉ CENTRUM KOPEČEK s.r.o."
Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité lakovací linky, blíže specifikované níže.
	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Koncept linky povrchových úprav

	Typ linky
	Průběžná
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - šířka výrobku
	min. 200 mm
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - výška výrobku
	min. 3300 mm
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - délka výrobku
	min. 1000 mm
	ANO / NE
	     

	V části mezi lakovací kabinou a vypalovací pecí - délka průjezdního profilu
	min. 2500 mm
	ANO / NE
	     

	Kapacita při průměrném výrobku: trubka pr. 48mm, délka 2500mm a váze 4,5kg, při použití barvy s vypalovacími parametry 180°C/12min
	min. 3168 ks/8 hod
	ANO / NE
	     

	Rozměr linky - šířka
	max. 16500 mm
	ANO / NE
	     

	Rozměr linky - délka
	max. 13000 mm
	ANO / NE
	     

	Rozměr linky - výška
	max. 6500 mm
	ANO / NE
	     

	Orientace místa pro navěšování/svěřování do prostoru plášťové haly (JJZ)
	ano
	ANO / NE
	     

	klesání v místě navěšování/svěšování pro manipulaci ze země
	ano
	ANO / NE
	     

	Instalovaný elektrický příkon
	max. 100 kW
	ANO / NE
	     

	Uzel chemické předúpravy

	Počet stupňů chemické předúpravy
	min. 3
	ANO / NE
	     

	Počet dostřikových věnců
	min. 1
	ANO / NE
	     

	Řízení chemické předúpravy centrálním řídicím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty a tlaku ve všech stupních
	ano
	ANO / NE
	     

	Způsob vyhřívání prvního stupně
	deskový výměník
	ANO / NE
	     

	Velikost plastové záchytné vany z chem. odolného materiálu
	min. 0,7 x 0,7 x 0,7m
	ANO / NE
	     

	Technologie využití oplachových vod
	kaskáda
	ANO / NE
	     

	Vývod na záchytné jímce pro přečerpávání do jímky investora
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníkové drážky umístěné mimo prostor chem. př.
	ano
	ANO / NE
	     

	Umístění čerpadel
	vertikálně, uvnitř vany
	ANO / NE
	     


	Materiál van, tunelů a postřikových věnců
	nerezová ocel AISI 304 nebo lepší
	ANO / NE
	     

	Materiál činné části čerpadel
	AISI 316L nebo lepší
	ANO / NE
	     

	Počet inspekčních dveří
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 75mm
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnické odtahy mimo výrobní prostory
	ano
	ANO / NE
	     

	Technologie ispekčního osvětlení
	LED
	ANO / NE
	     

	Součástí je prvotní nasazení chemie
	ano
	ANO / NE
	     

	Záchytná jímka pro případ havárie
	ano
	ANO / NE
	     

	Olejový separátor
	ano
	ANO / NE
	     

	Beznástrojová demontáž trysek
	ano
	ANO / NE
	     

	Lakovací kabina prášková

	Typ odsávání
	cyklonové
	ANO / NE
	     

	Kapacita odsávání
	min. 12 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Kapacita filtrace
	min. 12 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Typ kabiny
	automatická s ručním dostřikem
	ANO / NE
	     

	Řízení automatické části lakovací kabiny centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Počet manipulátorů
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Nastavitelná rychlost manipulátoru
	rozsah v rozsahu alespoň 45 m/min
	ANO / NE
	     

	Plynule nastavitelný zdvih manipulátoru
	ano
	ANO / NE
	     

	Horizontální pohyb manipulátoru v příčné ose
	manuální min. 0,9 m
	ANO / NE
	     

	Počet automatických stříkacích pistolí
	min. 8 ks
	ANO / NE
	     

	Počet ručních dostřikových pistolí
	min. 1 ks
	ANO / NE
	     

	Hmotnost ruční pistole
	max. 700 g
	ANO / NE
	     

	ergonomie rukojeti pro muže i ženu
	ano
	ANO / NE
	     

	indikace voleného programu
	ano
	ANO / NE
	     

	počet fluidizačních zásobníků na barvu
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	minimální prostor nad, pod i vedle výrobku
	min. 150 mm
	ANO / NE
	     

	typ osvětlení v kabině
	LED
	ANO / NE
	     

	minimální intenzita osvětlení v kabině
	min. 600 lx
	ANO / NE
	     

	práškové centrum s využitím recyklované barvy z cyklonu
	ano
	ANO / NE
	     

	automatické hasící zařízení s CO2, včetně revize 
	ano
	ANO / NE
	     

	možnost vzdáleného ovládání kabiny z PC nebo telefonu
	ano
	ANO / NE
	     

	zajištění protokolu o zařízení do výbušného prostředí Ex od TIČR (Technická inspekce ČR) 
	ano
	ANO / NE
	     

	Sušící pec

	Maximální dosažitelná teplota
	min. 150°C
	ANO / NE
	     

	Délka pece
	min. 12 000 mm
	ANO / NE
	     

	Plynový ohřev o výkonu
	min. 200 kW
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 200 mm
	ANO / NE
	     

	Hořáková komora na střeše pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Ovládání sušící pece z centrálního rozvaděče
	ano
	ANO / NE
	     

	Součástí jsou vzduchotechnické odtahy
	ano
	ANO / NE
	     

	Digestoř na vstupu do pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchové clony na vstupu i výstupu
	ano
	ANO / NE
	     

	Pec v rovině dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení sušící pece centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Topné médium
	zemní plyn
	ANO / NE
	     

	Přímý ohřev pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníkové drážky jsou umístěny v prostoru pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Za sušící pecí je přirozené chlazení výrobků o délce
	min. 14 minut
	ANO / NE
	     

	Vypalovací pec

	Maximální dosažitelná teplota
	min. 230°C
	ANO / NE
	     

	Délka pece
	min. 12 000 mm
	ANO / NE
	     

	Plynový ohřev o výkonu
	min. 400 kW
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 200 mm
	ANO / NE
	     

	Hořákové komory na střeše pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Ovládání vypalovací pece z centrálního rozvaděče
	ano
	ANO / NE
	     

	Součástí jsou vzduchotechnické odtahy
	ano
	ANO / NE
	     

	Digestoř na vstupu do pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchové clony na vstupu i výstupu
	ano
	ANO / NE
	     

	Pec v rovině dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení vypalovací pece centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Topné médium
	zemní plyn
	ANO / NE
	     

	Přímý ohřev pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníkové drážky jsou umístěny v prostoru pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Za vypalovací pecí je přirozené chlazení výrobků o délce
	min. 15 minut
	ANO / NE
	     

	Průběžný dopravník – práškové lakování

	Nosnost dopravníku
	min. 80 kg/m
	ANO / NE
	     

	Orientace drážky
	nahoru
	ANO / NE
	     

	Rozestup navěšování výrobků
	150 mm a méně
	ANO / NE
	     

	Nominální rychlost dopravníku
	min. 1 m/min
	ANO / NE
	     

	Plynulá regulace rychlosti dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Automatické mazání dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Kompletní podpěrná samonosná konstrukce
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení dopravníku musí být přes centrální řídící systém 
	ano
	ANO / NE
	     

	Stoupání/klesání dopravníku
	max 30°
	ANO / NE
	     

	Teplotní odolnost
	min. 230°C
	ANO / NE
	     

	Pneumatické napínání
	ano
	ANO / NE
	     

	Inspekční kus
	ano
	ANO / NE
	     

	Řídící systém

	Spouštěcí funkce všech komponent z centrálního místa
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost automatického startu celku časovačem
	ano
	ANO / NE
	     

	V lakovací kabiny terminál s minimálně 12“ dotykovou obrazovkou 
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost kontroly technologických parametrů přes chytrý telefon a Cloudové uložiště
	ano
	ANO / NE
	     

	Nastavení požadovaných parametrů (teploty, čistících cyklů) z centrálního místa
	ano
	ANO / NE
	     

	Ukládání nastavení (teploty, čistící cykly, apod.) do programů pro pozdější použití
	ano
	ANO / NE
	     

	Signalizace poruchových stavů, historie poruchových stavů, signalizace chyby obsluhy a chyby na zařízení 
	ano
	ANO / NE
	     

	On-line přístup: vzdálený přístup pro servisní oddělení, možnost vzdáleně měnit technologické parametry linky, nebo kontrolovat technologická data
	ano
	ANO / NE
	     

	Archivace dat, data možno ukládat na externí USB flash disk
	ano
	ANO / NE
	     

	Ukládání měřených dat na FTP serveru
	ano
	ANO / NE
	     

	Kompletní ukládání dat ve formátu XLS (Excel)
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnická jednotka



	Provedení jednotky
	vnitřní provedení
	ANO / NE
	     

	Antimikrobiální úprava povrchu (včetně testu ve zkušebně)
	ano
	ANO / NE
	     

	Hmotnost hlavní jednotky
	max. 2500 kg
	ANO / NE
	     

	Výška jednotky
	max. 3000 mm
	ANO / NE
	     

	Umístění nad prostor lakovny
	ano
	ANO / NE
	     

	Vnější opláštění
	min. pozink tl. 1,0 mm, s práškovým povrstvením
	ANO / NE
	     

	Vnitřní opláštění 
	min. pozink tl. 1,0 mm, s práškovým povrstvením
	ANO / NE
	     

	Stupeň zpětného získání tepla (EN 308)
	min. 80 %
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 45 mm
	ANO / NE
	     

	Akustická hladina hluku na opláštení
	max. 65 dB(A)
	ANO / NE
	     

	Průtok přívodního vzduchu
	min. 15 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Průtok odpadního vzduchu
	min. 3 500 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Rychlost vzduchu na přívodu
	max. 2,0 m/s
	ANO / NE
	     

	Filtrační plocha na přívodu vzduchu 
	min. 18 m2
	ANO / NE
	     

	Filtrační plocha na odvodu vzduchu
	min. 7 m2
	ANO / NE
	     

	Typ tepelného výměníku
	rotační s obtokem
	ANO / NE
	     

	Objemový průtok rotačního výměníku
	min. 3500 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Energetická účinnost (dle EN13053 – doložit energetickým štítkem a certifikátem nezávislé zkušebny)
	min. A+
	ANO / NE
	     

	Ohřívač přívodního vzduchu
	ano
	ANO / NE
	     

	Topné médium ohřívače
	zemní plyn
	ANO / NE
	     

	Tepelný výkon ohřívače celkem
	min. 80 kW
	ANO / NE
	     

	Záruka/servis/dodávka

	Asistence technologa při rozběhu výroby
	ano
	ANO / NE
	     

	Linka je dodávána na klíč včetně montáže
	ano
	ANO / NE
	     


Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.
V     dne      







…………..………………………….







     



(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
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