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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem:

„Digitální transformace ve společnosti Atelier design MM s.r.o. – II. – část 4 – Pila na kov“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.

	POLOAUTOMATICKÁ PÁSOVÁ PILA NA KOV

	Obchodní název nabízeného stroje:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	 Hlavní motor
	 400 V, 50 Hz, 2,2 kW
	

	 Motor čerpadla
	 400 V, 50 Hz, 0,05 kW              
	

	 Motor hydraulického agregátu
	 400 V, 50 Hz, 0,55 kW
	

	 Rychlost pásu
	 15-90 m/min.
	

	 Pracovní výška svěráku od země
	 min. 850 mm
	

	 Olej v hydraulickém systému
	 cca 25 l (ISO 6743/4-HM, DIN
51 524 část 2-HLP)
	

	 Nádrž chladící kapaliny
	 Min. 10 l
	

	 Rozměry stroje (min.)
	 1470 x 951 x 1455 mm
	

	 Rozměry stroje (max.)
	 1940 x 1451 x 1780 mm
	

	 Hmotnost stroje
	 max. 750 kg
	

	Šířka pilového pásu 
	 27 / 0,9 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu 90° kulatina
	 do 260 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu 90° čtverec
	do 240 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu -45° obdélník
	do 300 x 200 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu -45° kulatina
	 do 180 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu -45° čtverec
	 do 160 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu -45° obdélník
	 do 190 x 100 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +45° kulatina
	 do 200 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +45° čtverec
	 do 190 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +45° obdélník
	 do 190 x 190 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +60° kulatina
	 do 125 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +60° čtverec
	 do 120 mm
	

	Rozměr řezaného materiálu +60° obdélník
	  do120 x 130 mm
	

	Hydraulický přítlak řezu
	Ano
	

	Automatické vypnutí pásu při dořezu a zvednutí ramene
	Ano
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