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	SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


Výběrové řízení s názvem:

„Rozvoj automatizace a digitalizace společnosti AXPEL MADE s.r.o.“
	FLEXOGRAFICKÁ TISKÁRNA + PERIFERIE

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Počet tiskových jednotek
	8
	

	Tloušťka používaných polymerů
	1,14mm
	

	Min. šíře materiálu
	300 mm nebo méně
	

	Max. šíře materiálu
	900 mm nebo více
	

	Max. šíře tisku
	880 mm nebo více
	

	Min. délka tisku (raport)
	260 mm nebo méně
	

	Max. délka tisku
	630 mm nebo více
	

	Rychlost tisku
	330 m/min nebo více
	

	Max. průměr role při návinu a odvinu
	1300 mm nebo více
	

	Vnitřní průměry dutinek rolí
	76,2 mm a 152,4 mm
	

	Max. tah při navíjení
	800 Newtonů nebo více
	

	Min. plošná váha potiskovaného papíru
	30 gsm nebo méně
	

	Max. plošná váha potiskovaného papíru
	300 gsm nebo více
	

	Vzdálená diagnostika stroje
	ANO
	

	Centrální válec:
	ANO
	

	Tiskové válce poháněné servomotory (NE ozubená kola)
	ANO
	

	Paměť pro nastavení barevníků pro jednotlivé zakázky
	ANO
	

	Tisk na vodou ředitelných barvách
	ANO
	

	Stroj musí odpovídat normám ČSN a EU ve vztahu k bezpečnosti práce (bezpečnostní krytování, bezpečnostní zóny apod.)
	ANO
	

	Příprava soutisku, registrů a přítlaku mimo stroj a přenos těchto informací o nastavení parametrů do tiskového stroje, tzn. Minimální odpad při nastavování tisku
	ANO
	

	Automatická kontrola viskozity inkoustu
	ANO
	

	Monolitní rám (minimalizace vibrací)
	ANO
	

	Min. 3-čipová kamera pro kontrolu tisku s motorickým posunem
	min. 16x zvětšení
	

	
	rozlišení 3x 1280x1024 nebo vyšší
	

	
	Min. 21 palcový dotykový monitor pro ovládání a sledování tisku
	

	Informace o počtu navinutých metrů a rolí na zakázku přímo na stroji
	ANO
	

	Stranová regulace před tiskem + před navíjením pro přesnou polohu tisku vůči okraji materiálu
	ANO
	

	Automatické nastavení přítlaků tiskových válců na stroji
	ANO
	

	Automatické nastavení registrů na stroji
	ANO
	

	Automatické mytí barevníků tiskových válců mezi zakázkami
	ANO
	

	tiskové válce o průměru 76,51mm
	Min. 8 ks
	

	Keramické rastrové válce
	Min. 8 ks
	

	Raklové komory
	Min. 8 ks
	




	Adaptéry pro tiskové sleevy
	Min. 8 
	

	Tiskové sleevy
	Min. 64 (8 sad)
	

	Raklové nože (pozitivní i negativní)
	Min. 200 m
	

	Elektrické sušení tisku (nesmí být plynové!)
	Ano
	

	Možnost pořezu role na konci tiskárny (okraje + 1 řez) pomocí kotoučových nožů včetně odsávání okrajových odřezů do prostoru mimo stroj
· Odvíjecí jednotka musí zahrnovat rozháněcí válec, resp. banánovou hřídel
	ANO
	

	Hydraulické zvedání a pokládání rolí materiálu – sklopná ramena na odvíjení i navíjení
	ANO
	

	Spojovací stůl pro napojení materiálu na odvíjení
	ANO
	

	Ruční hydraulický paletový vozík, zdvih min. 110mm, nosnost min. 1500kg
	ANO
	

	Bezpečnostní zóny u navíjecí jednotky – safety doors
	ANO
	

	Sada náhradních dílů
	ANO
	

	Montáž tiskových forem
Automatická montáž tiskových forem mimo stroj (vše kromě podlepové pásky automaticky – bez pomoci člověka)
	ANO
	

	Celková délka stroje (včetně prostoru pro manipulaci s materiálem)
	Max. 15 m
	

	Přepravní rozměry – limit vstupních dvěří výrobní haly
	2,5 x 3 m
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