		
Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Energeticky úsporná opatření ve společnosti LETOVICKÉ STROJÍRNY, s.r.o. II“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nového a nepoužitého CNC obráběcího stroje, blíže specifikovaného níže.


	CNC obráběcí stroj 1

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Prizmatické vedení všech os
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Litinové lože šikmé
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Řídicí systém s dialogovým programováním, paměť min. 1 Gb, obrazovka min. 15“
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Hlavní vřeteno

	Hydraulické sklíčidlo se 3 čelistmi
	Min. průměr 250 mm
	ANO/NE 
	     

	Průměr soustružené tyče
	Min. 80 mm
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetene
	Min. 4000 ot./min.
	ANO/NE 
	     

	Max. výkon motoru
	min. 20 kW
	ANO/NE 
	     

	Max. krouticí moment vřetene
	min. 580 Nm
	ANO/NE 
	     

	Souvislé úhlové polohování osy C1 0,001˚ na ± 360st.
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Protivřeteno

	Hydraulické sklíčidlo se 3 čelistmi
	Min. průměr 170 mm
	ANO/NE 
	     

	Průměr soustružené tyče
	Min. 50 mm
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetene
	Min. 5500 ot./min.
	ANO/NE 
	     

	Max. výkon motoru
	Min. 11 kW
	ANO/NE 
	     

	Max. kroutící moment vřetene
	Min. 130 Nm
	ANO/NE 
	     

	Souvislé úhlové polohování osy C2 0,001˚ na ± 360st.
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Délka soustružení
	Min. 720 mm
	ANO/NE 
	     

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 760 mm
	ANO/NE 
	     

	Oběžný průměr nad suportem
	Min. 610 mm
	ANO/NE 
	     

	Průměr soustružení
	Min. 370 mm
	ANO/NE 
	     

	Pojezd osy X
	Min. 250 mm
	ANO/NE
	     

	Pojezd osy Z
	Min. 810 mm
	ANO/NE 
	     

	Pojezd osy Y
	Min. 100 mm
	ANO/NE 
	     

	Rychloposuv osa X, Z
	Min. 30 m/min.
	ANO/NE 
	     

	Rychloposuv osy Y
	Min. 10 m/min.
	ANO/NE
	     

	Automatická nástrojová hlava s hydraulickým blokováním
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pevné závitování poháněnými nástroji
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet pozic pevných nástrojů
	Min. 12ks
	ANO/NE
	     

	Počet pozic poháněných nástrojů
	Min. 12ks
	ANO/NE
	     

	 Možnost použití nástroje min. 25 x 25 mm x průměr stopkového nástroje min. 50 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Otáčky poháněných nástrojů
	Min. 5000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	Max. výkon motoru poháněných nástrojů
	Min. 5 kW
	ANO/NE
	     

	Max. krouticí moment poháněných nástrojů
	Min. 90 Nm
	ANO/NE
	     

	Příslušenství CNC soustruhu

	Vysokotlaké chlazení nástrojů
	Min. 20 bar
	ANO/NE
	     

	Podavač 1,5m tyčí se zásobníkem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pásový dopravník třísek
	ANO
	ANO/NE
	     

	Sonda na odměřování nástrojů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Zařízení k automatickému odebírání obrobků
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kleštinový upínač pro hlavní vřeteno i protivřeteno včetně sady kleštin pr. 20-80 mm po 5-ti milimetrech + pr. 32 mm, pr. 36 mm, pr. 48 mm, pr. 76 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Oplach sklíčidla chladicí kapalinou – hlavní vřeteno i protivřeteno
	ANO
	ANO/NE
	     

	Držáky poháněných nástrojů pro osu X s přívodem chladící kapaliny dovnitř nástroje
	Min. 4 ks
	ANO/NE
	     

	Držáky poháněných nástrojů pro sekundární vřeteno s přívodem chladicí kapaliny dovnitř nástroje
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Držáky poháněných nástrojů pro osu Z s přívodem chladicí kapaliny dovnitř nástroje
	  Min.  4 ks

	ANO/NE
	     

	Držák nástrojů pro vnější obrábění
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Držák nástrojů pro čelní obrábění
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Dvojitý držák nástrojů pro vnější obrábění
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Držák nástrojů pro upichování
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Držák stopkových nástrojů pr. 50 mm
	Min. 4 ks
	ANO/NE
	     

	Dvojitý držák stopových nástrojů
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Otočný hrot do protivřetene
	ANO
	ANO/NE
	     



Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      
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Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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