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1. Identifikacni udaje zakazky

1.1. Stavba
a) Nazev stavby

b) Misto stavby
Adresa;

Katastralni tizemi:

Parcelni ¢isla pozemka:

1.2. Zadavatel

METAZ a.s.
Ing. Fr. Janecka 147
257 41 Tynec nad Sazavou

ICO: 24759597
DIC: CZ247 59597

SniZeni emisi ve slévarné METAZ Tynec a.s.

METAZ a.s.
Ing. Fr. Janecka 147
257 41 Tynec nad Sazavou

Tynec nad Sézavou (okr. Benesov), 772399

3077/1 ostatni plocha (areal zavodu)
610  zastavéna plocha a nadvofti (slévarna)

Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstiiku u Krajského soudu v Praze, oddil B, vlozka 1472.

2. Zakladni data zakazky

2.1. Predmét pInéni zakazky

Piedmétem vybérového tizeni na zakazku ,,Snizeni emisi ve slévarné METAZ Tynec a.s.“ je rekon-
strukce stavajici slévarny oceli pro zlepSeni ekologickych parametri provozu odpovidajicich soucasnym
standardiim. Rekonstrukce zahrnuje instalaci nového technologického zatfizeni v tavirn€, formovné a pfi-
pravné formovacich smési véetn€ vyvolanych stavebnich uprav, vzduchotechniky a energetickych instalaci.

Predmét plnéni zakazky zahrnuje zejména:
- prizpusobeni pozadovaného technického feseni celého dila dle konkrétnich dodavanych zatizeni
- zpracovani kompletni projektové dokumentace stavby vcetné vytizeni vSech pottebnych povoleni

pro provoz nové technologie
- dodavka stavebnich praci

- dodavka zafizeni
- montaz zarizeni

- komplexni vyzkouseni celého dila

- uvedeni zafizeni do provozu

2.2. Ukel stavby

Hlavnim cilem je sniZeni fugitivnich emisi tuhych znecistujicich latek (pfedevSim jemné frakce

PM2,5) v provozu slévarny METAZ a.s.

Vzhledem ke skutecnosti, Ze PM;s se chovaji jako plyny a v plasti stavajici haly jsou vétraci svétliky
a netésnosti, vSechny fugitivni PM, 5 uvnitt provozu proniknou témito netésnostmi a svétliky do vnéjsiho
ovzdusi. Instalaci novych technologii dojde k vyznamnému snizeni téchto emisi.

Realizace stavby navic umozni:
* sniZeni poméru pisek — kov

* snizeni objemu formovaci smési v obe¢hu
* snizeni celkového objemu produkovanych TZL
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* sniZeni poCtu operaci nutnych pro vyrobu odlitkt
* zvySeni bezpecnosti prace automatizaci procesu

3. Zadavaci udaje zakazky

3.1. Udaje o vyrobé a provozu
3.1.1. Vyrobni program

Vyrobni sortiment pro rekonstruovanou slévarnu neni pfesn¢ stanoven. Slévarna METAZ a. s. vy-
chazi z prizkumu trhu a z predpokladu, jak se tento trh bude vyvijet v nejblizsich letech.

Ptedpoklada se, ze hlavni obory, pro které bude slévarna vyrabét odlitky, je Zelezni¢ni doprava a au-
tomobilovy primysl. Piedstaviteli této vyroby pro slévarnu METAZ a. s. jsou - paky, tahla, tyce, zavésy kol,
klece diferencialu. Tyto odlitky jsou ve vét§ing ptipadli v soucasné dob¢ ve slévarng jiz vyrabény.

Konkrétni pfedstavitelé vyrabénych odlitkd, jejich zdkladni parametry (typ, rozmér ramu, véha, po-
Cet kust ve formé, prakticky vykon forem/sménu, material, expedice t odlitkii/rok) byly pfeddny zakaznikem
a jsou vychozim podkladem pro zpracovani souhrnného bilan¢niho ptehledu vyroby.

3.1.2. Casovy fond, sménnost, pracovni sily

Casovy fond a sménnost:

- Cas ve smené 8 h, ztrata 0,5 h, Cisty Cas 7,5h
- Casovy fond pracovnika:
o Cisté pracovni dny 240 dni/rok
o pracovni fond pro 1 sménu 1800 h/rok
- Casovy fond zafizeni:
o Cisté pracovni dny 240 dni/rok
o pracovni fond pro 1 sménu 1800 h/rok
o pracovni fond pro 2 smény 3600 h/rok

Pracovni sily

Modernizaci a ekologizaci slévarenského provozu nedojde ke zméné poctu pracovnich sil. Pracovni-
ci budou provadét obdobné pracovni ¢innosti na novém zafizeni jako na dosavadnim.

3.1.3. Kapacitni udaje

Vyrobni sortiment

Po provedeni realizace stavby - ekologizace vyroby odlitkll z oceli - bude vyrobni kapacita slévarny
v jednosménném provozu nasledujici:
— vyroba expedovanych odlitkii z oceli na AFL 2000 t/rok

Spotieba zakladnich surovin

— formovaci smés 35 460 t/rok
— tekuty kov na zlabku 5000 t/rok

Stla¢eny vzduch

Rekonstrukei dojde k navyseni spotieby stlageného vzduchu o 375 m*hod.

Studena voda
Nedochazi k narastu spotieby vody. Objekt bude napojen na stavajici aredlové rozvody vody.

Hospodarieni s dest'ovou vodou:

Destova voda ze stfechy a zpevnénych ploch bude napojena na oddilnou arealovou kanalizaci.

Celkové produkované mnozstvi a druhy odpadu a emisi:

Pii provozu technologického zatizeni budou vznikat odpady - zatfidéni odpada dle Vyhl. 381/2001
Sb. ve znéni dle zdkona 503/2004 Sb.




3.2. Stavajici stav

Stavba

Stavba se nachazi v primyslovém arealu firmy METAZ a. s. v Tynci nad Sdzavou. Jedna se o stava-
jici primyslovy areal s dlouholetou tradici metalurgického provozu. Areal je oploceny na pomérné rovinném
pozemku. Hala slévarny oceli byla vybudovana v arealu firmy METAZ v prvni poloving 50. let v blizkosti
teky Sédzavy. Dle existujici dokumentace se predpoklada, ze v letech 1966 a 1976 doslo v objektu k ptistav-
be, rekonstrukci a také vyméne technologie.

Objekt haly SO01 SL02 je vicelodni patrovy monoliticky Zelezobetonovy skelet s obvodovym vypl-
novym zdivem a zdénymi piickami. Dispozicné se objekt sklada z péti lodi.

Rozméry objektu jsou 89,44m x 105,60m. Objekt je zalozen na zdkladovych patkach, v suterénu pfi
vnitini stran€ jsou provedeny zb stény.

Stfedni lod’ ma jedno podlazi, rozméry cca 82 X 54 m a je zastfeSena shedovymi svétliky s vyskou
htebene 13,05m. V SZ ¢asti je v miste 3 poli skeletu uroven stiechy lodi zvySena na 17,20m. Lod’ slouzi jako
hlavni vyrobni prostor, sloupy jsou v trovni +6,80m osazeny jefabovymi drahami

Na JZ stran€ navazuje na stiedni lod” druha stfedni lod’ o rozmérech cca 9mx93m, ktera je rozdélena
na dvé ¢asti o rizné vysce hiebene. Boéni stiedni lod’ je vyuZita pro pece a dalsi technologii.

Na boc¢ni stiedni lod’ navazuje podél feky bocni lod’, kterd ma dvé podlazi a je podsklepend. Piizemi
slouzi ¢astecné jako rozsifeni vyrobniho prostoru stiedni lodi, ve zbytku piizemi se nachazi technické zazemi
a v patie na urovni podlahy +5,25m se nachazi sklady, kancelafe a zazemi pracovnikii Obé bocni lodi jsou
podsklepeny.

V Celni strang je ke tfem podélnym lodim piisazena dvoupodlazni pti¢na lod’ o rozmérech cca 12 x
54 m. Ptizemi lodi slouzi jako rozsiteni vyrobniho prostoru stfedni lodi pro mezisklady, v patfe na urovni
podlahy +5,25m se nachdzi sklady, kancelate a zdzemi pracovniku.

Na stran¢ zelezni¢ni vlec¢ky byla v dobé modernizace haly patrné v 60. letech pfistavéna dalsi dvou-
podlazni lod’ o rozmérech cca 16mx93m, slouzici v pfizemi jako ptfipravna vyroby a v patfe jako sklad mo-
dela.

Na V. ¢ast vyrobni haly navazuje surovinova hala o rozméru 24 X 72 m. V hale jsou Zelezobetonové
zasobniky pro skladovani surovin. Hala je ¢astecné zastieSena a obestavéna. Jedna se o zelezobetonovy ske-
let s obvodovym vypliiovym zdivem. Cela hala je pod dosahem mostového jefabu.

Stavba se nenachazi v pamatkové zon¢ a neni kulturni pamatkou, neni v pamatkové rezervaci.

Technologické zaiizeni tavirny

Pro ptipravu tekutého kovu jsou k dispozici 3 tavici zafizeni - SF indukéni pece ISTOL, SF indukéni
pece ASEA a el. obloukova pec. SF pece jsou v provozu, el. obloukova pec je odstavena z dtivodu nevyho-
vujiciho technického stavu. SF pece jsou zavazeny z pecni ploSiny pomoci oto¢ného jefabu a el. obloukova
pec je zavaZena sazecimi koSi mostovym jefabem. V prostoru tavirny je pracovisté pro ohfev a opravu pan-
vi. Nad tavicimi pecemi jsou instalovany odsévaci zékryty napojenymi na filtracni zatizeni. Odbér tekutého
kovu je do panvi zavéSenymi na mostovém jefabu.

Technologické za¥izeni formovny

Formy jsou vyrabény na formovacich strojich typu Foromat. Metoda zhutnéni — stfasani s dolisova-
nim. Jedna se o 7 dvojic formovacich stroji — F30 a F40. Odebirani poloforem, skladani forem a ukladani na
odstavné valeckové traté je provadéno pomoci pneumatického zavésu. Odstavné valeckové traté slouzi k
odlévani a zchladnuti forem. Odlévani je rucni z panve zavésené na mostovém jetabu. Zchladnuté formy jsou
odebirany sbérnym kolejovym vozem a odvezeny na navazujici valeCkové traté¢ smétujici ke dvéma vytlou-
kacim ro$tim. Po uvolnéni odlitki z ramu jsou odlitky odebrany do palet a prazdné ramy jsou dopraveny
vale¢kovymi dopravniky k druhému kolejovému vozu, ktery zaveze formovaci rdmy k jednotlivym formova-
cim strojim.

Technologické zarizeni pripravny

Formovaci smés je pfipravovana v piipravné skladajici se ze tii upravarenskych ¢lanku. Kazdy ¢la-
nek sestava z kolového misice MK3, vahového davkovani jednotlivych komponent a zasobnikové sekce pro
vratny pisek, novy pisek a bentonit.

Novy pisek a bentonit je do jednotlivych zasobnikd dopravovan spadovym potrubim, které navazuje
na stavajici pasovou (novy pisek) a pneumatickou dopravu (bentonit).
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Svoz vratného pisku:

Vibra¢ni a pasové dopravniky zajistuji dopravu vratného pisku od vytloukacich rosti a dopravu pie-
padového pisku od jednotlivych formovacich strojii do zasobnikii vratného pisku na piipravné. Soucasti
vratné trasy je magneticka separace, polygonové sito a vertikalni doprava na dopravnik se shrnovaci, které
jsou umistény nad zasobniky vratného pisku.

Rozvoz formovaci smési:

Péasové dopravniky zajist'uji dopravu formovaci smési od 3 misi¢t MK3 do prostoru strojni formov-
ny. Posledni rozvozovy dopravnik — nad formovacimi stroji — je vybaven oboustrannymi shrnovaci usmeériu-
jici formovaci smés do jednotlivych provoznich zasobnikii nad formovacimi stroji.

Technologické zafizeni jaderny

Vyroba jader je zajistovana ve dvou provozech v SO LK a v jednom provoze v SO01 SL02. Jaderny
v SO LK vyrabi jadra o vétsi hmotnosti na jadrovych vstielovacich strojich (pfevazné Cold-box), jaderna v
SO01 SLO2 je uréena pro ru¢ni vyrobu jader o mensi hmotnosti na jadrafskych stolech. Soucasti této jaderny
je provozni sklad jader pro potieby formovny.

Technologické zarizeni cidirny

Po vytluéeni z forem jsou surové odlitky otryskany v zavésném nebo bubnovém tryskaci a odvazeny
k upaleni vtokovych soustav. Dal$i operace jsou - apretace v¢. potiebnych oprav, tepelné zpracovani v elek-
trickych zihacich pecich, 2. tryskani a povrchova tprava - barveni. Po kontrole jsou odlitky pfipraveny k
expedici.

3.3. Nové dispozicni FeSeni

V soucasné dobé¢ slévarensky provoz probiha jako celek se vSemi naleZitostmi a vazbami na pfisun
materialu, jeho vlastni zpracovani, energetické potieby, vnitropodnikovou dopravu az po expedici. V navrhu
feSeni nedochazi k Zadnym koncepénim zménam feseni jednotlivych vyse uvedenych vazeb ani objektu.

Pro stavebni feseni je vyuzivano stavajicich objektii vlastnika, nedochazi k plo§snému rozsifeni mimo
pozemek, ani budovani zadnych novych pozemnich nebo dopravnich objektt, stavba je pouze ucelovou re-
konstrukci pro novou moderni technologii (viz technologické ¢ast). Zastavéna plocha ziistava beze zmeény.

Jelikoz se jedna o vnitfni stavebni Gpravy objektu slévarny ve stavajicim arealu zdvodu, feSeni nijak
nenarusuje stavajici skladbu a uspotadani objekti.

Nejedna se o zadny novy navrh urbanistické sestavy, generelniho feseni, ani o nové koncepc¢ni feseni
vnitropodnikovych komunikaci. Ty jsou v plném rozsahu vyuzivany i v navrhovaném feSeni. Rovnéz stava-
jici zGstava mistni piijezdova komunikace k arealu, komunikace je bez jakychkoliv tprav nebo provoznich
zmén. SoucCasny komunikaéni systém pro technologické feseni vyhovuje, rovnéz vyhovuji stavajici objekty,
které budou béhem stavby v plném provozu, pochopitelné¢ s vyjimkou casti, ve kterych budou probihat
piredmétné stavebni Upravy.

Urbanisticke feSeni zlstdva v plné platnosti stavajiciho stavu, feSeni zachovava zakladni ucelovy vy-
raz monobloku zadvodu a navrhu vyhovuje.

Architektonicky realizace nijak nenarusi vyraz objektu, feSeni bude realizovano ve stavajici hale a v
misté Srotiste.

Z hlediska dispozic¢niho, konstrukéniho, energetického a z hlediska infrastruktury je feSeni pro navr-
hovanou technologii vhodné.

Nova navrzena technologie navazuje pfimo vSemi vazbami na technologii stavajici, po¢inaje potieb-
nymi vstupy az po expedici kone¢ného produktu (odlitku). Jsou respektovany zasady navrhovani podle CSN
735105 Vyrobni pramyslové budovy. Stavajici stav slouzi doposud svému realizovanému ucelu jako slévar-
na s kompletnim zafizenim a vybavenim hygienického, socialniho, dopravniho a spravniho provozu (umy-
varny, Satny, WC, kancelare, jidelna a bufet). Technologické provozy jsou v piimé dispozi¢ni névaznosti
technologického toku.

Stavebni objekty vyuzivané pro instalaci nové technologie jsou vzajemné technologicky, energeticky
a stavebné propojeny. Na misté¢ uvazované stavby se nachazi stavajici yhovujici prostory slévarny oceli —
Srotiste€ s vyrobni halou a socialni zatizeni.

Stavba nema Zadny vyznamny vliv na okolni stavby a pozemky. Odtokové poméry se nemeéni.
Vzhledem k umisténi v primyslové zoné nejsou zadné pozadavky na zabor pudniho fondu nebo lesniho po-
zemku.
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Obsluznost uzemi je dana stavajici dopravni a technickou infrastrukturou této primyslové zony.
Uzemné¢ technické podminky vyhovuji provedeni stavby. Napojeni stavby na inzenyrské sit¢ bude z mistnich
arealovych siti, nové vetejné ptripojky nebudou budovany.

Kapacita stavby (zastavéna plocha, obestavény prostor apod.):
Zastavéna plocha 1600 m*
Obestavény prostor 15000 m?

3.4. Objektova sestava stavby
Zkratky: SO - stavebni objekt, PS — provozni soubor, PJ - provozni jednotka

SO | DSO | PS PJ | Nazev - popis Poznamka

01 Slévarna - SL02

- bouraci prace

stavebni Gpravy ve slévarné
sanace stavajicich konstrukci
- zemni prace

zaklady stroju a ocel. konstrukei
zel. betonové konstrukce
ocelové konstrukce

- zdéné konstrukce
hydroizolace

zame¢nické vyrobky

kotveni stroju a zafizeni
stavebni elektroinstalace

- osvétleni

1 Tavirna

1.1 | Vyrobni zafizeni

- Tavici pece v¢. prislusenstvi
- Zavazeni, druhovani, odlévani

1.2 | Automaticky systém fizeni

- Rizeni procesu taveni
- Automatické druhovani

1.3 | Rekonstrukce jerabu

1.4 | Technologické ocelové konstrukce
- Podptrné OK

- velin, kabina ovladacich pultl

15 | Rozvody VN

- Rozvadé¢, kabelaz VN

1.6 | Vzduchotechnika

- Filtracni zafizeni, v¢. odsavaciho potrubi

- Vétrani

1.7 | Provozni rozvod silnoproudu

- Napéjeni, rozvadéce, kabelové rozvody

1.8 | Provozni potrubi

1.8.1 | - Chladici voda
1.8.2 | - Pitnd voda
1.8.3 | - Stlaceny vzduch

184 | - Zemni plyn
2 Formovna
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SO

DSO

PS

PJ

Nazev - popis

Poznamka

2.1

Vyrobni zatizeni

- Automatickd formovaci linka
- Uvolnovani odlitk( z forem

2.2

Automaticky systém fizeni formovaci linky

2.3

Vzduchotechnika

- Filtra¢ni zafizeni, v¢. odsavaciho potrubi

24

Provozni rozvod silnoproudu

- Napajeni, rozvadéce, kabelové rozvody

25

Provozni potrubi

25.1

- Stlaéeny vzduch

Piipravna formovaci smési

3.1

Vyrobni zatizeni

Svoz vratného pisku

- vibracni a pasova doprava
- pteduprava a chlazeni vratného pisku
- z4sobniky

Vyroba formovaci smesi

- Misici sekce
- Rozvoz formovaci smési

3.2

Automaticky systém fizeni

3.3

Technologické ocelové konstrukce

3.4

Vzduchotechnika

3.5

Provozni rozvod silnoproudu

- Napajeni, rozvadéce, kabelové rozvody

3.6

Provozni potrubi

3.6.1
3.6.2

- Pitna voda
- Stlaéeny vzduch

02

Kabelovy piivod VN 22 kV

- stavebni upravy ve slévarné
- zemni prace
- vystavba energetického kanalu

21

Rozvody VN

- Rozvadéc
- Kabely VN




4. Technicky popis zakazky

Technické feseni bude vychazet z kapacitnich, vyrobnich a technologickych pozadavkli na nové zati-
zeni a stavajicimi provoznimi a prostorovymi podminkami v castech slévarny, ve kterych bude nové zarize-
ni instalovano.

Osazeni novych technickych a technologickych zatizeni a nové energetické rozvody bude feSeno
v souladu s obecné technickymi pozadavky na vystavbu, v¢. pozadavkil na pozarni zabezpeceni objektu. Pri
dispozi¢nich navrzich umisténi jednotlivych zafizeni bude uvazovano s dostatenymi  odstupovymi vzda-
lenostmi dle platnych CSN. Technické a technologické zafizeni budou navrzena v souladu s doporuce-
nim zavadéni nejlepsich technik i technik koncového ¢isténi dle BAT/BREF.

V ramci své dodavky pfizptisobi vybrany zajemce technické feSeni zadané technologické a energe-
tické ¢asti stavby v dil¢ich ¢astech konkrétnim pozadavkiim jim dodévaného zatizeni.

4.1. SO 01 Slévarna - SL02

Stavebni cast bude odpovidat zadanému technickému feSeni, které bude ptizptisobeno pozadavkiim
konkrétnich instalovanych zafizeni.

Zajemce zahrne do predmétu dila veskeré prace a dodavky, které jsou v zadavaci dokumentaci obsa-
zeny, ktera ale nenahrazuje dokumentaci pro provadeéni stavby. Pfed provadénim nutno dokumentaci pro
provadeéni stavby vypracovat. Zadavaci dokumentace obsahuje obecné pozadavky na konstrukce a stavebni
prace bez urceni konkrétnich vyrobkll a materialti. Vysledkem musi byt funkéni a ucelené dilo.

Provadéci dokumentace bude zpracovana dle konkrétniho zatizeni dodaného zdjemcem.

Stropni konstrukce a svétliky budou navrzeny jako technologicky tésné, aby se zabranilo uniku leh-
kych slozek TZL do okolniho ovzdusi a do sousednich prostor.

4.1.1. Bouraci prace:
—  bouréni betonovych koji stavajiciho §rotisté v¢&. likvidace suti (celkem cca 200 m?)
— bourani ptistavkl v prostoru sloupti ,,A+C* podél tady ,,0"*
— bourani stiechy v prostoru sloupt ,,J=L* /,,7+9%
— bourani stény v prostoru sloupit ,,I-L* v fad¢ ,,1*
o bourani skladovacich prostor podél stavajiciho $rotisté (mezi fadami sloupti ,,E+K*)
—  odstrandni stavajici stiedni krytiny z azbestu v¢&. likvidace (celkem 990 m?)

4.1.2. Stavebni apravy ve slévarné

— v prostoru piipravny nova podlaha v&. podkladnich vrstev - beton C20/25, vyztuze 20 kg/m®,
korundometalicky vsyp, dilataéni spary (celkem 1920 m?)

— oprava stavajicich betonovych podlah, reprofilace, penetrace, adhezni mistek, novy betonovy potér
tl. 10 cm, C20/25, rozptyleni vyztuze 20 kg/m® (celkem 531 m?)

— vybudovani komunikace — zamkova dlazba (presbeton Holland tl. 80 mm v¢. podkladnich vrstev
(celkem 693 m?)

— reprofilace (sanace) stavajicich betonovych konstrukci (celkem 540 m?)

— provedeni 5 oddé€lenych betonovych boxi na Srot ve Srotovém hospodafstvi

— oplasténi vnéjsich stén Srotisté, tavirny a formovny panely PUR (sténovy panel KINGSPAN KS
1000 AWP tl. 50 mm,

— ocelova konstrukce pro oplasténi (celkem 1000 kg)

—  klempitské konstrukce

—  oplasténi haly prosvétlovacimi PCB panely (celkem 90 m?)

- stfzeéni plast’ — montaz novych sties$nich paneld KINGSPAN KS 1000 RW tl. 40 mm (celkem 990
m’)

— u stie$nich svétlikis — vyména skel za polykarbonat (celkem 180 m?)

—  natdr ocelovych konstrukei (celkem 650 m?)

— osazeni vrat z venkovniho prostoru mezi sloupy ,,K+L“ (3 x 3 m)

— osazeni vrat v fad€ ,,D* (8§ x 5 m)

— uzavieni prostoru Srotového hospodafstvi sténou v fadé sloupt ,,D*

— uzavieni prostoru tavirny sténou v fad¢ sloupt ,,L*
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— propojeni podnikové komunikace do prostoru formovny (kolem stavajiciho zasobniku bentonitu), v¢.
podkladnich vrstev

— provedeni stavebnich uprav v tavirné pro instalaci tavicich peci a pfisluSenstvi

— provedeni kompletnich stavebnich tprav v¢. suterénu pro instalaci automatické formovaci linky

— provedeni stavebnich tiprav pro instalaci technologického zatizeni pfipravny formovaci smési

— oplasténi stén a zvySené stfechy piipravny formovaci smési v prostoru sloupt ,,J+=L* /,,5+9%

—  oprava omitek — o3krabani, penetrace, nové tukové omitky, malba (celkem 4860 m?)

4.1.3. Stavebni elektroinstalace

Napéjeni nove instalované stavebni elektroinstalace bude provedeno z rozvadéée NN RT. Budou zde
napéjeny zasuvkové skiin€ jak na pecni plosing, tak v prostorach haly, dale rozvadé¢ RO, ze kterého bude
provedeno nové realizované osvétleni celé vyrobni haly, tak jednotlivych technologickych celkii. Samostat-
nymi kabely bude provedeno osvétleni a zasuvkové obvody pro velin pecni ploSiny. Veskeré kabeldze budou
typu CYKY s m&dénym jadrem. Ulozeni kabelaZze bude na draténych kabelovych Zlabech, pevnostnich trub-
kach a ve velinu ploSiny v parapetnim kanale.

Nové navrzené hlavni osvétleni bude provedeno vybojkovymi svitidly se sklenénym krytem. Konkrétni po-
&et a pozice bude uréena na zékladé svételného projektu, ktery bude plné v souladu s platnymi normami CSN
véetné zatfidéni jednotlivych pracovist. Ovladani jednotlivych okruhii bude na ovladacim panelu osvétleni.
Nouzové osvétleni bude provedeno autonomnimi svitidly s nouzovym bateriovym zdrojem. Pocet a hodnota
vyplynou ze svételného projektu nouzového osvétleni. Pouzita osvétlovaci té€lesa musi spliiovat kryti mini-
malng [P44.

4.2. PS 1 Tavirna

Tavirna je umisténa ve stavajici surovinové hale v obestavéném prostoru mezi fadami sloupt
C+J/0’+0+1. Tento PS zajistuje skladovani vsazkovych surovin, druhovani a zavazeni vsazky do tavicich
peci, tavici zafizeni, ptipravu a odbér tekutého kovu. Ocelovy Srot je dopravovan na Srotisté¢ kamiony a vy-
sypavan piimo do zasobniki skladu surovin. Vratny material je dopravovan na Srotisté v paletach 900 x 1700
mm a také vysypavan piimo do zasobnikl skladu surovin. Pro manipulaci se vsazkovymi surovinami a teku-
tym kovem jsou k dispozici 2 nové mostové jetaby (druhovaci, lici) ovladané ze zemé. Zavazeni kovové
vsazky do tavicich peci je pomoci vibracnich vozl. Kontrola chemického slozeni taveniny se bude provadét
pomoci spektrometru, ktery bude umistén ve velinu.

4.2.1. PJ 1.1 Vyrobni zarizeni

V tavirné budou odstranény stdvajici zastaralé 3 ks tavicich zatizeni - SF indukéni pece ISTOL, SF
indukéni pece ASEA a el. obloukova pec.

Demontované pece budou nahrazeny modernim zatizenim pro taveni kovu - bude instalovdno nové
elektrické stfedofrekvencni indukéni tavici zatfizeni se dvéma 3t kelimky. Kazdy kelimek bude uzavien vi-
kem s integrovanym odsavacim zakrytem. Pro umisténi energetického zazemi a Cerpacich moduli budou
vyuZity prostory v monolitickém bloku tavirny vestavéném v surovinové hale. Pod pecni plosinou se umisti
elektrické zatizeni tavirny, Cerpaci moduly chladicich okruhil, vodni rozdélovace a hydraulicka jednotka. Do
provoznich mistnosti (pro méni¢ a transformator) bude pfivadén vzduchotechnickym potrubim chladici
vzduch. Na pecni plosiné bude umistén velin s ovladacim panelem s fidicim systémem taviciho zafizeni,
mezi pecemi budou 2 pulty (v uzaviené kabin¢) pro vyklapéni peci pii vylévani kovu. Vsazeni kovového
materialu do 3t pecnich kelimkd se bude provadét 2 ks kolejovymi zavazecimi vibra¢nimi vozy. Piisady
(feroslitiny) uloZené v paletach na pecni plosing se budou do peci davkovat stavajicim zptisobem, tzn. ru¢né.
Odebirani nataveného kovu bude do hrncovych panvi se spodni vypusti zavésenych na mostovém licim jera-
bu. V prostoru tavirny bude instalovano zafizeni pro pfedehfev panvi. Pro kontrolu chemického slozeni tave-
niny bude k dispozici spektrometr, ktery bude umistén ve velinu.

Instalované tavici zatizeni umozni plynulou a sou¢asnou dodavku taviciho vykonu, ktery mize byt
rozdélen z celkové hodnoty v libovolném poméru mezi obé pece. (Tim budou minimalizovany veSkeré ztra-
tové Casy potiebné pro kontrolu tavby, stahovani strusky, Gpravu chemického slozeni kovu, vylévani pece).
Pro zjisténi pfesného mnozstvi taveniny budou pece vybaveny vahami.

Zavazeni, druhovani a skladovani vsazkového materialu - kazdou 3t pec bude obsluhovat vlastni za-
vazeci viz, ktery pojme objem vsazky jedné tavby (3t materialu). Viz bude pojizdét na plosin€ kolmo na
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pec: plnéni vozu materialem bude na pozici na plo§iné mimo prostor pece magnetem zavéSenym na druhova-
cim mostovém jefabu ovladaném z pecni ploSiny. Pfi taveni vsazky bude stat viiz u pece za icelem dosazo-
vani vsazky az do jejiho kompletniho nataveni. Pojezd vozu bude fidit obsluha,

Pro uloZeni vsazkového materidlu bude vytvotfeno celkem 5 oddé€lenych zasobniki, které budou
umistény za pecni ploSinou pod urovni +0,00 (2 zasobniky pro novy material, 3 zasobniky pro vratny materi-
al). Novy vsazkovy material bude dopravovan do prostoru surovinové haly nakladnimi auty, vratny material
Vv paletach pomoci vysokozdviznych vozikl. ZastfeSené Srotist¢ bude vybaveno druhovacim mostovym jeta-
bem s magnetem.

Tavici pece budou vybaveny integrovanymi dvoj¢innymi odsavacimi zakryty zajiStujici odsavani
b&hem zavazeni, taveni a vylévani tekutého kovu z pece. Pro manipulaci s taveninou a odlévani bude tavirna
vybavena licim mostovym jefabem.

Technicky popis:

Indukéni pece 2x 3 t
- Vstupni sniZzovaci transformator 1x

o
o
o
(©]
o

Olejovy ttifazovy transformator, provedeni ONAN
Primarni napéti 22 kV, 3 faze 50 Hz

Zdanlivy prikon 2285 kVA

V¢. napojovacich svorek

V¢. pojizdného podvozku

- Tyristorovy méni¢ (staticky meni¢ kmitoctu) 1x

(¢]
o
o

o O O

@)

Vystupni pracovni frekvence 500 Hz, vykon 2000 kW

Provedeni usmériiovace minimalné 12 pulst

Moznost plynulého rozdélovani maximalniho vykonu libovolné od 0 do 100 % mezi oba ke-
limky (tj. jedna pec mtize tavit a druhd soucasné€ udrzovat)

Vcetné automatické regulace maximalniho vykonu

V¢etn¢ ochrany proti zkratu

V¢etné ochrany proti prepéti

Véetné detektoru zemniho svodu

- Ovladaci pult vyklapéni pece 2x

O

Umisténi pultu na pecni plosiné s moznosti vizualni kontroly lici hubicky obsluhou pece (z
tohoto divodu budou ovladaci pulty predsazeny o 0,6m z pecni ploSiny)

- Sestavy vodict

O

Propojeni mezi transformatorem a statickym ménic¢em, propojeni mezi statickym ménic¢em a
pecemi

- Indukénipec2x3t

O

o O O O O O O

o

O O O O O

Pocet kelimki: 2

Nominalni kapacita 1 kelimku: 3000 kg (ekvivalent ocele)

Maximalni kapacita pece: min. 3280 kg (ekvivalent ocele)

Taveny material: ocel

Druh prvni pecni vyzdivky: neutralni

Max. teplota taveni: 1750°C

Pozadovany tavici ¢as bez technologickych ¢asovych ztrat (napt. manipulace se vsazkou,
méteni teploty, Gprava taveniny, odstruskovani,...) 3000 kg oceli na teplotu 1650°C: max.
48 minut

Maximalni spotfeba kWh/t na teplotu 1650°C: 610 kWh/t, m€feno na vystupu z ménice
Hodnota uciniku cos ¢ vétsi nebo rovna 0,95 pii vSech trovnich odebiraného vykonu (tedy i
pfi udrzovani, sintraci,...)

Moznost dodavani vykonu i do naklopené pece

Zajisténi minimalizace vysSich harmonickych dodavanych zafizenim zpatky do sité dle
normy

Zajisténi automatického studeného startu a automatického rezimu dochlazovéani po odstavce
pece

Moznost omezeni vykonu pece externim signalem z hlidace ¢tvrthodinového maxima
Ram pece umoziujici naklopeni pece o 95°C

Dno pece v provedeni s ptipravou pro pouziti vytlacovaciho zatizeni

V¢etné dodavky a instalace prvni vydusky

Véetné dvou vytavitelnych Sablon
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Odsavany pecni zakryt
o Integrovany dvoj¢inny pecni zakryt (naklopeni dopfedu pro vsazeni materialu, naklopeni
dozadu pro vytlacovani kelimku)
o Hydraulicky sklapény
o Moznost odsavani zplodin pii procesu odstruskovani, vsazeni, taveni, liti
Véazici systém pece
o Moznost vazeni ve svislé i naklopené poloze pece
o Vcetné nasténného displeje
Protipadova zabrana prostoru pod peci
VytlaCovaci zatizeni kelimku
o V provedeni pro zavéseni na jefab pii procesu vytlaCovani
Hydraulicky agregat naklapéni peci
o Pro sklapéni vika a pece, pro pohon valce vytlacovani vydusky
o Hydraulicka cerpadla s motory
o Pojistné ventily manometry
o Nosny ocelovy rdm s nadrzi, filtry
o Vcetné nouzového vyklapéni pece
Zatizeni pro méfeni teploty taveniny
o Ponorny pyrometr s dopo¢tem s napojenim do Fidiciho systému peci
Ovladaci pult menice
o Umistény ve velinu
o PLC s dotykovou obrazovkou HMI
Ridici systém
Automatické spusténi a fizeni vykonu pfi studeném startu
Automatické fizeni vykonu pfi sintraci
Automatické fizeni vykonu béhem liti
Automatické fizeni vykonu béhem taviciho cyklu
Automaticky odlozeny strat ze studeného stavu
Evidence a archivace udaju o vsazce
Evidence a archivace udaju o tavbé
Generovani protokolil o tavbé (a vylévani) s moznosti jejich tisku
Archivace alarmi dle data a casu
Stanoveni optimalniho vykonu potfebného pro udrzovani
Vizualizace procesu taveni (vykonu a naplnéni pece)
Pribézné sledovani a ukladani informaci o:
o Hmotnost kovu v peci a hmotnost vylitého kovu
Vykon, napéti, proud, frekvence
Zemni svod
Teplota kovu
Teplota a prutok chladici vody
o Indukénost
Alarmy, diagnosticka data
Rozhrani pro ¢tvrthodinové maximum
Moznost napojeni na dalkovy pristup
Moznost piipojeni tiskarny
Veskeré informace a hlaseni v ¢eském jazyce
Moznost piipojeni k siti ethernet pro sbér dat (v nadfazeném fidicim systému)
Moznost pripojeni spektralniho analyzatoru
Dopocet legur podle dat ze spektralniho analyzatoru
Moznost zobrazeni externich dat véetné vizualizace na obrazovce fidiciho systému
Rizeni provoznich vazeb
o Vazba/ blokace pojezd vozu- otevirani vika pece
o Vazba/ blokace chodu ventilatorti chladiciho vzduchu — provoz peci
o Vazba/ blokace chod filtraéniho zatizeni — provoz peci

O O O O
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o Blokovani vstupnich dveti do mistnosti technického zatizeni pece (staticky ménic), trafo-
kobka s pecnim trafem, mistnost VN rozvadé&¢t - provoz tavirny
- Chladici systém taviciho systému vcetné optimalizace vyuziti odpadniho tepla z peci
= Nouzové chlazeni bude primarné zajisténo automatickou elektrocentralou a sekun-
darné pro ptipad selhani vodou z méstského radu.
=  Potrubni rozvody v nerezové oceli
o Vymeénik voda/voda pro optimalni vyuZiti odpadniho tepla z peci

Garantované parametry indukéniho taviciho systému:

Max. vykon ménice 2000 kw

Nominalni kapacita pece pocitano pro aktivni zavity civky: ~ min. 3000 kg, max. 3200 kg (ekvivalent oceli)
Max. kapacita pece min. 3280 kg (ekvivalent oceli)

Tavici rychlost bez technologickych ¢asovych ztrat (napt. manipulace se vsdzkou, méteni teploty, Gprava
taveniny, odstruskovani,...) 3000 kg oceli na teplotu 1650°C / max. 48
minut

Maximalni spotieba kWh/t na teplotu 1650°C 610 kWh/t, méfeno na vystupu z ménice

Hodnota tciniku cos ¢ vétsi nebo rovna 0,95 pti vSech urovnich odebiraného vykonu (tedy i pii udrzovani,
sintraci,...)

Moznost dodévani vykonu i do naklopené pece

Zajisténi minimalizace vy3sich harmonickych dodavanych zafizenim zpatky do sité dle normy CSN

ZavaZzeci vozy

Pro piipravu a davkovani vsazky budou instalovany 2 vibra¢ni kolejové zavazeci vozy 4 3000 kg, vybavené
vaznimi ¢leny, v¢. kolejisté

Garantované parametry zavazecich vozu:

Nosnost 30t

Zabudovany vazni systém

Davkovani prisad
Pro navazeni mnozstvi ptisad bude instalovana plosinova vaha 500x500 mm o nosnosti 100 kg.

Ptedehiev panvi
Budou instalovéna 2 pracovisté pro ptedehfev panvi — velikost panve 1 a2 t
Garantované parametry predehfevu panvi:

Velikost panve la2t

Poloha panve pfi ohfevu dnem vzhtru

Palivo zemni plyn

Vykon hotaku 250 kW pro 1t
350 kW pro 2t

Doba ohfevu panve z teploty 20°C na 1100 °C max. 2,5 hod

Garantované parametry emisniho optického spektrometru:
Stolni opticky emisni jiskrovy spektrometr pro presné analyzy slitin kovi na bazi Al, Fe

Ohniskova vzdalenost kazdého optického systému minimalné 500 mm — minimalné 2 optické systémy kazdy
s vlastni mtizkou a vlastnimi CCD detektory

Pozadovany rozsah vinovych délek od minimalné 170 nm do maximalné 620 nm

Pozadavek na pfesnou analyzu fosforu jiz na trovni 10 ppm s reprodukovatelnosti v jednotkach ppm.
Opticky Paschen Runge s detekci vyhradné CCD cipy

Optimalizovany pohled do plazmového vyboje za pomoci dvou samostatnych vstupii do optiky pod riznym
uhlem bez pohyblivych komponent ve stativu, pro dosazeni optimalnich parametrd méteni vsech prvku.

Kontinualni proplach optického systému argonem, tedy opticky systém bez pouziti vakuové pumpy
Stativ s pneumatickym uchycenim bez pruzin a bez potteby pouziti stlaceného vzduchu
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Aktivni teplotni stabilizace peltier zajist'ujici teplotni nezavislost spektrometru — stabilizace musi automatic-
ky jak vyhfivat tak chladit dle potieby (pozadovano je chlazeni polovodi¢ové napi. Peltier, tedy bez kompre-
soru, bez vody ¢i jiného chladiciho média nez vzduch) pro zajisténi Sirokého rozsahu pracovnich teplot (mi-
nimaln¢ v rozsahu 15°C az 45°C)

Pln¢ digitalni provedeni spektrometru vcetné digitalniho plazmového generatoru

Rekalibra¢ni etalony (minimalné 4ks pro kazdou matrici) pro plnohodnotnou dvoubodovou rekalibraci — je
pozadovano, aby se kazda kalibracni kiivka prvku automaticky nastavovala vice nez jednim etalonem pro
zajisténi maximalni piesnosti v celém koncentraénim rozsahu. Soucasné je pozadovana i moznost nastaveni
celého spektrometru jednim vzorkem.

Vyhodnocovaci SW pro provadeéni analyz, zakladni statistiku, vyhledavani a tisk véetné podpory generovani
PDF

Instalace zafizeni a uvedeni do provozu v&etné zaskoleni a nasledného bezplatného supportu v¢etné interak-
tivni online podpory (napt. TeamViewer ¢i podobné)

Servisni zastoupeni v CR

Nastup na servis do 24 hodin

Praivodni dokumentace a SW v Ceském jazyce

Hmotnost spektrometru do 75 kg pro snadnou manipulaci

PlIna tovarni zaruka na spektrometr minimaln¢ v délce 24 mésicti od dodani
Variantni feSeni se nepfipousti

Garantované parametry druhovaciho jednonosnikového mostového jefabu:

Nosnost 2 t (na magnetu 300 kg)
Rozpéti ccaz22m
Vyska zdvihu ccal2zm
Typ kladkostroje lanovy
Napajeni mostu stavajici uhelnikova trolej
Napajeni kladkostroje shrnovaci vedeni (C profil s plochymi kabely)
Rychlost zdvihu 0+ 8 m/min
Rychlost pojezdu kocky 5/20 m/min
Rychlost pojezdu jefabu 0 + 40 m/min (frekven¢ni ménic)
Ovladani jefabu automaticky provoz
- elektrické kryti jetabu IP 54
- provozni napéti 400V /230 V, 50 Hz
- ovladaci napéti 24 V, 50 Hz
- pracovni teplota -10°C ++40 °C

- bfemenovy elektromagnet v¢. bateriového zdroje, kabelového bubnu

Garantované parametry liciho jednonosnikového mostového jefdbu s vahou:

nosnost S5t
rozpéti ccaz22m
vyska zdvihu cca9m
typ kladkostroje dvojity lanovy
ovladani jetabu dalkové
napajeni mostu stavajici uhelnikova trolej
napajeni kladkostroje shrnovaci vedeni (C profil s plochymi kabely)
s dvojitou brzdou a mikrozdvihem
rychlosti
o mikrozdvih/zdvih 2/8 m/min
o mikropojezd/pojezd kocky 5/20 m/min
o mikropojezd/pojezd jefabu 0 + 40 m/min (frekvenéni ménic)
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elektrické kryti jerabu IP 54

provozni napéti 400V /230V,50Hz
ovladaci napéti 24V, 50 Hz
pracovni teplota -10 °C ++40 °C

4.2.2. PJ 1.2 Automaticky systém Fizeni

Instalované tavici zafizeni umozni plynulou a souc¢asnou dodéavku taviciho vykonu, ktery mize byt
rozdélen z celkové hodnoty v libovolném poméru mezi ob€ pece. Na jedné peci se muze tavit a na druhé
udrzovat, nebo na obou pecich pouze udrzovat nebo dodavat celkovy vykon pouze do jedné pece.

Druhovani vsazky bude probihat v automatickém rezimu. Jefab bude dle zadanych soufadnic a dle
zadaného piedpisu nabirat pfedepsany materidl z jednotlivych bunkrti a vsdzkovat ho do zavazecich vozi.
Jetab bude postupovat pii sbirani §rotu po obvodu bunkru. Udaje o vaze a materialu bude posilat do poéitade
ve velinu.

4.2.3. PJ 1.3 Rekonstrukce jerabi

V ramci rekonstrukce bude provedena i Uprava jefabové drahy véetné vymény napéjeci troleje. Sta-
vajici mostové jetaby budou nahrazeny novymi mostovymi jefaby:
— Jetéab pro automatické plnéni zavazecich vozl ze Srotisté
— Lict jetab kompletni v¢. vahy

4.2.4. PJ 1.4 Technologické ocelové konstrukce

Technologické ocelové konstrukce:
— kabina pro pracovnika pii ovladani pultd vyklapéni peci; kabina bude opatiena ve vSech sténach ok-
ny, smérem k pecni plo§ing bude oteviend. Pro zajisténi vyhledu pracovnika pii vylévani taveniny z
pece do panve bude kabina piedsazena z pecni ploSiny o 0,6m
— podpiirné ocelové konstrukce pro uchyceni vzduchotechnického potrubi (nosniky, konzoly)

4.2.5. PJ1.5Rozvody VN

V prostoru pod peci v samostatné mistnosti, ktera bude slouzit jako rozvodna VN bude osazen VN
rozvadé€ 22kV izolovany plynem SF6. Z diivoda Castych spinani vyvodu na pecni transformator bude roz-
vadé¢ osazen vakuovym stykacem.

Pecni transformator bude umistén v samostatné kobce, transformator bude olejovy primarni napéti
22kV, 3 faze, S0Hz. Napojeni bude na primarni stran€¢ v rozvadéci VN, vyvod bude ukoncen ve statickém
meénici kmitocta.

4.2.6. PJ 1.6 Vzduchotechnika

Odprasovani peci a prostoru nad pecni ploSinou
Pro odprasovani peci a prostoru nad pecni plosinou bude instalovan novy filtr F1.1 40.000

m®/h.

Pece budou vybaveny viky s integrovanymi odsavacimi zakryty. Pfi tavbé bude kelimek vikem uza-
vfen, pii vsazeni materialu do pece bude viko vyklopené o 45° - vykonny odsavaci systém zabezpeci t€inné
odsavani vznikajicich zplodin. Cast zplodin, které uniknou do prostoru haly, budou zachyceny vyustky na-
montovanymi pod stropem. Veskeré zplodiny budou odvadény vzduchotechnickym potrubim do suchého
tkaninového filtru. Vykon ventilatoru filtracni jednotky bude regulovan pomoci frekvencniho ménice.
Prefiltrovana vzdusSina bude odvedena vné haly.

Odlouc¢eny prach na suchém filtraénim médiu bude prubézné béhem provozu odstrafiovan tlakovym
vzduchem, shromazd’ovan v konusu filtru a pfes turniketovy uzavér nebo jiny vhodny davkovac ukladany
do big-bagu.

Pozadovana garance — vystupni koncentrace TZL je max. 5 mg/m°.

Na vyfukovém potrubi bude ziizena p¥iruba pro autorizované méfeni emisi v souladu s CSN ISO
10780 a CSN ISO 9096 pro manualni odbér zne&istujicich latek pro jednorazova méfeni emisi. K pfirubé
méficiho zatizeni musi byt zajiStén piistup pro personal provadéjici autorizované mefeni emisi a misto musi
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byt vybaveno elektrickou zdsuvkou a osvétlenim. Konkrétni feSeni odbéru je soucasti dodavky odprasovaci-
ho zatizeni.
Dispoziéni feSeni

Filtr F1.1 bude umistén v uvolnéném prostoru vedle stavajiciho Srotiste.

Opatieni proti $ifeni hluku a vibraci:
- radidlni ventildtor bude pruzné ulozen. Mezi pfirubami ventilatoru a sacim a vyfukovym potrubim
budou viazeny pruzné vlozky, na vyfukovém potrubi bude tlumi¢ hluku
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepre-

sahne 75 dB(A)
Garantované parametry filtracniho zatizeni F1.1:

- Kkapacita celkova 40.000 m¥h

o odsavani SF peci, 2x kelimek 3t 30.000 m¥h

o odsavani podstie$niho provozu 10.000 m*h
- vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®
- tepelna odolnost filtra¢niho média min. 180°C
- filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?
- vybaveni

o elektricky rozvadéc, jisténi

o frekvenéni ménic
o Ttizeni vykonu podle polohy vika pece
o kabelové propojeni z rozvadéce k jednotlivym ¢lenim
o  tlumi¢ hluku na vyfuku
- druh prachu oxidy Zeleza
- vlastnosti prachu suchy, sypky, nehoflavy
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepre-
sahne 75 dB(A)

Garance hygienickych limit prachu a chemickych latek:
Pozadavky na vybaveni stavby a pracovni prostredi se ridi Narizenim viady ¢. 361/2007 Sb.
V platném znéni., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi p¥i praci.

Nové instalovana filtra¢ni zatfizeni musi spliiovat pozadované hygienické limity prachu a chemickych latek
pro pracovni ovzdusi.

Priloha ¢. 3 k narizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., cast A, Tabulka ¢.1
Prachy prevazné s fibrogennim vicinkem ®

PEL.(mg - m*) PEL(mg - m®)
Latka respirabilni frakce (F) celkova koncentrace
F
Fr<5% F>5%
Slévarensky prach 10
2,0 10: F,

Poznamka

a) Za fibrogenni se povazuje prach, ktery obSahuje vice nez 1% fibrogenni slozky a v po-
kusu na zvireti vykazuje zretelnou fibrogenni reakci plicni tkané.

b) Fr=obsah fibrogenni slozky v respirabilni frakci v procentech.
Fibrogenni slozka—kremen, kristobalit, tridymit, gama-oxidhlinity.

C) Za pritomnosti vlaken respirabilnich rozméri v prachu musi byt dodrzen PEL pro azbest.

Garance zbytkovych emisi tuhych znedist'ujicich latek:
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Nové¢ instalovana filtraéni zafizeni musi spliiovat pozadované limity zbytkovych emisi tuhych zne-
¢istujicich latek (TZL).

Oznacdeni . 3 Emisni limit .
filtru Popis m°/h (mg/mg) Poznamka
F1.1 Tavici pece 40.000 5 vzduch vné haly

Pretlakové vétrani mistnosti technického zatizeni pece

Zarizeni slouzi pro odvedeni tepelné zatéze technického zatizeni pece (odpadniho tepla ze statického
menice kmitoCtu a elektrorozvadécii).

Pretlakové vétrani bude provedeno nucenym piivodem vzduchu ventilatorovou jednotkou s filtraci
ttidy G3. Motor ventilatoru bude vybaven frekven¢nim ménicem, mnozstvi privadéného vzduchu bude fize-
no teplotou v mistnosti.

Odvod vzduchu je ptes pietlakové zaluzie ve st€né mistnosti pod stropem.

Kapacita vétrani mistnosti technického zdzemi zatizeni bude stanovena podle pozadavkl konkrétni-

ho zatizeni ptisluSného dodavatele elektropeci.

Pietlakové vétrani mistnosti transformatoru

Zatizeni slouzi pro chlazeni transformatoru a odvod odpadniho tepla z trafokobky.

Pretlakové vétrani bude provedeno nucenym piivodem vzduchu ventilatorovou jednotkou s filtraci
ttidy G3. Motor ventilatoru bude vybaven frekvencnim méni¢em, mnozstvi ptivadéného vzduchu bude fize-
no teplotou v prostoru trafokobky.

Filtra¢ni komora bude vybavena ¢idlem pro hlidani tlakové ztraty na filtru pfi zaneseni. Bude nain-
stalovana dvojice beznapétovych kontaktli, z nichz prvni pii vyrazném zaneseni filtrti bude blokovat provoz
meénice, druhy pii uplném zaneseni filtri nebo selhani vzduchotechniky bude odpojovat VN od trafa.

Soucasti dodavky ventilatorové jednotky bude elektrorozvadéc vybaveny dle pozadavkd dodavatele

peci.

Kapacita vétrani mistnosti trafokobky bude stanovena podle pozadavkl zafizeni piislusného dodava-
tele transformatoru.

Zatizeni bude vybaveno proti Sifeni pozaru dle pfislusSnych norem a predpist.

Vétrani a klimatizace mistnosti velinu

Pro piivod vzduchu bude instalovano vzduchotechnické zatfizeni sestavajici z nasavaci protidestové
zaluzie, filtraéni komory G3, ohfevu elektro, ventilatoru a rozvodného potrubi s vyustkami. Pro odvod vzdu-
chu z mistnosti jsou navrzeny pietlakové klapky.

- Kapacita ptivodu vzduchu 200 m*hod

Pro klimatizaci velinu pro obsluhu nového taviciho zatfizeni budou pouZity podstropni klimatiza¢ni
jednotky, které zajisti ipravu vzduchu v letnim a zimnim obdobi.

4.2.7. PJ 1.7 Provozni rozvod silnoproudu

Napajeni veskerych nové instalovanych technologickych celkti bude provedeno z nove instalovaného
rozvadéce NN oznaceni jako RT, ktery bude umistén pod pecni plosinou. Rozvadéc bude v provedeni ocelo-
plechova samostatné stojici skiifi na podstavci s krytim IP54. Z tohoto rozvadéce budou piipojeny technolo-
gické napajeci rozvadéce. Napajeci kabely budou v provedeni kabely s médénym jadrem typu CYKY, ulo-
zeny na draténych kabelovych rostech patficnych rozmért a ulozeni. Soucasné bude instalovano nové osvét-
leni tavirny dle platnych CSN.

Napéjeni rozvadéce bude provedeno ze stavajici rozvodny NN kabely paralelné¢ AYKY 3x240+120
mm?2. Kabelaz bude ulozena ve stavajicim kanale a zbytek na draténém Zzlabu.

Veskeré nezivé Casti zatizeni budou v rozvadéci RT piipojeny k ochrannému vodici. Ochranny vodic¢
PE bude v rozvadéci RT vodive pfipojeny na ochrannou piipojnici PE. Stredni vodi¢ N bude vodive pfipoje-
ny na ptipojnici stfednich vodicl. K samoc¢innému odpojeni od zdroje budou v rozvadé¢i namontovany na
jednotlivé vyvody jisti¢e. Pro centralni vypnuti bude slouzit hlavni vypinac.

4.2.8. PJ 1.8 Provozni potrubi

-17 -



PJ 1.8.1 Chladici voda

Provozni jednotka fe$i potrubni propojeni véetné armatur jednotlivych agregat chladiciho okruhu,
které jsou dodavkou PJ 1.1 Vyrobni zafizeni, tj. venkovni vzduchovy chladi¢ s uzavienym okruhem, ¢erpaci
moduly, rozdélovace chladici vody.

Dimenze a material potrubniho rozvodu bude urcen dle pozadavkid dodavatele pecnich agregata.

PJ 1.8.2 Pitna voda
Provozni jednotka fesi ptipojky pitné vody pro potieby nove instalovaného zafizeni:
— plnéni a dopliovani uzavieného okruhu chlazeni pecnich civek z rozvodu pitné vody
— voda pro havarijni chlazeni pecnich civek bude brana z vefejného vodovodniho fadu a
bude vypousténa do kanalizace

PJ 1.8.3 Stlaceny vzduch
Zdrojem tlakového vzduchu je centralni kompresorova stanice. Provozni tlak v paternich rozvodech

v hale je 6 bar.
Pfipojovana zafizen:

— filtr odpraSovani

— regulacni klapky vzduchotechniky

— odbocky pro provozni potiebu — ofuky
Kwvalita tlakového vzduchu bude upravena dle pozadavkl jednotlivych zafizeni.

PJ 1.8.4 Zemni plyn
Provozni jednotka feSi provedeni pfipojek zemniho plynu pro potieby mobilnich hotdkl v tavirné
vyuzivanych pfi opravach a dalSich provoznich stavech a pro stanovisté ohfevu a oprav odlévacich panvi.
—  Ptikon mobilnich hofakd 2x 25 Nm*/h
— Stanovisté ohfevu a oprav odlévacich panvi 60 Nm®/h

Ptipojka bude stredotlaka.
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4.2.9. Doporuceny seznam polozek dodavky PS 1 Tavirna

Vyplni dodavatel
Pocet El. ener- | Stlad. Zemni | Chlad. Odsévéni
Pol. ¢. | Nazev zafizeni - popis i vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, KVA | Nm*/h m3/h m3/h m3/h
1.01 |Indukeni tavici systém sestavajici ze:
- vstupniho snizovaciho transformatoru
- vykonového tyristorového ménice o vykonu 2000 kW, 500 Hz, s fidici jed-
notkou
- ovladaciho pultu
- Tfidiciho systému v¢. hardware, software, interface, senzort
- sestavy sbérnic a flexibilnich silovych vodi¢i
- 2 ks bezjadrové indukéni pece o nominalni kapacité 3000 kg v¢. vaznich
systému
- hydraulického vytlacovani vydusky 30.000
- hydraulicky agregat pro pohyb peci a pecnich zakryti +
- 2 ks ovladaci pult vyklapéni pece Chlazeni
- interniho Cerpaciho vodniho modulu pro uzavieny okruh vodniho chlazeni 1 2285 kVA trafa
meénice +
- interniho &erpaciho vodniho modulu pro uzavieny okruh vodniho chlazeni Vétrani
peci velinu
- externiho Cerpaciho vodniho modulu pro cirkulaci chladici vody s glykolem
pres tepelné vymeniky ménice a chladiciho okruhu pecnich civek
- vymeéniku s pfislusenstvim pro optimalni vyuziti odpadniho tepla z peci
- vodniho rozvadéce pro pece
- vzduchovy chladi¢ uzavieného vodniho chladiciho okruhu
- 2 ks vytavitelné Sablony
- vcetné vSech provoznich naplni
- vcetné prvni vydusky
- dopravy, instalace, uvedeni do provozu a zaskoleni
1.02 | Vibra¢ni kolejovy zavazeci viiz, 3000 kg, vybaveny vaznimi ¢leny, v¢. kolejisté 2
1.03 |Pracovisté pro predehfev panvi — velikost panve 1 a 2 t, vykon hotaku 250/350 ’ 35

kW (250 kW pro panev 1 t, 350 kW pro panev 2 t)
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« El. ener- | Stlac. Zemni | Chlad. (oo
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis gie vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, KVA | Nm*/h m3/h m3/h m3/h
1.04 | Plosinova vaha pro vazeni piisad, 500x500, nosnost 100 kg 1
1.05 |Lici zatkové panve o objemu 1 t (ekvivalent oceli) se spodni vypusti - vypoustéci
zatizeni, v¢. prevodové skiing pro sklédpéni a zavésem s okem pro prenaseni jeta- 3
bem, véetné veskeré potfebné dokumentace a zkousek pro jeji provoz
1.06 | Emisni opticky spektrometr

- stolni opticky emisni jiskrovy spektrometr pro pfesné analyzy slitin kovli na
bazi Al, Fe

- ohniskova vzdalenost kazdého optického systému minimalné 500 mm — mini-
malné 2 optické systémy kazdy s vlastni miizkou a vlastnimi CCD detektory

- pozadovany rozsah vinovych délek od min. 170 nm do max. 620 nm

- poZzadavek na pfesnou analyzu fosforu jiz na urovni 10 ppm s reprodukovatel-
nosti v jednotkach ppm

- opticky Paschen Runge s detekci vyhradné CCD c¢ipy

- optimalizovany pohled do plazmového vyboje za pomoci dvou samostatnych
vstupti do optiky pod rtiznym thlem bez pohyblivych komponent ve stativu, pro
dosazeni optimalnich parametrii méfeni vSech prvki

- kontinualni proplach optického systému argonem, tedy opticky systém bez pou-
ziti vakuové pumpy

- stativ s pneumatickym uchycenim bez pruzin a bez potieby pouziti stlaéeného
vzduchu

- aktivni teplotni stabilizace peltier zajiSt'ujici teplotni nezévislost spektrometru —
stabilizace musi automaticky jak vyhftivat tak chladit dle potieby (pozadovano
je chlazeni polovodiové napt. Peltier, tedy bez kompresoru, bez vody ¢i jin¢ho
chladiciho média nez vzduch) pro zajisténi Sirokého rozsahu pracovnich teplot
(minimalné v rozsahu 15°C az 45°C)

- pIné digitalni provedeni spektrometru véetné dig. plazmového generatoru

- rekalibraéni etalony (minimalné 4ks pro kazdou matrici) pro plnohodnotnou
dvoubodovou rekalibraci — je pozadovano, aby se kazda kalibra¢ni kiivka prvku
automaticky nastavovala vice nez jednim etalonem pro zajisténi maximalni
presnosti v celém koncentra¢nim rozsahu. Soucasn¢ je pozadovana i moZznost
nastaveni celého spektrometru jednim vzorkem
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« El. ener- | Stlaé. Zemni | Chlad. P
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, kVA | Nm*h m3/h m3/h m3/h
- vyhodnocovaci SW pro provadéni analyz, zakladni statistiku, vyhledavani a tisk
vcetné podpory generovani PDF
- Instalace zafizeni a uvedeni do provozu véetné zaSkoleni a nasledného bezplat-
ného supportu v¢etné interaktivni online podpory (napf. TeamViewer ¢i podob-
né)
- Servisni zastoupeni v CR
- Nastup na servis do 24 hodin
- Priivodni dokumentace a SW v Ceském jazyce
- Hmotnost spektrometru do 75 kg pro snadnou manipulaci
- PIna tovarni zaruka na spektrometr minimaln¢ v délce 24 mésicti od dodani
PJ 1.3 Rekonstrukce jeirabu
1.3.01 | Lici jednonosnikovy mostovy jetab (pro dopravu tekutého kovu) — s dvojitou
brzdou a mikrozdvihem
- nosnost S5t
- rozpéti ccaz22m
- vyska zdvihu ccadm
- typ kladkostroje dvojity lanovy
- ovladani jetabu dalkové
- napajeni mostu stavajici thelnikova trolej
- napajeni kladkostroje shrnovaci vedeni (C profil s plochymi kabely) 1 13,5
- rychlosti
o mikrozdvih/zdvih 2/8 m/min
o mikropojezd/pojezd kocky 5/20 m/min
o mikropojezd/pojezd jetabu 0 + 40 m/min (frekvencni meénic)
- elektrické kryti jefabu IP 54
- provozni napéti 400 V /230 V, 50 Hz
- ovladaci napéti 24V, 50 Hz
- pracovni teplota -10 °C + +40 °C
1.3.02 | Druhovaci jednonosnikovy mostovy jetab 1 24

- nosnost 2 t (na magnetu 300 kg)
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« El. ener- | Stlac. Zemni | Chlad. (oo
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, KVA | Nm*/h m3/h m3/h m3/h
- rozpéti ccaz22m
- vyska zdvihu ccadm
- typ kladkostroje lanovy
- napdjeni mostu stavajici uhelnikova trolej
- napajeni kladkostroje shrnovaci vedeni (C profil s plochymi kabely)
- rychlost zdvihu 0 + 8 m/min
- rychlost pojezdu kocky 5/20 m/min
- rychlost pojezdu jefabu 0 + 40 m/min (frekvenéni ménic)
- ovladani jetabu automaticky provoz
- elektrické kryti jefabu IP 54
- provozni napéti 400V /230 V, 50 Hz
- ovladaci napéti 24V, 50 Hz
- pracovni teplota -10 °C ~+40 °C
- bfemenovy elektromagnet v¢. bateriového zdroje, kabelového bubnu
1.3.03 | Rekonstrukce jefabové drahy véetné vymeny troleje — délka JD -38 bm 1
PJ 1.6 Vzduchotechnika
Filtr F1.1 — odpraSovani tavirny
- kapacita celkova 40.000 m*h
odsavani peci 30.000 m¥h
odsavani podstfesniho provozu 10.000 m*/h
- vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®
- tepelna odolnost filtra¢niho média min. 180°C
- filtracni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m* 1 75 60

- druh prachu
- vlastnosti prachu

- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafize-

oxidy zeleza
suchy, sypky, nehoflavy

ni zdroje hluku nepfesahne 75 dB(A)

veetne:
- ventilator

- rozvadég elektro ve. frekvené.ménice, elektroinstalace od rozvadéce
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Pol. ¢.

Nazev zafFizeni - popis

Pocet

El. ener-
gie

Stlacé.
vzduch

Zemni

plyn

Chlad.

voda

Odsavani

ks, kpl

kW, kVA

Nm’*/h

m*h

m*h

m*h

k pfipojnym mistim na filtr. jednotce

konus s vyprazdinovacim zafizenim pro odprasky
servisni ploSina

hlidani tlakového spadu na filtraénim médiu
podpiirna ocelova konstrukce

pfiruba pro autorizované méfeni s pristupem obsluhy
prvky protihlukové ochrany

odsavaci potrubi sk. I11

vyfukové potrubi sk. |

Flltr F1.2 — odprasovani liciho a chladiciho pole

kapacita celkova 30.000 m*h

vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®

tepelnd odolnost filtra¢niho média min. 150°C

filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?

druh prachu oxidy zeleza

vlastnosti prachu suchy, sypky, nehoflavy
ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafize-
ni zdroje hluku nepiesahne 75 dB(A)

véetné:

ventilator

rozvadé¢ elektro v¢. frekvené. ménice, elektroinstalace od rozvadéce
k pfipojnym mistiim na filtr. jednotce

konus s vyprazdiovacim zafizenim pro odprasky
servisni ploSina

hlidani tlakového spadu na filtracnim médiu
podpiirna ocelova konstrukce

ptiruba pro autorizované mefeni s pristupem obsluhy
prvky protihlukové ochrany

odsavaci potrubi sk. II1

vyfukové potrubi sk. |

60

50

Pretlakové vétrani mistnosti technického zatizeni pece

15
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El. ener-

Stla¢.

Zemni

Chlad.

Pocet Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, KVA | Nm*/h m3/h m3/h m3/h
Pretlakové vétrani mistnosti transformatoru 15
Vétrani a klimatizace mistnosti velinu 5
PJ 1.8.1 Chladici voda
- propojovaci potrubi, armatury sada
PJ 1.8.2 Pitna voda
- pftipojné potrubi pro plnéni a dopliiovani chladiciho okruhu peci sada
- potrubi, armatury
- ptipojné potrubi pro havarijni chlazeni peci sada
- potrubi, armatury
PJ 1.8.3 Stlaceny vzduch
- zafizeni pro upravu vzduchu pro vzt filtry — suska, vzdusniky sada
- pripojné potrubi pro napojeni spotfebici stlac. vzduchu sada
PJ 1.8.4 Zemni plyn
- pripojné potrubi pro mobilni hotaky v tavirné sada
- pripojné potrubi pro ohiev panvi sada




4.3. SO 01 - PS 2 Formovna

Vyrobni technologie formovny vychazi ze stavajici osvédcené vyroby. Stavajici jednotkové formo-
vaci stroje, v¢. odstavnych, odlévacich a chladicich valeckovych trati budou odstranény a nahrazeny automa-
tickou formovaci linkou (AFL).

Dispozice AFL je navrzena do prostoru objektu SO01 SLO2 a surovinové haly mezi fadami sloupt
J=L, -1+8. AFL je umisténa v bezprostiedni blizkosti ptipravny formovaci smési. Sestava ze tii linii — v prv-
ni linii jsou Useky vytloukaci, formovaci a odlévaci, ve druhé a tieti linii jsou useky chladici. Za vynaSecim
dopravnikem z vytloukaciho rostu je zatfazeno pracovisté tryskdni, sestavajici z vlastniho zavésného tryska-
¢e. Pro navéSovani a svéSovani na drahu tryskace jsou k dispozici sloupové manipulacni jefaby. Tyto jetaby
jsou zahrnuty v ,,Doporu¢eném seznamu polozek dodavky*.

4.3.1. PJ 2.1 Vyrobni zarizeni

Pro montdz AFL bude upravena a pielozena trasa stdvajiciho vratného péasového dopravniku
Vv prostoru sloupi ,,J+L/1+3“. Automaticka formovaci linka sestava ze tfi linii:

— v prvni linii jsou useky vytloukaci, formovaci a odlévaci

o vytloukaci usek — sestava z vytlacovaci stanice, kde dojde k vytlaceni formy s odlitkem z formo-
vaciho ramu. Vytloukaci usek bude opatien odsavanou (akustickou) kabinou. Vytlacena forma s
odlitky vypadne na vibraéni rost, kde dojde k rozruseni formy a odlitek je dopraven na navazujici
vibra¢ni Zlab, odkud jsou surové odlitky odebirany pomoci manipula¢niho jefabu na zavésnou
chladici drahu tryskace. Vratny pisek z rostu je sveden pasovymi dopravniky na novou trasu svo-
zu vratného pisku. Po otryskani budou odlitky odebirany pomoci oto¢ného jetabu na ¢lankovy
odebiraci dopravnik, na kterém bude provadéno odstrafiovani vtokl a nalitkii upalovanim nebo
pomoci urazeciho kladiva.

o formovaci usek - vyroba forem se bude provadét na automatické formovaci lince s formovacim
automatem. Velikost formovaciho ramu 800 x 600 x 250/250. Zhutnovani forem bude realizova-
no hydraulickou vicepistovou hlavou (multipistova sekce bude navrzena cca 80 x 80 mm) pro
zvySeni vykonnosti stlaceni. Vyrobené poloformy jsou dopravovany po kladickové trati pies po-
zici obracecky a sefezavacky do useku zakladani jader. Na zacatku tohoto useku jsou do svrsku
ruéné vrtany vtoky, nalitky a priaduchy. Po zaloZeni jader a kontrole poloforem dochazi v posled-
ni pozici formovaci linie k otoceni a zvednuti svrsku, k posunuti spodku, a ke slozeni obou polo-
forem v¢. zajiSténi proti vztlaku. SloZena forma je pfelozena na vedlejsi linii AFL na paletovy vo-
zik. Paletovy vozik se slozenou formou piejede na pii¢ny vozik, ktery ho dopravi do tseku
K odliti a chlazeni. Vedle formovaciho useku AFL je vymezen prostor pro piipravu a sklad mode-
lovych desek a sklad jader mezi sloupy I=J / 3+7.

o odlévaci usek — odlévaci tGsek je umistén ptimo naproti tavirny. Odlévani z panve zavésené na je-
fabu je mozno provadét v surovinové hale na licim tseku traté AFL (prvni linie). Nasleduje pie-
sun na dalsi dvé chladici traté ve druhé a treti linii.

— ve druhé a teti linii jsou useky chladici — po piesunu formy do linie chlazeni je z vybrané linie sou-
¢asné na proté&jsi strané odebiran paletovy vozik se zchladnutou formou druhym pti¢énym vozem. AFL
musi umoziovat ptesun forem mezi druhou a tieti linii na sobé€ nezavisle. Druhy pficny viiz zajistuje
odbér a odvoz odlitych a zchladnutych forem z licich trati do linie AFL zajist'ujici odbér forem do vy-
tlacovaci stanice a zpétnou dopravu paletovych voziki.

Garantované parametry automatické formovaci linky:

Rozmér formy 800 x 600 x 250/250
Vykon min. 60 kpl/hod

Cas chlazeni min. 90 min

Pocet pozic pro zakladani jader min. 8

Mista vymény modelt 2+2

Pocet ramt v licim poli 23

Pocet ramut v cyklu min. 125

Celkem vozikl pod formovaci ramy min. 134

Tvrdost formy min. 93 GF
Multipistova lisovaci hlava max. 80 x 80 mm

Garantované parametry vytloukaci jednotky:




Vykon min. 60 forem/hod
Sitka vibra¢niho Zlabu s rostnicovym dnem min. 1200 mm

Garantované parametry otoénych sloupovych jerabu:

Délka vylozeni ramene min. 4,0 m

Nosnost min. 250 kg

Vyska zdvihu min. 3,5m

Rychlost zdvihu min. 0,6/4 m/min

Zpusob kotveni na betonovy zaklad s kotevnimi Srouby
Typ kladkostroje lanovy

Ovladani jefabu zavésnym ovladacem

Pojezd kocky ruéni

Otaceni ramene rucné

Uhel otoceni 1 ks -270°, 1 ks — 80°

4.3.2. PJ 2.2 Automaticky systém Fizeni

Ridici systém bude umoziiovat automatizaci pracovnich fazi, které budou ovladany pomoci obsluz-
ného ovladaciho panelu s dotykovou obrazovkou. Operator bude moci fidit, ovladat a nastavovat vSechny
prvky linky (v€etné pfipadného varovani) potiebné pro spusténi automatického cyklu nebo k provadéni ma-
nualnich operaci. Stroj bude fizen prostiednictvim Siemens PLC fady 7 Simatic. VSechny komponenty bu-
dou vhodné pro naro¢né a prasné prostiedi a nepfetrzity provoz.

Formovaci linka jako celek a kazdé jednotlivé zatizeni budou pracovat automaticky a jejich jednotli-
vé pohyby budou z diivodu zajisténi plynulosti vyrobniho cyklu koordinovany. Analyticky a kontrolni sys-
tém umozni realizovat rizné faze vyrobniho cyklu bez rizik a havarii.

4.3.3. PJ 2.3 Vzduchotechnika

Odprasovani liciho a chladiciho pole

Pro odprasovani bude instalovan novy filtr F1.2 30.000 m*/h.

Lici tsek (4 posledni pozice) a prvni 4 pozice na chladicich usecich formovaci linky bude opatfen
zakryty s odsavanim pfes filtracni zafizeni F1.2. Vykon ventilatoru filtra¢ni jednotky bude regulovan pomoci
frekvencniho ménice.

Prefiltrovana vzduSina bude odvedena vné haly.

Odlouc¢eny prach na suchém filtraénim médiu bude prubézné béhem provozu odstrafiovan tlakovym
vzduchem, shromazd’ovan v konusu filtru a pfes turniketovy uzavér nebo jiny vhodny davkova¢ ukladany
do big-bagu.

Pozadovana garance — vystupni koncentrace TZL je max. 5 mg/m°.

Na vyfukovém potrubi bude ziizena piiruba pro autorizované méfeni emisi v souladu s CSN ISO
10780 a CSN ISO 9096 pro manualni odbér zne&istujicich latek pro jednorazova méfeni emisi. K pfirubé
meéticiho zatizeni musi byt zajistén pristup pro persondl provadéjici autorizované meéieni emisi a misto musi
byt vybaveno elektrickou zasuvkou a osvétlenim. Konkrétni feSeni odbéru je soucasti dodavky odprasovaci-
ho zatizeni.

Odprasovani formovaci linky

Pro odprasovani ve formovné bude instalovan novy filtr F2 25.000 m*/h.

Pro odprasovani instalovaného technologického zatizeni formovny je navrzeno nové vzduchotechnické zafi-
zeni — suché latkové filtry s regeneraci filtratniho média tlakovym vzduchem. Vykon ventilatoru filtracni
jednotky bude regulovan pomoci frekvenéniho ménice. Piefiltrovana vzdusina bude vracena do haly.

Vytloukaci rost bude vybaven akustickou uzavienou odsavanou kabinou.

Odlouceny prach na suchém filtra¢nim médiu bude priibézné béhem provozu odstrafiovan tlakovym
vzduchem, shromazd’ovan v konusu filtru a pfes turniketovy uzavér nebo jiny vhodny davkova¢ ukladany
do big-bagu.

Pozadovana garance — vystupni koncentrace TZL je max. 0,5 mg/m®,

Na vyfukovém potrubi bude ziizena piiruba pro autorizované méfeni emisi v souladu s CSN ISO
10780 a CSN ISO 9096 pro manualni odbér zneéistujicich latek pro jednorazova méfeni emisi. K ptirubé
meéficiho zatizeni musi byt zajiStén piistup pro persondl provadéjici autorizované mefeni emisi a misto musi
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byt vybaveno elektrickou zdsuvkou a osvétlenim. Konkrétni feSeni odbéru je soucasti dodavky odprasovaci-
ho zatizeni.

Odsavani ve formovné
Zplodiny z prostoru formovaci linky budou odsaty ventilatory a odvedeny do venkovniho prostoru.

Soucasti dodavky filtra¢ni jednotky je elektricky rozvadéé, ktery bude obsahovat:
- jisténi
- frekvencni ménic¢
- kabelové propojeni z rozvadéce k jednotlivym ¢leniim

Dispozic¢ni feSeni

Filtra¢ni jednotka F1.2 bude umisténa v uvolnéném prostoru vedle stavajiciho Srotiste.

Filtracni jednotka F2 bude umisténa ve vyrobni hale za automatickou formovaci linkou v prostoru
sloupti K~L, 9+10.

Opatieni proti Sifeni hluku a vibraci:
- radidlni ventildtor bude pruzn€ ulozen. Mezi pifirubami ventilatoru a sacim a vyfukovym potrubim
budou viazeny pruzné vlozky, na vyfukovém potrubi bude tlumi¢ hluku
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepre-

sahne 75 dB(A)
Garantované parametry filtraéniho jednotky F1.2:
Celkova kapacita 30.000 m¥h
Odsavané zafizeni lici usek, 1. usek chlazeni forem
Vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®
Tepelna odolnost filtracniho média min. 150°C
Filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?
Druh prachu oxidy zeleza
Vlastnosti prachu vlhky, sypky, nehoflavy
Vybaveni elektricky rozvadéc
frekven¢éni ménic
tlumi¢ hluku na vyfuku

Ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqsn méfend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepfesdhne 75
dB(A)

Garantované parametry filtraniho jednotky F2:

Kapacita celkova 25.000 m*h

Odsavané zatizeni vytloukaci rost v¢. vytlacovani
Vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 0,5 mg/m®

Tepelna odolnost filtraéniho média min. 150°C

Filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?
Druh prachu oxidy Zeleza

Vlastnosti prachu vlhky, sypky, nehotlavy

Vybaveni

elektricky rozvadec, jisténi

frekvencni ménic

tlumic¢ hluku na vyfuku

kabelové propojeni z rozvadéce k jednotlivym ¢lentim

O O O O

Ekvivalentni hladina akustického tlaku LLAeq,8h méfena 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku neptfesahne
75 dB(A)

Garance hygienickych limita prachu a chemickvych latek:
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Pozadavky na vybaveni stavby a pracovni prostiedi se ridi Narizenim viady ¢. 361/2007 Sb.
V platném znéni., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pri praci.

Nové instalovana filtrani zatfizeni musi spliiovat pozadované hygienické limity prachu a chemickych latek
pro pracovni ovzdusi.

Priloha ¢. 3 k navizeni viady ¢. 361/2007 Sb., cast A, Tabulka ¢.1
Prachy prevazné s fibrogennim vicinkem ®

PEL.(mg - m?) PEL.(mg - m?)
Latka respirabilni frakce (F) celkova koncentrace
F
Fr<5% F>5%
Slévarensky prach 10
2,0 10: F;

Poznamka

a) Za fibrogenni se povazuje prach, ktery obSahuje vice nez 1% fibrogenni slozky a v po-
kusu na zvireti vykazuje zretelnou fibrogenni reakci plicni tkanée.

b) Fr=obsah fibrogenni slozky v respirabilni frakci v procentech.
Fibrogenni slozka—kiremen, kristobalit, tridymit, gama-oxidhlinity.

C) Za pritomnosti vidken respirabilnich rozmeéru v prachu musi byt dodrzen PEL pro azbest.

Garance zbytkovych emisi tuhvch zneéist’ujicich latek:

Nové¢ instalovana filtracni zafizeni musi spliiovat pozadované limity zbytkovych emisi tuhych zne-
¢istujicich latek (TZL).

Oznacdeni Emisni limit

. 3 ,

filtru Popis m°/h (mg/m3) Poznamka

F1.2 Lici a tavici pole v tavirng 30.000 5 vzduch vné haly
F2 Vytloukaci rost 25000 0,5 vzduch do haly

4.3.4. PJ 2.4 Provozni rozvod silnoproudu

Napajeni veskerych nové instalovanych technologickych celkti bude provedeno z nove instalovaného
rozvadéée NN oznaceni jako RT, ktery bude umistén pod pecni plo§inou — zahrnuto v PS 1. Soucasné bude
instalovano nové osvétleni formovny dle platnych CSN.

Veskeré nazivé Casti zafizeni budou v rozvadéci RT piipojeny k ochrannému vodici. Ochranny vodi¢
PE bude v rozvadé¢i RT vodivé pfipojeny na ochrannou pfipojnici PE. Stfedni vodi¢ N bude vodivé piipoje-
ny na piipojnici stfednich vodi¢ti. K samoc¢innému odpojeni od zdroje budou v rozvadéci namontovany na
jednotlivé vyvody jistie. Pro centralni vypnuti bude slouzit hlavni vypinac.

4.3.5. PJ 2.5 Provozni potrubi

PJ 2.5.1 Stlaceny vzduch

Zdrojem tlakového vzduchu je centralni kompresorova stanice. Provozni tlak v patefnich rozvodech
v hale je 6 bar.

Provozni jednotka bude fesit ptipojky stla¢eného vzduchu pro novée instalovana zatizeni — automa-
tickou formovaci linku a vzduchotechnickou filtraéni jednotku. Uprava kvality vzduchu bude uréena na za-
kladé pozadavku jednotlivych zafizeni.




4.3.6. Doporuceny seznam polozek dodavky PS 2 Formovna

Vyplni dodavatel
Pocet El ener- | Stlad. Zemni | Chlad. Odsévéni
Pol. ¢. | Nazev zafizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, kVA | Nm*h m’/h m’/h m’/h
201 - PIn¢ automatické formovaci linka pro bentonit
- rozmér formy 800 x 600 x 250/250
- vykon 60 kpl/hod
- Cas chlazeni 90 min
- formovaci ramy 4 + 4 ramy
- mista vymény modeli 2+2
- chlazeni ramt 90
- pocet ramu v licim poli 23
- pocet ramu v cyklu 127
- celkem voziki pod formovaci ramy 136
- potieba formovaci smési 21 t/hod
2.02 | Hydraulicky vicepistovy formovaci stroj, sekce 80 x 80 mm 1
2.03 |Linka za formovacim strojem & skladani / konec linky v¢.:
- prvni preklapéci mechanismus
- dopravnik pro usazeni jadra
- fréza na ufezani prebyte¢ného pisku
- vyvrtavaci stroj liciho otvoru 1
- druhy preklapéci mechanismus
- skladaci stanice
- vyvrtavaci stroj odplynovaciho otvoru
- valeckovy dopravnik
2.04 | Vazebnik forem pro spojeni obou polovin formovaciho ramu 1
2.05 |Lici pole, chladici linky a zpétny odbér vozikl v sestave:
- upinaci prvky na obou stranach vozikové drahy
- transportni voziky pro hotové formy s tlatnym systémem a drzakem formy 1

- pfepravni voziky pro nalité formy s tlaénym systémem a drzakem formy
- zafizeni k ¢iSténi vozikil na zpétném dopravniku prazdnych vozikl
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« El. ener- | Stlaé. Zemni | Chlad. (oo
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, KVA | Nm*/h m3/h m3/h m3/h
- bezpecnostni hrazeni chladici a odstavné zony
- ptiprava na tfeti chladici linku (koleje, potrubi, kabelaz)

2.06 | Vytloukaci jednotka — zafizeni pro vytloukani pisku a odlitkd z formy, vykon 60

forem/hod, v¢. zvedaku forem z dopravniku, pfesunovaciho zatizeni do vytlouka- 1 25000

ci jednotky
2.07 | Délicka a cisticka formovacich ramu 1
2.08 | Drzak modelové desky 4
2.09 | Elektricky a elektronicky fidici panel 1
2.10 |Hydraulicka fidici jednotka v¢. pfipojovaciho hydraulického potrubi 1
2.11 | Néasypka na pisek 1
2.12 | Zatizeni pro dopravu odlité formy nad vytloukaci rost
2.12 | Elektrické zapojeni do jednotlivych operatorskych panelt a propojovacich krabic,

v¢. kabelovych zlabti, kovovych trubek, tvarovek, drzakt kabelu a dalsi 1
2.13 | Pevné bezpecnostni hrazeni v¢. servisnich dveii s elektrickymi bezpecnostnimi

zamky
2.14 | Kompletni formovaci ramy 130
2.15 | Voziky na formovaci ramy 138
2.16 | Kompletni sestaveni, montaz, instalace a uvedeni do provozu 1
2.17 | Odsavaci zakryt liciho pole 1 30000
2.18 | Lici ploSina 1
2.19 | Plosina pro zakladani jader 1
2.20 | Chladici tunel spolecny pro dvé traté 1
2.21 | Kolejiste pro lici a chladici traté 1
2.22 | Zakrytovani kanalu v oblasti kolem formovaci linky, skluzy pro ptepadovy pisek

do formovani, sefezavani a vrtacky licich jamek 1
2.23 | Vibracni zlab s roStnicovym dnem vcetné podpirné konstrukce (slouzi pro odsun

odlitkd od vytloukaciho rostu), ifka zlabu min. 1200 mm 1
2.24 | Bedny pro odbér odlitka na konci dopravniku a jejich chlazeni 20
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. El. ener- | Stlaé. Zemni | Chlad. P
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, kVA | Nm*h m?h m?h m?h
2.26 | Clankovy odebiraci dopravnik pro svésené odlitky vhodny pro upalovani vtoki a
nalitk®i na dopravniku, Sifka min. 800 mm 1
2.27 |Lehky otocny sloupovy jefdb pro navéSovani a svéSovani odlitkli na zavésnou
drahu tryskace
- délka vylozeni ramene min. 4,0 m
- nosnost 200 kg
- vyska zdvihu min. 3,5m
- rychlost zdvihu min. 0,6/4 m/min )
- zpisob kotveni na betonovy zaklad s kotevnimi Srouby
- typ kladkostroje lanovy
- ovladani jetabu zavésnym ovladatem
- pojezd kocky ruéni
- otafeni ramene rucné
- uhel otodeni 1ks-270°, 1ks — 80°
2.28 | Urazeci kladivo 1
2.29 | Doprava, instalace, uvedeni do provozu vcetné zaskoleni 1
PJ 2.3 Vzduchotechnika
Filtr F2 — odprasovani kabiny vytloukaciho ro$tu
- kapacita celkova 25.000 m¥/h
- vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®
- tepelna odolnost filtraniho média min. 150°C
- filtra¢ni médium netkan4 textilie, hmotnost min. 500g/m?
- druh prachu oxidy Zeleza 1 60 50

veetné:

vlastnosti prachu
nehoflavy
ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqsn méfena 1 metr od obrysu
zatizeni zdroje hluku nepiesdhne 75 dB(A)

suchy, sypky,
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Pol. ¢.

Nazev zafFizeni - popis

Pocet

El. ener-
gie

Stlacé.
vzduch

Zemni

plyn

Chlad.
voda

Odsavani

ks, kpl

kW, kVA

Nm’*/h

m*h

m*h

m*h

-ventilator

-rozvadec elektro ve. frekvené.ménice, elektroinstalace od rozvadéce k pripojnym
mistim na filtr. jednotce

-konus s vyprazdiiovacim zatizenim pro odprasky
-servisni ploSina

-hlidéani tlakového spadu na filtraénim médiu
-podpirna ocelova konstrukce

-pfiruba pro autorizované meéteni s pristupem obsluhy
-prvky protihlukové ochrany

-odsavaci potrubi sk. III

-vyfukové potrubi sk. |

PJ 2.5.1 Stlaceny vzduch

-zafizeni pro upravu vzduchu pro vzt filtry — suska, vzdusniky

sada

-ptipojné potrubi pro napojeni spotiebici stlac. vzduchu

sada




4.4. SO 01 - PS 3 Pripravna formovaci smési

Novy kompletni tpravarensky clanek nahrazuje stavajici ast ptipravny. Obsahuje kompletni uprav-
nu vratného pisku, misici a zdsobnikovou sekci, novou trasu svozu vratného pisku a rozvoz formovaci smeési.
Vyroba formovaci smési, svoz vratného pisku a rozvoz formovaci smési jsou umistény v prostoru nad novou
formovaci linkou mezi sloupy J+L / 5+9.

Pro zasobu pisku (bentonit, novy pisek) budou vyuzity stdvajici zasobniky. Stavajici vyslouzilé pne-
umaticka doprava bentonitu i nového pisku bude nahrazena novym zatizenim.

4.4.1. PJ 3.1 Vyrobni zarizeni

Svoz vratného pisku:

Vratny pisek je dopravovan k predipravé soustavou dvou dopravnikid. Jednim je dopravovan pisek
od formovaci linie AFL. Na tento pasovy dopravnik je napojen dals$i dopravnik, ktery dopravuje pisek zpod
vytloukaciho roStu. Na konci tohoto dopravniku jsou umistény pasovy a bubnovy magneticky separator.
Odpad od magnetickych separatort pada do bedny umisténé na voziku. Naplnéné bedna je odebirana ze sute-
rénu elektrickym kladkostrojem a odvazena do Srotist€. Tento dopravni usek je napojen na elevator, ktery
dopravuje vratny pisek do polygonového sita. Nadsitné od polygonu je svedeno spadovym potrubim do bed-
ny na urovni +0,00.

Presaty vratny pisek je (v zavislosti na jeho teploté) dopraven reverznim pasovym dopravnikem bud’
do chladiée pisku, nebo pfimo do druhého elevatoru, dopravujiciho pisek na pasovy dopravnik pied zasobni-
kem vratného pisku. Z chladice pisek vypadava skluzem do nasypky druhého elevatoru a je také dopraven na
pasovy dopravnik pted zadsobnikem vratného pisku. Zasobnik vratného pisku je plnén z pasového dopravniku
prostfednictvim shrnovacu.

Doprava upraveného vratného pisku do misice je vynaSecim dopravnikem, na ktery navazuje Sikmy
pasovy dopravnik dopravujici pisek do nasypky misice.

Dale je pred misi¢em umisténa dvojice zasobniki o objemu cca 2x6m® pro novy pisek a bentonit.
Zasobniky budou odvzdusnény aktivnimi filtry. Oba zasobniky jsou ukonceny $nekovymi podavaci, které
dopravuji novy pisek a bentonit do vahovych nasypek nad misicem. K naplnéni zasobnikli bentonitu a nové-
ho pisku budou pouzita stavajici velkokapacitni sila. Zasobnik bentonitu je umistén vedle surovinové haly.
Zasobnik nového pisku je umistén v aredlu zdvodu ve vzdalenosti cca 55 m. Ob¢ velkokapacitni sila pro
novy pisek a bentonit jsou zdsobovana kamiony. Stavajici pneumatickd doprava bentonitu do prostoru pfi-
pravny je v nevyhovujicim stavu a bude nahrazena novym zatizenim. Pro dopravu nového pisku bude insta-
lovana nova pneumaticka doprava. Stavajici doprava nového pisku pasovymi dopravniky zlstane v provozu
pro stavajici vyrobu.

Zasobniky vratného pisku, nového pisku a bentonitu budou vybaveny sondami max. a min.

Vyroba formovaci smési

Nova pripravna slouzi pro pfipravu jednotné bentonitové formovaci smési. Pro vyrobu smési je
umistén turbinovy misi¢, ktery umozni rychlé promiseni vSech ptisad a ptfinasi dobré nakypieni pfipravené
smeési. Systém miseni je zalozen na Sikmo rotujici misici nadobé s excentricky uloZzenym vifiCem a stacio-
narnim kombinovanym zafizenim. Kombinované zafizeni vyuziva proudu materialu a rozvétvuje ho. Proudy
materidlu jsou vedeny v protibéznych drahach (makromiseni). V tomto proudu materidlu pracuje rotujici
viti¢ (mikromiseni). Misi¢ je vybaven tenzometrickymi davkovacimi vahami a systémem meéfeni a regulace
vlhkosti a zpéchovatelnosti. Misi¢ pro jednotnou bentonitovou smés je o vykonu 25 t/h.

Pfipravena formovaci smeés je vypusSténa do nasypky pod misi¢em na vyhrnovaci pasovy dopravnik
opatfenym aeratorem. Z tohoto zasobniku je smés davkovana do nasypky automatické formovaci linky.

Garantované parametry technologického zafizeni pfipravny:

Sifka pasu dopravniki min. 650 mm
Sitka pasu reverzniho dopravniku min. 750 mm
dopravované mnozstvi smési min. 25 t/h
vykon kore¢kovych elevatori min. 25 t/h
chladi¢ pisku
o vykon min. 25 t/h
o teplotni spad pfi chlazeni ze 150°C na max. 40 + 45 °C



o vykon ventilatoru (pro zajisténi chlazeni) min. 13000 m*/h

Obsah zasobniku vratného pisku 60 m?
Vyhrnovaci dopravnik vratného pisku

o $itka dopravniku min. 650 mm

o dopravované mnozstvi min. 25 t/h
Zasobnik odpadu, v¢. vyhrnovaciho dopravniku a podptirné ocelové konstrukce

o obsah min. 10 t
Pneumaticka doprava nového pisku vcetn¢ podavace

o vykon min. 5 t/h

o dopravni vzdalenost ccab5m

o svétlost potrubi min. DN 100
Pneumaticka doprava bentonitu véetné podavace

o vykon min. 2 t/h

o dopravni vzdalenost ccaebm

o svétlost potrubi min. DN 100
Obsah zasobniku s vahou pro novy pisek ccalb5m’
Obsah zasobniku s vahou pro bentonit ccalb m®
Pramér $nekovych podavaci min. 160 mm
Vitivy misic¢

o kapacita misice min. 850 kg

o vykon min. 25 t/h
Obsah zasobniku pod misi¢em min. 1,5 m®
Vyhrnovaci dopravnik

o Sirtka dopravniku min. 650 mm

o dopravované mnozstvi min. 25 t/h

Hodnotici parametry formovaci smési:
Povolena odchylka od nastavené hodnoty vlhkosti +0,15%
Povolena odchylka od nastavené hodnoty zpéchovatelnosti +2,0%

4.4.2. PJ 3.2 Automaticky systém Fizeni

Ridici systém bude umoziiovat automatizaci pracovnich fazi, které budou ovladany pomoci obsluz-
ného ovladaciho panelu s dotykovou obrazovkou. Operdtor bude moci fidit, ovladat a nastavovat vSechny
prvky linky (v€etné piipadného varovani) potifebné pro spusténi automatického cyklu nebo k provadéni ma-
nudlnich operaci. Stroj bude fizen prostfednictvim Siemens PLC fady 7 Simatic. VSechny komponenty bu-
dou vhodné pro naro¢né a prasné prostiedi a nepietrzity provoz.

Pripravna formovaci smesi jako celek a kazdé jednotlivé zatizeni budou pracovat automaticky a je-
jich jednotlivé pohyby budou z divodu zajisténi plynulosti vyrobniho cyklu koordinovany. Analyticky a
kontrolni systém umozni realizovat rtizné faze vyrobniho cyklu bez rizik a havarii.

4.4.3. PJ 3.3 Technologické ocelové konstrukce

Technologické zatizeni ptipravny je zakomponovano do spolecné podptirné a nosné ocelové kon-
strukce. Soucasti této konstrukce jsou obsluzné plosiny, zébradli a schodisté. Dispozice schodi$té umoziuje
piistup na jednotlivé plosiny ptipravny. Ocelové konstrukce budou dimenzovany také pro uchyceni oplasténi
a stfechy.

4.4.4. PJ 3.4 VVzduchotechnika

Predmétem odprasovani bude cela nova trasa vratné dopravy v¢. zafizeni predipravy a Gpravy vratné
formovaci smési (magneticka separace, polygonové sito, chladnicka, misi¢), pfepady pasovych dopravniki,
elevatory. Pro odprasovani instalovaného technologického zafizeni pfipravny bude instalovan novy filtr F3
30.500 m*h — suchy latkovy filtr s regeneraci filtraéniho média tlakovym vzduchem. Vykon ventilatoru
filtra¢ni jednotky bude regulovan pomoci frekven¢niho ménice. Prefiltrovana vzdusina bude vracena do ha-

ly.



Zasobniky pro bentonit a novy pisek, kam je material dopravovan novou pneumatickou dopravou
budou odsavany 2 aktivnimi filtry — filtr F4 (2500 m%h) a F5 (2500 m*/h). Odprasky z filtra budou vraceny
do zasobniku. Prefiltrovana vzdusina bude vracena do haly.

Na vyfukovém potrubi bude ziizena p¥iruba pro autorizované méfeni emisi v souladu s CSN ISO
10780 a CSN ISO 9096 pro manualni odbér znecistujicich latek pro jednordzova méfeni emisi. K piirubé
meéticiho zatizeni musi byt zajistén ptistup pro personal provadejici autorizované meéteni emisi a misto musi
byt vybaveno elektrickou zasuvkou a osvétlenim. Konkrétni feseni odbéru je soucasti dodavky odprasovaci-
ho zatizeni.

Dispoziéni feSeni

Filtra¢ni jednotka F3 bude umisténa ve vyrobni hale za automatickou formovaci linkou v prostoru
sloupti K~L, 9+10.

Opatfeni proti Sifeni hluku a vibraci:
- radidlni ventildtor bude pruzné ulozen. Mezi pfirubami ventilatoru a sacim a vyfukovym potrubim
budou viazeny pruzné vlozky, na vyfukovém potrubi bude tlumic hluku.
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepre-

sahne 75 dB(A)
Garantované parametry filtra¢niho zafizeni:

- kapacita filtraéni jednotky F3 30.500 m¥h

- kapacita filtraénich jednotek F4 a F5 2x2500 m*/h

- vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 0,5 mg/m®

- tepelna odolnost filtraéniho média min. 150°C

- filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?

- druh prachu oxidy kiemiku

- vlastnosti prachu vlhky, sypky, nehoflavy

- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn mé&fend 1 metr od obrysu zafizeni zdroje hluku nepie-
sahne 75 dB(A)

Garance zbytkovych emisi tuhych znecist’ujicich latek

Nove¢ instalovana filtracni zafizeni musi spliiovat pozadované limity zbytkovych emisi tuhych zne-
¢istujicich latek (TZL).

Oznaceni . 3 Emisni limit .
filtru Popis m°/h (mg/m?) Poznamka
F3 piipravna 30500 0,5 vzduch do haly
F4 pneudoprava 2 500 0,5 vzduch do haly
F5 pneudoprava 2 500 0,5 vzduch do haly

4.4.5. PJ 3.5 Provozni rozvod silnoproudu

Napéajeni veskerych nove instalovanych technologickych celkl bude provedeno z nové instalovaného
rozvadéce NN oznaceni jako RT, ktery bude umistén pod pecni plosinou — zahrnuto v PS 1. Soucasné bude
instalovano nové osvétleni piipravny formovaci smési dle platnych CSN.

Veskeré nazivé Casti zatizeni budou v rozvadéci RT pfipojeny k ochrannému vodici. Ochranny vodic¢
PE bude v rozvadéci RT vodive pfipojeny na ochrannou piipojnici PE. Stredni vodi¢ N bude vodive pfipoje-
ny na ptipojnici stfednich vodicl. K samoc¢innému odpojeni od zdroje budou v rozvadé¢i namontovany na
jednotlivé vyvody jistice. Pro centralni vypnuti bude slouzit hlavni vypinag.

4.4.6. PJ 3.6 Provozni potrubi

PJ 3.6.1 Pitnd voda
Provozni jednotka fesi ptipojky pitné vody pro poteby novée instalovaného zatizeni ptipravny pisku:
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- vifivy misi¢
- chladnicka formovaci smési
Voda bude v procesu ptipravy formovaci smési spotiebovana a nevznikne tedy zadna odpadni voda.

PJ 3.6.2 Stlaceny vzduch

Zdrojem tlakového vzduchu je centralni kompresorova stanice. Provozni tlak v patefnich rozvodech
v hale je 6 bar.

Provozni jednotka bude fesit pfipojky stlaceného vzduchu pro nové instalovana zatfizeni, zejména
pneudopravu nového pisku a bentonitu a vzduchotechnické filtracni jednotky.

Uprava kvality vzduchu bude uréena na zakladé pozadavkii jednotlivych zaiizeni.




4.4.7. Doporuceny seznam polozek dodavky PS 3 Pripravna formovaci smési

Vyplni dodavatel
Pocet El ener- | Stlad. Zemni | Chlad. Odsévéni
Pol. ¢. | Nazev zafizeni - popis g vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, kVA | Nm*h m’/h m’/h m’/h
3.01 |Péasovy dopravnik pod vytloukacim roStem, Sitka min. 650 mm, dopravované
mnozstvi min. 25 t/h 1
3.02 | Pasovy dopravnik od formovaci linie AFL, §itka min. 650 mm, v¢. vysypky, do-
pravované mnozstvi min. 25 t/h 1
3.03 | Pasovy dopravnik od formovaci linie AFL, v¢. bubnového magnetu, §itka min.
650 mm, dopravované mnozstvi min. 25 t/h 1
3.04 | Pojizdny kladkostroj o nosnosti 2,0 t v¢. pojezdové drahy na odsun bedny se se-
parovanym kovem
3.05 |Pasovy magnet v¢. podpurné OK a voziku pro paletu na odpad Fe, Sitka pasu
min. 800 mm, vzdalenost mezi bubny min. 1480 mm !
3.06 |Koreckovy elevator, vzdalenost mezi bubny cca 19,0 m, vykon, dopravované
mnozstvi min. 25 t/h 1
3.07 | Polygonové sito, vykon min. 25 t/hod 1
3.08 | Reverzni pasovy dopravnik, §itka min. 750 mm, délka 4,0 m, dopravované mnoz-
stvi min. 25 t/h 1
3.09 | Chladnicka pisku, vykon min. 25 t/hod, teplotni spad pfi chlazeni — ze 150 °C na
max. 40 + 45 °C ! 13000
3.10 |Koreckovy elevator, vzdalenost mezi bubny cca 14,0 m, dopravované mnozstvi
min. 25 th 1
3.11 |Pasovy dopravnik v¢. 2 shrnovadi, Sitka min. 650 mm, dopravované mnozstvi
min. 25 t/h !
3.12 | Zasobnik vratného pisku, obsah 60 m° 1
3.13 | Vyhrnovaci dopravnik vratného pisku, Sifka min. 650 mm, dopravované mnozstvi
min. 25 t/h 1
3.14 | Zasobnik odpadu, v¢. vyhrnovaciho dopravniku a podpirné ocelové konstrukce, 1
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. El. ener- | Stlaé. Zemni | Chlad. P
Pocet . Odsavani
Pol. ¢. | Nazev zarizeni - popis gie vzduch plyn voda
ks, kpl | kW, kVA | Nm*h m?h m?h m3/h
obsah 10 t
3.15 | Pneumaticka doprava nového pisku véetné podavace, vykon min. 5 t/h, teplota
dopravovaného media 20 °C, dopravni vzdalenost min. 170 m, svétlost potrubi 1
min. DN 100
3.16 |Pneumaticka doprava bentonitu véetné¢ podavace, vykon min. 2 t/h, teplota do-
pravovaného media 20 °C, dopravni vzdalenost min. 100 m, svétlost potrubi min. 1
DN 100
3.17 | Zasobnik s vahou pro novy pisek, obsah 1,5 m® 1
3.18 | Zasobnik s vahou pro bentonit, obsah 1,5 m® 1
3.19 |Snekovy podavag, primér 160 mm, délka 1600 mm 2
3.20 | Vifivy misi¢, vykon min. 25 t/h 1
3.21 |Zasobnik pod misi¢em, obsah 4,0 m’ 1
3.22 | Vyhrnovaci dopravnik smési, §itka min. 650 mm, dopravované mnozstvi min. 25
t/h, v¢. aeratoru 1
PJ 3.4 Vzduchotechnika
Filtr F3 — odprasovani ptipravny pisku
- kapacita celkova 30.500 m¥h
- vystupni koncentrace prachu (TZL) max. 5 mg/m®
- tepelna odolnost filtracniho média min. 150°C
- filtra¢ni médium netkana textilie, hmotnost min. 500g/m?
- druh prachu oxidy zeleza
- vlastnosti prachu suchy, sypky,
1 60 50

nehotlavy
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn mefend 1 metr od obrysu
zatizeni zdroje hluku nepiesahne 75 dB(A)
vcetngé:
-ventilator
-rozvadég elektro ve. frekvené. ménice, elektroinstalace od rozvadéce
Kk pfipojnym misttim na filtr. jednotce
-konus s vyprazdnovacim zatizenim pro odprasky
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Pol. ¢.

Nazev zafFizeni - popis

Pocet

El. ener-
gie

Stlacé.
vzduch

Zemni

plyn

Chlad.
voda

Odsavani

ks, kpl

kW, kVA

Nm’*/h

m*h

m*h

m*h

-servisni ploSina

-hlidéani tlakového spadu na filtra¢nim médiu
-podpiirna ocelova konstrukce

-pfiruba pro autorizované meéteni s pristupem obsluhy
-prvky protihlukové ochrany

-odsavaci potrubi sk. III

-vyfukové potrubi sk.I

Filtr F4 — odprasovani pneudopravy
- kapacita celkova
- vystupni koncentrace prachu (TZL)
- tepelna odolnost filtracniho média
- filtracni médium
- druh prachu
- vlastnosti prachu
nehotlavy
- ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn mefend 1 metr od obrysu
zatizeni zdroje hluku neptesahne 85 dB(A)
véetné:
-ventilator
-rozvadé¢ elektro s vazbou na provoz tg. zafizeni, elektroinstalace od rozvadéce
Kk pfipojnym mistiim na filtr. jednotce
-ptiruba pro montaz na zasobnik
-hlidéni tlakového spadu na filtracnim médiu
-priruba pro autorizované méteni s pristupem obsluhy
-prvky protihlukové ochrany
-vyfukové potrubi sk. |

2.500 m*/h
max. 5 mg/m®
min. 150°C
netkan4 textilie, hmotnost min. 500g/m?
oxidy Zeleza
suchy, sypky,

10

Filtr F5 — odprasovani pneudopravy
- kapacita celkova
- vystupni koncentrace prachu (TZL)
- tepelna odolnost filtra¢niho média
- filtracni médium
- druh prachu

2.500 m*/h
max. 5 mg/m®
min. 150°C
netkan4 textilie, hmotnost min. 500g/m?
oxidy zeleza

10
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Pol. ¢.

Nazev zafFizeni - popis

Pocet

El. ener-
gie

Stlacé.
vzduch

Zemni

plyn

Chlad.
voda

Odsavani

ks, kpl

kW, kVA

Nm’*/h

m*h

m*h

m*h

véetné:

vlastnosti prachu
nehotlavy
ekvivalentni hladina akustického tlaku Laeqgn méfena 1 metr od obrysu
zafizeni zdroje hluku neptfesdhne 85 dB(A)

suchy, sypky,

-ventilator

-rozvadéc elektro s vazbou na provoz tg. zafizeni, elektroinstalace od rozvadéce
k pfipojnym mistiim na filtr. jednotce

-pfiruba pro montaz na zasobnik

-hlidani tlakového spadu na filtra¢nim médiu

-pfiruba pro autorizované meéteni s pristupem obsluhy

-prvky protihlukové ochrany

-vyfukové potrubi sk. |

PJ 3.6.1 Pitna voda

piipojné potrubi pro zafizeni pfipravny (misic, chladnicka)

sada

PJ 3.6.2 Stlaceny vzduch

pripojné potrubi pro filtracni jednotky, pneudopravu a dalsi spotiebice

sada

zatizeni pro Upravu vzduchu pro vzt filtry — suska, vzdusniky




4.5. SO 02 Kabelovy privod VN 22 kV

Stavebni ¢ast bude odpovidat zadanému technickému teseni, které bude ptizpisobeno pozadav-
kim konkrétnich instalovanych zatizeni.

Zajemce zahrne do predmétu dila veskeré prace a dodavky, které jsou v zadavaci dokumentaci
obsazeny, ktera ale nenahrazuje dokumentaci pro provadéni stavby. Pfed provadénim nutno dokumentaci
pro provadéni stavby vypracovat. Zadavaci dokumentace obsahuje obecné pozadavky na konstrukce a
stavebni prace bez urceni konkrétnich vyrobkii a materiali. Vysledkem musi byt funkéni a ucelené dilo.

Provadéci dokumentace bude zpracovana dle konkrétniho zatizeni dodaného zajemcem.

4.6. PS 21 Rozvody VN

Pfipojeni pecniho transformatoru bude provedeno nové realizovanou ptipojkou VN, misto napo-
jeni bude provedeno v rezervni trafokobce €. 25 rozvodny VN 22 kV, ktera bude repasovana. Na piani
investora se vyméni VN vypinac, ktery doda Metaz Tynec. Kobka se nachazi v 2. nadzemnim patie. Nové
vedeni v rdmci rozvodny bude uloZeno na kabelovém Zebtiku, jednotliva lana budou k zebtiku uchycena
pomoci svorek. Déle bude trasa vedena ve stivajicim kabelovém kandle, ve kterém bude zfizena nova
kabelova trasa pomoci kabelové lavky uchycené na stén¢ kanalu. Po vyusténi z kanalu bude trasa pokra-
¢ovat novym vykopem. Ve vykopu bude napdjeci vedeni uloZzeno do betonovych zlabi s vikem. Celkova
délka ptivodniho vedeni od rozvodny VN do mista pecniho transformatoru bude cca 90 metrti.

5. Pozadavky na zakazku
5.1. Zakladni pozadavky

Obecné
e Dodané zatfizeni musi odpovidat platnym ¢eskym zdkonlim a normam
e Dodané zafizeni musi byt nové
e Dodané zatfizeni musi spliiovat ,,garantované parametry*

e Vsechny v ném pouzité ¢asti i zafizeni jako celek musi spliiovat pozadavky na shodu
dle zakona 22/1997 Sb.

Teplotni limity pro dodané zafizeni

min. okolni teplota -5°C - zatizeni zafizeni 100 %
max. okolni teplota +40 °C - zatiZeni zatizeni 100 %

Elektro
Rozvodna soustava: 3NPE, 50Hz, 22 kV/500V/400/230V / TN-C-S
Napét'ova hladina: 22 kV

Hluk

Obecné plati legislativa CR v oblasti hluku a to Zakon & 258/2000 Sb., o ochrané vefejného
zdravi a Nafizeni vlady ¢.272/2011 Sb., o ochran¢ zdravi pied nepfiznivymi u¢inky hluku a vibraci.
Pro splnéni pozadavkll danych t€mito piedpisy jsou pozadovana v ramci dodavky nasledujici
opatteni:
o  Dodané zafizeni umisténé v hale musi spliiovat pozadavek na dodrZeni limitu akustic-
ké tlakové urovné LA= 85 dB méfeno 1 m od zafizeni a ve vysce 1,2 m nad podlahou.

e  Dodané zafizeni umisténé vné haly musi spliiovat pozadavek na dodrzeni limitu akus-
tické tlakové tirovné LA= 75 dB méteno 1 m od zafizeni a ve vysce 1,2 m nad podla-
hou.



Pozadavky na pozarni ochranu, pozarni zabezpeceni

e zijemce je povinen pii realizaci a provozu zatfizeni dodrzet vSechny platné zédkony a normy
tykajici se pozarni ochrany a pozarniho zabezpeceni dodaného zatizeni.

e  Pracovnici zajemce pii provadéni praci na stavenis$ti musi dodrzovat pozarni a bezpecnostni
predpisy a smérnice platné v METAZ a. s., Tynec nad Sézavou, vztahujici se k zakéazce a jsou
povinni uposlechnout pokyny zadavatele piip. jinych opravnénych osob tykajicich se dodrzo-
vani bezpecnosti prace a pozarniho zabezpeceni.

Pozadavky na bezpeénost, hygienu a ochranu zdravi pii vystavbé a provozu

e zijemce je povinen pii ndvrhu zafizeni dodrzet vSechny platné zakony a normy tykajici se
bezpecného provozu dodaného zafizeni.

e Pracovnici zajemce pii provadéni praci na stavenisti musi dodrzovat bezpecnostni predpisy a
smérnice platné v METAZ a. s., Tynec nad Sazavou, vztahujici se k Zakazce a jsou povinni
uposlechnout pokyny zadavatele ptip. jinych opravnénych osob tykajicich se dodrzovani bez-
pecnosti prace a pozarniho zabezpeceni.

Pozadavky na aplikaci zdkonu, vyhlaSek a norem

e Pracovnici zajemce jsou povinni dodrzovat zakony CR, CSN, CSN EN a ISO normy platné v
dob¢ podpisu Smlouvy.

e  Zajemce muze pouzit i platné zahrani¢ni normy (EU, DIN, ANSI) v pfipadé, ze ustanoveni v
nich uvedena jsou piisné€jsi nez pozadavky ceské legislativy.

e  Zatizeni musi byt navrZzeno v jednotkdch SI. Toto ustanoveni plati i pro vSechnu navazujici
dokumentaci a pouzity SW.

e  Zafizeni musi byt navrzeno a schvaleno dle téchto zakladnich smérnic EU:
- EU Directive 98/37/EC (machinery) - v Cesku plati NV 24/2003 Sb.
- EU Directive 97/23/EC (pressureequipment)- v Cesku plati NV &.26/2003 Sb.
- EU Directive 2006/95/EC (lowvoltage)- v Cesku plati NV ¢.17/2003 Sb.

Dale musi dodavka ve v§ech smérech splnovat nasledujici zakony, vyhlasky a normy:

— Zakon ¢.318/2012 Sb.

— (SN 73 0540-2 Tepelna ochrana budov

— Zékon €. 258/2000 Sb., o ochran¢ vetejného zdravi a o zméné nékterych souvisejicich zékont, ve
znéni pozdégjsich predpist

— Natizeni vlady CR ¢&. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pfed nepiiznivymi u¢inky hluku a vibraci

— (SN 73 0532 Akustika — Ochrana proti hluku v budovéach a posuzovani akustickych vlastnosti sta-
vebnich vyrobkli — Pozadavky.

— (SN 73 0580-1 Denni osvétleni budov — Cast 1: Zakladni pozadavky

— (SN 73 0580-4 Denni osvétleni budov — Cast 4: Denni osvétleni primyslovych budov

e Pozadavky na minimalni a primérnou hodnotu Cinitele denni osvétlenosti na plochach
S trvalym pobytem osob.

5.2. Zkousky

Vykonové zkousky
Budou odzkouSeny garantované parametry jednotlivych technologii.

Komplexni zkousky

Bude provedeno komplexni odzkouseni, kterym bude ovéfeno, Ze jsou splnéné pozadavky na
technické feSeni dila uvedené ve smlouve, zejména pozadavky na funkce, technické parametry, vykon-
nost, spolehlivost, provedeni, zivotnost a kvalitu dila a je zpusobilé k zahajeni zkusebniho provozu.



Dodavatel musi dosdhnout zachyceni fugitivnich emisi u jednotlivych zdroji zneéiSténi
s Gi¢innosti min. 95%. U&innost zachyceni fugitivnich emisi bude posuzovat komise sestavena investorem
za Ucasti dodavatele.
Jedna se o nasledujici zdroje:
- Digestof pod stfechou tavirny
- Podstfesni prostor nové casti formovny
- Podstfesni prostor nad vytloukacim rostem

Dodavatel musi dosahnout zachyceni emisi TZL u jednotlivych zdroji znecisténi S i€¢innosti min.
80%. Utinnost zachyceni emisi bude posuzovat komise sestavena investorem za Giasti dodavatele.
Jedna se o nasledujici zdroje:
- Vytloukaci rost — v pribéhu vytloukani horkych forem
- Zavésny tryskac — prostor pied tryskacem po otevieni komory po ukonceni tryskani
- Misi¢ 10 t — prostor kolem misi¢e v prubéhu formovani a transportu pneudopravy
- Bezjadrové indukeni pece
o prostor pfed pecemi v pribéhu tavby
o prostor pied pecemi v prub&hu druhovani

ZkuSebni provoz

Zkus$ebni provoz slouzi k vyzkouseni a doladéni kompletni vydodané technologie

5.3. Mechanické zaruky
Minimalni poZadavek na zaru¢ni dobu dila je: Sedesat (60) mésici od data predani a pievzeti dila
pro stavebni ¢ast a pro ostatni dvacet ¢tyfi (24) mésict od data pfedani a prevzeti dila, pti dodrzeni nésle-
dujicich podminek:
e  Servisni zasah v zaru¢ni dobé do 48 hodin (pfijezd technika za ucelem diagnostiky poru-

chy)
e Toto ustanoveni neplati pro rychle se opotiebovavajici dily, které musi byt specifikovany
V nabidce

6. Realizace zakazky
6.1. Harmonogram, postup stavby

Piedpokléddany postup vystavby:
- Zpracovani projektové dokumentace

e DUR (dokumentace pro tizemni rozhodnuti) 2017
e DSP (dokumentace pro stavebni povoleni) 2017
e DPS (dokumentace pro provadéni stavby) 2018
e DSPS (dokumentace skute¢ného provedeni stavby) 2019
- Ptiprava staveni§té a upravy v hale Slévarny oceli pro nasledujici vy-
stavbu a budouci provoz 2018
- Demolice a prelozky siti 2018
- Realizace zakladi a stavebnich konstrukei PS 1 Tavirna 2018/19
- Montaz technologickych zatizeni PS 1 Tavirna 2018/19
- Realizace zakladi a stavebnich konstrukei PS 2 Formovna 2018/19
- Montaz technologickych zatizeni PS 2 Formovna 2018/19
- Realizace zékladu a stavebnich konstrukci PS 3 Pfipravna formova-
cich smési 2018/19
- Montéz technologickych zatizeni PS 3 Pfipravna formovacich smési 2018/19
- Zkousky individudlni a komplexni 2018/19
- Zkousky vykonové a garan¢ni 2018/19
- Zkusebni provoz 2018/19



Podminky realizace zakazky
- realizace zakazky bude probihat v souladu s harmonogramem stanovenym zadavatelem
- realizace zakazky bude probihat za plného provozu, kromé obdobi odstavky provozu.
- termin Pfedani dila do zkuSebniho provozu je stanoveny zadavatelem jako zavazny. Nabid-
ka, které tento pozadavek nebude respektovat, bude vyfazena.

V nabidce doplni uchaze¢ podrobné prubézné lhity zakladnich ¢innosti, nutnych pro realizaci stavby dle
jednotlivych etap.

Termin

Cinnost . .,
v mésicich

DUR (dokumentace pro izemni rozhodnuti)

DSP (dokumentace pro stavebni povoleni)

DPS (dokumentace pro provadéni stavby)

DSPS (dokumentace skutecného provedeni stavby)
Piiprava stavenisté a upravy v hale Slévarny oceli
Demolice a ptelozky

Stavebni prace

Terminy dodéavky jednotlivych technologickych zatizeni
Terminy montaze jednotlivych technologickych zatizeni

Vykonové zkousky

ZkuSebni provoz

Celkova lhiita vystavby vcetné technické pfipravy od rozhodnuti
objednatele o realizaci stavby (podpisu Smlouvy o dilo) do zahajeni
garan¢nich zkousek

Pozndmka: Celkova lhita vystavby véetné technické pfipravy nesmi
presahnout 36 mésict

6.2. Organizace vystavby

a) napojeni staveniSté na stavajici dopravni a technickou infrastrukturu

Stavenisté se rozklada na oploceném pozemku investora v arealu METAZ a. s., Tynec nad Saza-
vou. Staveniste je dostupné z mistni komunikace, kolem stavajicich objektt je zpevnéna plocha, po které
bude umoznén piijezd mechanismu na staveniste.

V dosahu stavenis$té je kanalizace, rozvody vody, stlaceny vzduch, plyn a vedeni NN.

b) ochrana okoli staveni$té a poZadavky na souvisejici asanace, demolice, kaceni di‘evin
Okoli stavenisté¢ bude chranéno provizornim staveni$tnim oplocenim. Pfed provadénim zemnich
praci budou nejprve vybourany stavajici objekty v daném rozsahu. Pozadavky na kaceni dievin nejsou.

¢) maximalni zabory pro stavenisté (do¢asné/trvalé)
Zabory pro stavenist¢ budou v rozsahu nové stavby na pozemku investora.

/. Vymezeni predmétu zakazky
7.1. Rozsah dila a hranice dodavky
Obecné

- Mimo dodavky popsané v tomto dokumentu je zajemce povinen dodat veskeré zatize-
ni a prace, které jsou nutné pro spravnou a bezpecnou funkci nabizeného zatizeni. To-
to ustanoveni se netyka dodavek a praci vyslovné vyloucenych z rozsahu dila.



- Cast dodavek a montazi bude navazovat na stavajici zafizeni. Dodané zafizeni musi
byt tomuto zafizeni prizptisobeno

Rozsah dila:
Soucasti dila jsou veskeré Cinnosti, potiebné pro realizaci dila formou dodavky ,,na klic*, zahrnu-

jici zejména:

- Detailni navrh technického feseni celého dila

- Zpracovani vSech potfebnych stupni projektové dokumentace stavby

- Zpracovani Dokumentace skutecného provedeni stavby

- Dodavka stavebnich praci v¢etné praci bouracich a demoli¢nich

- Ptelozky inzenyrskych siti v rozsahu potfebném pro realizaci zakazky

- Dodavka zatizeni

- Montaz zatizeni

- Potfebné upravy a demontaZze stavajicich zafizeni zadavatele

- Komplexni vyzkouSeni celého dila

- Uvedeni zafizeni do provozu

Hmotné ¢4ast zahrnuje nésledujici polozky:
- Dodavka a montaz polozek stavebnich, technologickych, energetickych uvedenych a popsanych
v kapitole 4. Technicky popis zakazky
- Dodavka, montaz a jiné prace souvisejici s nespecifikovanym zatizenim, konstrukcemi a materia-
ly, které jsou nutné pro zajisténi bezproblémového provozu, bezpecnosti a ochrany zdravi pti po-
uzivani zatizeni uvedenych v kapitole 4.

- Zajisténi stroju, prostfedk, pfipravka a naradi potfebnych pro dodavku a montaz polozek uvede-
nych v kapitole 4.

Poznamka:

Investor se bude podilet v ramci svych moznosti a dle vzajemné dohody s dodavatelem na  po-
skytnuti stroja a prostfedkti k dopravé a montazi doddvanych zatizeni v misté realizace.

Pti realizaci zhotovitel dodrzi zdkony, predpisy a technické normy souvisejici s dodavkou.

Dostupné napojovaci body:
- Stlaceny vzduch - pateini rozvod

- Zemni plyn - STL rozvod zemniho plynu

- Elektro:
o VN —rezervni trafokobka €. 25 ve stavajici rozvodné¢ VN 22 kV
o NN —stavajici rozvodna NN

7.2. InZenyrska a projekéni ¢innost

Pro kazdou etapu projektu bude zpracovana dokumentace v zakonem stanoveném rozsahu po-
ttebném pro kazdou jednotlivou etapu (DUR, DSP,DPS, DSPS) vcetné zajisténi vykonu autorského dozo-
ru a inZenyrské ¢innosti v pribchu realizace stavby.

Dokumentace bude obsahovat veskeré nalezitosti nutné pro vytizeni ptislusnych povoleni pro po-
voleni stavby a nasledné provozovani stavby a technologie (Stavebni povoleni, kolaudace, povoleni stav-
by a provozu zdroje, zména integrovaného povoleni, apod.

Pokud to bude vyzadovat charakter projektu, zajisti zhotovitel zpracovani dalsi potiebné doku-
mentace pro kladna stanoviska DOSS jako naptiklad hlukové studie, rozptylové studie, odborné posudky,
apod.



Soucasti dodavky je i vyfizeni ptislusnych povoleni u dotéenych organd statni spravy. Podrobny
rozsah pozadované dokumentace:

A. Stavebné technicky prizkum.

Provedeni geologického prizkumu a sond za Gcelem zjisténi zakladacich podminek pro instalaci
technologii vcetné vSech nové budovanych souvisejicich technologii a pripojek energetickych médii
Zamefeni a zakresleni stavajiciho stavu:
e technologickych zafizeni dotenych instalaci nové technologie
e objektu vyrobnich hal a nevyrobnich objektli v misté predmétné stavby
e energetickych pfipojnych mist pro novou technologii i stavajicich energorozvoda

B. Vypracovani DUR

Dokumentace bude zpracovana ve skladbé a potfebném rozsahu dle Ptilohy €. 5 k provadéci vy-
hlasce ¢. 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb, ve znéni vyhlasky ¢. 62/2013 Sb.

C. Vypracovani DSP

Dokumentace bude zpracovana ve skladbé a potfebném rozsahu dle Ptilohy €. 5 k provadéci vy-
hlasce ¢. 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb, ve znéni vyhlasky ¢. 62/2013 Sb.

D. Vypracovani DPS

Dokumentace bude zpracovana ve skladbé a potiebném rozsahu dle ptilohy ¢. 6 provadéci vy-
hlasky €. 62/2013 Sb. ke Stavebnimu zédkonu

E. Vypracovani dokumentace skute¢ného stavu DSPS

Dokumentace bude zpracovana ve skladbé a potiebném rozsahu dle ptilohy ¢. 7 provadéci vy-
hlasky ¢. 62/2013 Sb. ke Stavebnimu zakonu

F. Zajisténi inZenyrské ¢innosti

e Projednavani stavby na dotéenych organech statni spravy

e Vykon autorského dozoru

e Zajisténi inZzenyrské ¢innosti pred zahdjenim stavby a v dob¢ vystavby v rozsahu :
- Vypracovani detailniho harmonogramu realizace zakazky vcetné jeho pribézné kontroly a

aktualizace

- Kontrola stavebni pfipravenosti, v€etné finalni prejimky pied zahajenim montaznich praci
- Technicky dozor v prubé¢hu realizace zakazky
- Organizace zkuSebniho provozu
- Vyhodnoceni zkuSebniho provozu
- Individualni vyzkouseni zafizeni na prokazani jakosti a kompletnosti dodavky a montaze
- Dokumentace dokladujici vysledky individualniho vyzkouseni, obsahujici:

o dokumentaci skutecného provedeni
o protokol o provedeni individualniho vyzkouseni

V ramci nehmotné ¢asti dodavky dodavatel zajisti dale nasledujici dokumenty a Cinnosti:
- Cinnost generalniho projektanta pii projektovani, realizaci a uvedeni stavby do provozu

- Cinnost generalniho dodavatele (GD) pfi realizaci a uvadéni stavby do provozu, zejména:
o koordinace technického feseni stavby podle zpracované dokumentace generalnim pro-

jektantem
o koordinace ¢innosti technologickych a stavebnich subdodavateli v pribéhu realizace
o stavby

o dtto pti uvadéni stavby do provozu
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o kompletace stavby

o prubézna kontrola harmonogramu stavby a jeji aktualizaci podle potfeby v ucinnosti
S generalnim projektantem a investorem

¢innost stavebniho dodavatele (SD) pti realizaci stavby

o vedeni stavebniho deniku
o Cinnost stavbyvedouciho
¢innost technologického dodavatele (TD) pfi realizaci stavby zahrnujici zejména

o zaSkoleni personalu budouciho provozovatele dodavaného zaiizeni (obsluha, tidrzba)
o zakladni seznameni se zafizenimi, jejich ovladanim a bezpeénostni prvky, popis ko-
munikac¢niho a diagnostického SW
vypracovani (zajisténi) konstrukeni a technologické dokumentace potiebné pro vyrobu za-
fizeni

7.3. Pruvodni technicka dokumentace

Nedilnou soucasti nehmotné ¢asti dodavky je také privodni technicka dokumentace v ¢eském ja-
zyce K jednotlivym technologickym zafizenim, ktera bude obsahovat zejména tyto dokumenty:

materialové atesty

sestavné vykresy

schéma zapojeni elektro

vychozi revize elektro

protokoly o tlakovych zkouskach pro stlaceny vzduch a plyn
manualy pro obsluhu a udrzbu zatizeni

seznam doporucenych nahradnich dilt

8. P¥ilohy

Seznam priloh technickych podminek:

Vykresova cast
Technologie

Prostory pro umisténi technologie

Digitalné podepsal Ing.
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