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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


v rámci výběrového řízení s názvem:

[bookmark: _Hlk102554039]„Úsporná opatření ve společnosti ISH PUMPS OLOMOUC s.r.o.“

Zadavatel tímto určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.

Účastník v technických podmínkách následujícím způsobem uvádí, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupci „Požadovaná hodnota“:

· Do sloupce „Hodnota dle nabídky účastníka“ doplní „ANO“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „NE“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „NE“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění.

· V případě, že účastník vyplní „ANO“ ve sloupci „Hodnota dle nabídky účastníka“, má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Požadovaná hodnota“. 

· V případě, že se ve sloupci „Požadovaná hodnota“ vyskytuje konkrétní požadavek na hodnotu daného parametru namísto prostého „ANO“ a účastník nabízí odlišnou hodnotu parametru, vyplní účastník do vedlejšího sloupce „Hodnota dle nabídky účastníka“ konkrétní, dodavatelem nabízenou hodnotu daného parametru ve stejných jednotkách, v jakých je parametr zadavatelem specifikován, případně bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k danému požadavku.

· V případě, že účastník uvede „ANO“, nebo konkrétní hodnotu a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění požadavek stanovený daným parametrem nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek.

· V případě, že účastník nevyplní ve sloupci „Hodnota dle nabídky účastníka“ nic, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek.


Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v druhém řádku tabulky („Obchodní název nabízeného plnění:“).


	CNC SOUSTRUH S POHÁNĚNÝMI NÁSTROJI, OSOU Y A KONÍKEM

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Počet nástrojových hlav 
	2 
	

	Oběžný průměr nad ložem
	min. 675 mm
	

	Oběžný průměr nad příčným suportem
	min. 470 mm
	

	Max. obráběný průměr horní hlava příruba
	min. 540 mm
	

	Max. obráběný průměr horní hlava hřídel
	min. 420 mm
	

	Max. obráběný průměr dolní hlava
	min. 420 mm
	

	Max. obráběná délka
	min. 1100 mm
	

	Valivé vedení v osách X1, Y, Z1, Z2 z důvodu dynamiky
	ANO
	

	Rychloposuv v ose X1, X2, Z1, Z2
	min. 25 m/min
	

	Kluzné vedení ose X2 dolní hlava z důvodu tuhosti 
	ANO
	

	Řízené osy
	min. X1, X2, Y, Z1, Z2, C1
	

	Přímé odměřování pomocí pravítek v ose
	min. X1, X2
	

	Pojezd osy Y
	min. 170 mm
	

	Posuvová síla v ose Y 
	min. 16 kN
	

	Hlavní vřeteno

	Přední konec vřetene (DIN 55026)
	A11
	

	Průchod tyče
	min. 90 mm
	

	Max. otáčky
	min. 3000 ot/min
	

	Výkon vřetene nepřetržitý S1
	min. 26 kW
	

	Výkon vřetene přetržitý S6-40% 
	min. 40 kW
	

	Max. kroutící moment na vřetenu S1 trvalý/S6-40% přetížený
	min. 1400 Nm / 2100 Nm
	

	Počet otáčkových řad přes planetovou převodovku
	2
	

	Max. hmotnost dílce letmo/podpěra koníkem
	min. 400 kg / 780 kg
	

	Náhon osy C na vřetenu

	 Max. kroutící moment C osy na vřetenu S1 trvalý/ S3-40% přetížený
	min. 400 Nm / 480 Nm
	

	  Max otáčky 
	min. 25 ot/min
	

	  Minimální programovatelný krok
	max. 0,001˚
	

	Programovatelný koník

	Kužel
	Morse 5
	

	Průměr pinoly
	min. 150 mm
	

	Zdvih pinoly
	min. 150 mm
	

	Rozsah přítlačné síly
	min. 4 kN – 23 kN
	

	Rotační objímka v pinole koníka pro pevný hrot
	ANO
	

	Horní nástrojová hlava

	Počet nástrojových pozic
	min. 12 
	

	Průměr upínacího čepu držáků nástrojů (DIN 69880)
	min. 50 mm
	

	Průřez nože: vnější           
	min. 32x25 mm
	

	Počet pozic pro poháněné nástroje
	min. 6
	

	Otáčky poháněných nástrojů
	min. 3900 ot/min
	

	Kroutící moment S1 trvalý/S3-40% přetížený
	min., 45 Nm / 65 Nm
	

	Výkon S1 trvalý/ S3-40% přetížený
	min. 7,5 kW/15 kW
	

	Dolní nástrojová hlava

	Počet nástrojových pozic
	min. 8
	

	Průměr upínacího čepu držáků nástrojů (DIN 69880)
	min. 50 mm
	

	Průřez nože: vnější           
	min. 32x25 mm
	

	Ostatní parametry

	Váha z důvodu tuhosti, dynamické stability a chování stroje
	min. 10 000 kg
	

	Rám stroje – tuhý litinový odlitek, šikmé lože
	ANO
	

	Celkový příkon stroj
	max. 70 kVA
	

	Rozměry stroje (včetně dopravníku třísek) d x š x v
	max. 6000 x 2700 x 2500 mm
	

	Centrální mazání 
	ANO
	

	CE certifikace
	ANO
	

	Řídící systém SINUMERIK
(z důvodu zajištění a zachování kompatibility se stávajícím provozem zadavatele) 
	ANO
	

	Nezbytné vybavení stroje

	Chlazení horní nástrojová hlava min. 17 bar s filtrací s možností vnitřního chlazení
	ANO
	

	Chlazení dolní nástrojová hlava min. 17 bar s filtrací s možností vnitřního chlazení
	ANO
	

	Hydraulické 3čelisťové průchozí sklíčidlo včetně 1 sady tvrdých a měkkých čelistí
	pr. 315 mm
	

	Měkké čelisti 
	min. 10 sad
	

	Tvrdé čelist
	min. 1 sada
	

	Technologický SW pro SINUMERIK (včetně SW DXF readeru)
(z důvodu zajištění a zachování kompatibility se stávajícím provozem zadavatele)
	ANO
	

	SW DXF reader ve stroji
	ANO
	

	SW 3D-simulace
	ANO
	

	SW simulace v reálném čase
	ANO
	

	Paměť v systému 
	min. 2 Gb
	

	Rozhraní pro podavač tyčí
	ANO
	

	Kompletní krytování
	ANO
	

	Automatické odsouvání krytů
	ANO
	

	Odlučovač oleje
	ANO
	

	Odsávání par
	ANO
	

	Klimatizace rozvaděče
	ANO
	

	Vstup USB
	ANO
	

	Ruční oplach
	ANO
	

	Sonda na odměřování nástrojů (kontrola nástrojů pro horní i dolní hlavu)
	ANO
	

	Pásový dopravník třísek 
	ANO
	

	Dílenské programování
	ANO
	

	Dálková diagnostika propojená se servisním střediskem dodavatel
	ANO
	

	Signalizace stavu stroje – maják
	ANO
	

	Sledování vytíženosti stroje SW
	ANO
	

	Držák rotační kleštinový přímý – vnitřní chlazení
	min. 3 ks
	

	Držák rotační kleštinový přímý – vnější chlazení
	min. 2 ks
	

	Držák rotační kleštinový úhlový – vnitřní chlazení
	min. 3 ks
	

	Držák rotační kleštinový úhlový zapuštěný
	min. 1 ks
	

	Sada klíčů pro rotační držáky
	min. 2 ks
	

	Sada kleštin pro kleštinové držáky – rozsah upnutí pr. 4-25 mm
	min. 1 sada
	

	Pevný hrot Morse 5
	min. 1 ks
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…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
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