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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Zavedení výroby inovativního in-line handleru ve společnosti 
IMT Technologies & Solutions s.r.o.“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité CNC frézy, blíže specifikované níže.


	CNC fréza 

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Obrobitelná plocha X, Y
	minimálně 900 mm x 600 mm
	ANO/NE 
	     

	Rychloposuv
	minimálně 18 m/min 
	ANO/NE 
	     

	Výkon vřetene
	minimálně 3,5 kW
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetene
	minimálně 30 000 ot/min  
	ANO/NE 
	     

	Systém chlazení mlhou (médium na bázi oleje, ethanolu)
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Možnost vakuového upínání na celé pracovní ploše
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Automatický výměník nástrojů
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Zásobník na nástroje
	Minimálně na 40 nástrojů s možností rozšíření alespoň na 120
	ANO/NE 
	     

	Možnost osazování nástrojů do zásobníku během obrábění
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Upínací kužel dle normy HSK E
	ANO
	ANO/NE
	     

	Schopnost automatické výměny nástroje za nástroj stejného typu po rozeznání jeho poškození nebo po odfrézování definovaného nájezdu dráhy nástrojem v [m]
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Možnost rozšíření o plně řízenou 4. osu
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Rozměry pro zástavbu (bez obslužních koridorů) šířka
	maximálně 3300 mm
	ANO/NE 
	     

	Rozměry pro zástavbu (bez obslužních koridorů) hloubka
	maximálně 3000 mm
	ANO/NE 
	     

	Rozměry pro zástavbu (bez obslužních koridorů) výška
	maximálně 2500 mm
	ANO/NE 
	     

	Příkon stroje <8.0 kW
	ANO
	ANO/NE 
	     

	Obrobková sonda s automatickým zaměřením polohy materiálu a plnou integrací do řídicího systému stroje
	1 ks
	ANO/NE 
	     

	Možnost změření zakřivení povrchu obrobku a následná korekce během obrábění  
	ANO
	ANO/NE 
	     




Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.
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