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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem

„Úsporná opatření ve společnosti KOVAP Náchod, s.r.o. - 2“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

	DLOUHOTOČNÝ AUTOMAT S PŘÍSLUŠENSTVÍM

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Rotační vodící pouzdro synchronizované s hlavním vřetenem
	ANO
	ANO / NE
	     

	Řídící systém 
(z důvodu zajištění kompatibility se stávajícím vybavením a provozem zadavatele)
	FANUC 31iB*
	ANO / NE
	     

	Počet lineárních os
	min. 8
	ANO / NE
	     

	Lože stroje
	litinové
	ANO / NE
	     

	Průměr obráběných tyčí bez nutnosti úpravy konce tyče
	min ø3 max ø20mm
	ANO / NE
	     

	Obrábění ozubení odvalováním
	Synchronizace hlavního vřetene s poháněným nástrojem
	ANO / NE
	     

	Počet nezávislých nástrojů v řezu současně
	min. 4
	ANO / NE
	     

	Příklepový vrtací cyklus
	ANO
	ANO / NE
	     

	Programovatelný přírůstek
	min 0,001 mm
	ANO / NE
	     

	Rozhraní
	RS232, PCMCIA karta, USB nebo ETHERNET
	ANO / NE
	     

	Paměťový modul
	min. 256 kB
	ANO / NE
	     

	Počítadlo obrobků
	ANO
	ANO / NE
	     

	NC řízená C-osa
	na hlavním i sekundárním vřeteni
	ANO / NE
	     

	Hlavní vřeteno

	výkon motoru elektrovřetena (100 %/30 min)
	min 3,5 kW / min 5 kW
	ANO / NE
	     

	 max. otáčky vřetena
	min 12000 ot/min
	ANO / NE
	     

	směr otáčení vřetena
	vlevo i vpravo
	ANO / NE
	     

	zdvih posuvného vřeteníku
	min 220 mm
	ANO / NE
	     

	rychloposuv
	min 30 m/min
	ANO / NE
	     

	NC rížená "B"-osa
	Stroj musí umožňovat obrábět dílce pod různými úhly
	ANO / NE
	     

	Poháněné nástroje B-osy
	min 3
	ANO / NE
	     

	max. otáčky B-osy
	min 6000 rpm
	ANO / NE
	     

	Sekundární vřeteno

	výkon motoru elektrovřetena (100%/30 min)
	min 3,5 kW / min 5 kW
	ANO / NE
	     

	 max. otáčky vřetena
	min 12000 ot/min
	ANO / NE
	     

	směr otáčení vřetena
	vlevo i vpravo
	ANO / NE
	     

	zdvih posuvného vřeteníku
	min 330 mm
	ANO / NE
	     

	rychloposuv
	min 30m/min
	ANO / NE
	     

	Průměr obrobku
	min ø1 max ø20mm
	ANO / NE
	     

	Maximální délka dílce uvnitř sekundárního vřetena pro přední odebírání
	min 160 mm
	ANO / NE
	     

	odebírání dílců sekundárním vřetenem
	ANO
	ANO / NE
	     

	Nástrojové desky obvodového obrábění

	výkon motoru
	min 1 kW
	ANO / NE
	     

	maximální otáčky poháněných nástrojů (ve všech polohách)
	min 8000 rpm
	ANO / NE
	     

	rychloposuv
	min 30 m/min
	ANO / NE
	     

	Počet poloh pro obvodové obrábění
	min 12
	ANO / NE
	     

	Příčné poháněné rotační nástroje umožňující vrtání, frézování a řezání závitu
	min 4
	ANO / NE
	     

	Nástrojová deska osového obrábění

	výkon motoru
	min 1 kW
	ANO / NE
	     

	maximální otáčky poháněných nástrojů (ve všech polohách)
	min 10000 rpm
	ANO / NE
	     

	rychloposuv
	min 30 m/min
	ANO / NE
	     

	Počet poloh pro hlavní vřeteno pro osové obrábění / z toho počet poháněných
	min 6 / min 3
	ANO / NE
	     

	Počet poloh pro sekundární vřeteno pro osové obrábění / z toho počet poháněných
	min 6 / min 3
	ANO / NE
	     

	Výbava stroje

	bezpečnostní norma 
	CE
	ANO / NE
	     

	Chlazení vřeten
	Nezávislé chlazení olejem včetně kontroly teplotním i průtokovým čidlem 
	ANO / NE
	     

	Vyvážení dílců ze stroje
	Lopatka dimenzovaná na obrobky délky min 150 mm
	ANO / NE
	     

	Manuální posuv os a úprava posuvů os
	Ručním kolečkem
	ANO / NE
	     

	Kleštinové upínání na hlavním i sekundárním vřeteni
	ANO
	ANO / NE
	     

	Sada upínacích kleštin do hlavního vřetene včetně vodících pouzder
	10 sad o průměru ø3, ø4, ø5, ø6, ø8, ø9, ø10, ø12, ø15, ø20  mm
	ANO / NE
	     

	Sada upínacích kleštin do sekundárního vřetene
	10 ks o průměru ø2, ø3, ø4, ø5, ø6, ø7, ø8, ø9, ø10, ø11 mm
	ANO / NE
	     

	Sada nástrojů na seřízení pro výrobu dílce č.v. 0030-03-620 (akceptace stroje proběhne na tento dílec)
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatický pásový dopravník třísek
	pro všechny druhy kovů včetně filtrace chladící kapaliny
	ANO / NE
	     

	systém chlazení nástrojů
	samostatný okruh s celkovým pracovním tlakem kapaliny min 5 bar
	ANO / NE
	     

	alarmová signálka
	ANO
	ANO / NE
	     

	dotykové čidlo pro odměřování polohy
	ANO
	ANO / NE
	     

	Odlučovač emulzních par s kouřovým filtrem
	kapacita min 800 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Plně automatický podavač tyčí se zásobníkem 
	min. 2 rozměrové sady vodících kanálů včetně tlačené tyče
	ANO / NE
	     

	Plně automatický podavač tyčí se zásobníkem 
	průměr tyče ø3 až 20 mm
min délka tyče 3000 mm
objem zásobníku min 9 ks tyčí
	ANO / NE
	     


* Uvedené odkazy na obchodní názvy jsou použity pro přiblížení požadovaného standardu, jelikož zadavatel není schopen stanovit technické podmínky dostatečně přesně nebo srozumitelně a zadavatel u každého jednotlivého odkazu připouští možnost nabídnout jakékoli rovnocenné řešení, které absolutně splňuje stanovené technické požadavky.
Dále je dodavatel povinen nabídnout stroj s takovými nástroji, který bude schopen vyrobit dílec specifikován výkresem 0030.-03-620, jež tvoří přílohu zadávací dokumentace.
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[bookmark: __Fieldmark__811_397727347][bookmark: __Fieldmark__812_397727347]V     dne      

	
		
				
…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
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