

[image: image1.png]- o

X JVS.pdf - Adobe Acrobat Reader DC
Soubor Upravy Zobrazeni Okna Napovéda x
Domovska stranka  Nastroje  Dokument 27 Prihlasit se

Hledat ~
© pomnimka

Ceska verze x=3,52a

EVROPSKA UNIE
Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani
* Kk .
a inovace pro konkurenceschopnost

* %
*

Ceska verze - zkraceny text x =3,5a

EVROPSKA UNIE

* X %
. : ’; Evropsky fond pro regionélni rozvoj
* * OP Podnikéani a inovace e Documen ot
827x11,69" < * — * S i — S — + > v
X s o —— L1 loa & il # Ol el ) In
Al = a 9|kl 2






Tabulka Specifikace předmětu plnění
na veřejnou zakázku s názvem:

„Vybudování VaV centra ve společnosti JAPIO, spol. s r.o. – část 1 – Stříhací technika“
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.
Dodavatel dodá nové a nepoužité technologie: 1 ks automatizovaný dopravníkový řezací systém
	Automatizovaný dopravníkový řezací systém

	Obchodní název / značka účastníkem nabízené technologie:
	     

	Zadání
	Zadavatel požaduje
	Splňuje
	Účastník nabízí

	

	Okno pro řezání  
	Pracovní šířka 2,50 m až 3,20 m
Délka pracovního okna 3,00 až 5,50 m
	Ano / Ne
	     

	Řídící pult operátora 
	Řídící pult operátora (Počítač, monitor, CD-ROM, kompatibilní se sítí).
	Ano / Ne
	     

	Řídící software a CNC ovládání
	Popište přesně typ 
	--
	     

	Řídící jednotka
	Řídící jednotka pohonů a počítač – řízení linky pomocí dotykové obrazovky
	Ano / Ne
	     

	Software
	Sběr výrobních dat (správa dat) tj. systém poskytující provozovatelům a správcům snadno dostupné a pochopitelné záznamy, jako je celkový čas řezání, doba nečinnosti zařízení, čas mezi pracemi, počet řezaných kusů a další možné záznamy
Software pro vzdálenou údržbu
	Ano / Ne
	     

	Software pro ovládání řezačky s alespoň následujícími funkcemi:
	- výzvy na obrazovce pro operátory,

- navigace sledem činností operátora,

- vizualizace varování a chyb,

- popisná signalizace chyb
	Ano / Ne
	     

	Kompatibilita se stávajícím používaným SW na přípravu střihů:
	Možnost importu do řezacího programu externích řezných souborů ve formátu ISO CUT, GBR, DAT, PLT, PRT a AAMA v implementacích generovaných z CAD systémů, jako jsou Gerber, Assyst, Investronica a Lectra*
*zadavatel uvádí obchodní názvy z důvodu vymezení standardu a také zajištění kompatibility se současným provozem. Dodavatelé mohou nabídnout i jiná kvalitativně rovnocenná řešení za podmínky zajištění kompatibility s provozem zadavatele.
	Ano / Ne
	     

	Systém řezání: 
	Continuous cutting – řezání při pohybu dopravníku
	Ano / Ne
	     

	Veškeré řízení řezačky a řezacích procesů operátorem z úrovně řídicího softwaru nainstalovaného na integrované stanici PC, to znamená:
	Funkce simulace řezacího okna spolu s cestou nože před řezáním
	Ano / Ne
	     

	
	Možnost ovládat z jedné stanice všechny funkce řezačky, alespoň:

- nastavení řezných parametrů

- správa řezných nástrojů

- správa řezných souborů
- identifikace vyřezaných dílů podle zobrazení na displeji instalovaného u odebíracího dopravníku
	Ano / Ne
	     

	Řezací hlava a nástroje:
	Řezací hlava vybavená 3 držáky nástrojů plus držák pera tj. tři tangenciálně řízené řezné nástroje plus pero:
1. Univerzální řezný nástroj, tak zvaný pasivní kruhový vlečený nůž, Řezný nástroj s diagonálním vlečeným nožem

2. Nástroje s razníky pro rovné cviky a cviky typu „V“, 

3. Nástroj s vysekávači otvorů různých průměrů, (dva současně upnuté vysekávací nástroje)
4. Kreslící pero pro kreslení šablon, linií a případně popisů
	Ano / Ne
	     

	
	Elektronická regulace přítlaku nástrojů
	Ano / Ne
	     

	
	Odebírací stůl synchronizovaný s dopravníkem řezacího stolu v pracovní délce 5m a šířce odpovídající pracovní šířce řezacího dopravníku
	Ano / Ne
	     

	Odsávací vakuový systém:
	Integrovaný odsávací vakuový systém
	Ano / Ne
	     

	
	Plynulá regulace vakua – odsávání řezacího stolu
	Ano / Ne
	     

	Odsávací turbína stolu – max. parametry
	400V/ 12 kW
	Ano / Ne
	     

	
	Možnost montáže turbíny vakuového systému mimo místnost, ve které je instalovaná řezačka.
	Ano / Ne
	     

	Min. přesnost.
	+/- 0,075 mm
	Ano / Ne
	     

	
	Automatická kalibrace nožů pro  
	Ano / Ne
	     

	Řezací pás
	design pásu, zahrnujícího tisíce drobných vakuových otvorů, které nevyžadují překrytí fólií pro většinu  materiálů, aby bylo dosaženo plné úrovně vakua
	Ano / Ne
	     

	Zařízení pro odvíjení látky na stůl cutteru, Stroj bude vybaven kolébkovým odvíjecím systémem, zajišťující beznapěťové pokládání materiálů, kolébka pro snadné zakládání a vyjímání rolí materiálů i odvíjení a zpětné navíjení
	1 Úplná automatická kompenzace nerovností vinutí materiálu (změny hustoty vinutí)
2 Odvíjení materiálu bez napětí bez ohledu na to, jak je navinutý na dutinku
3 Synchronizace odvíjení pomocí akumulace odvinutého materiálu
4 Nezávislý provoz – obsluha se věnuje během procesu řezání pouze řezačce
5 Žádné další synchronizační prvky, jako jsou kodéry, čítače
6 Možnost odvíjení lehkých a těžkých materiálů beze změny nastavení nebo konfigurace odvíječe
7 Schopnost zpětně navinout nepoužitý materiál z řezacího stolu.
	Ano / Ne
	     


Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      
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