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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem

„Realizace energeticky úsporných opatření ve společnosti MOSTÁRNA Lískovec, spol. s r.o.“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

	CNC LOŽOVÉ OBRÁBĚCÍ CENTRUM S ŘÍDÍCÍM SYSTÉMEM

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Řídící systém 
[bookmark: _Hlk135208908](z důvodu zajištění kompatibility se stávajícím vybavením a provozem zadavatele)
	          *HEIDENHAIN 
TNC 640
	ANO / NE
	     

	Rozhraní
	RS422,RS232, USB , ETHERNET
	ANO / NE
	     

	Pevný disk
	min.18GB
	ANO / NE
	     

	Dotykový barevný monitor 
	min. 19“ 
	ANO / NE
	     

	Alfanumerická klávesnice
	ANO
	ANO / NE
	     

	Přenosný ovládací panel
	S displayem a káblem
	ANO / NE
	     

	Cykly dotykové sondy pro automatické proměřování rotačních os
	ANO
	ANO / NE
	     

	Programování kontur na rozvinutém plášti válce
posuv v mm/min nebo stupně/min
	ANO
	ANO / NE
	     

	Naklápění rovin obrábění
	ANO
	ANO / NE
	     

	Interpolace – kruh ve třech osách v naklopené rovině
	ANO
	ANO / NE
	     

	Interpolace – přímka v 5 osách
	ANO
	ANO / NE
	     

	5-osé simultánní obrábění
	ANO
	ANO / NE
	     

	8-os CNC řízených 
	ANO
	ANO / NE
	     

	Počet lineárních os
	min. 4
	ANO / NE
	     

	Lože stroje (osa Z)
	litinové
	ANO / NE
	     

	Lože pojezdu stolu (osa X)
	litinové
	ANO / NE
	     

	Stojan tvar O (osa Y)  (vřeteník uložen ve středu stojanu)
	litinové
	ANO / NE
	     

	Stůl (osa B)
	Stroj musí umožňovat v ose jak indexaci tak souvislé řízení (tzv.frézování na plášti)
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna nástrojů
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna přídavných hlav
	ANO
	ANO / NE
	     

	Programovatelný přírůstek ve všech lineárních osách 
	min 0,001 mm
	ANO / NE
	     

	Programovatelný přírůstek v ose B
	min 0,001 grad
	ANO / NE
	

	CNC řízené otáčky vřetene včetně úhlového polohování
	ANO
	ANO / NE
	     

	Hlavní vřeteno

	Jmenovitý výkon motoru vřetene
S1
	min. 32 kW - max. 41 kW
	ANO / NE
	     

	Max. kroutící moment S1
	min. 1520 Nm 
	ANO / NE
	     

	 Max. otáčky vřetena
	min. 4000 ot/min
	ANO / NE
	     

	Průměr vyvrtávacího vřetene
	130 mm
	ANO / NE
	     

	Max. výsuv pinoly
	min. 800 mm
	ANO / NE
	     

	Max. rychlost posuvu
	min. 15 m/min             
	ANO / NE
	     

	Max. posuvová síla
	min. 15 000 kN 
	ANO / NE
	     

	Automatická kompenzace teplotní roztažnosti vyvrtávacího vřetene 
	přímé odměření v reálném čase
	ANO / NE
	     

	Inkrement úhlového polohování
	min. 0,1 grad
	ANO / NE
	     

	Směr otáčení vřetene
	vlevo i vpravo
	ANO / NE
	     

	Kužel vřetene DIN 69871 - AD50 
	Big  Plus
	ANO / NE
	     

	Stopka nástroje DIN 69872 -AD50 
	ANO
	ANO / NE
	     

	Pracovní prostor

	Max. délka pojezdu stolu (osa X) 
	min. 3000 mm
max. 3500mm
	ANO / NE
	     

	Max. pracovní posuv
	min. 25 m/min             
	ANO / NE
	     

	Max. posuvová síla
	min. 15 000 kN 
	ANO / NE
	     

	Max. délka pojezdu stojanu (osa Z) 
	min. 2000 mm 
max. 3000 mm
	ANO / NE
	     

	Max. pracovní posuv
	min. 25 m/min             
	ANO / NE
	     

	Max. posuvová síla
	min. 15 000 kN 
	ANO / NE
	     

	Max. délka pojezdu vřeteníku svisle (osa Y) 
	min. 2500 mm 
max. 3000 mm
	ANO / NE
	     

	Max. pracovní posuv
	min. 25 m/min             
	ANO / NE
	     

	Max. posuvová síla
	min. 15 000 kN 
	ANO / NE
	     

	Krytovaný pr.prostor bez střechy
	ANO
	ANO / NE
	     

	Maximální točný průměr obrobku
	min 3 m 
	ANO / NE
	     

	Ve všech osách odměřování absolutní 
	lineární optické pravítko
	ANO / NE
	     

	Otočný stůl

	Rozměr desky stolu
	min. 1600x2000 mm
max. 1800x2200 mm
	ANO / NE
	     

	Maximální hmotnost obrobku (středové zatížení)
	min. 15000 kg 
max. 20000 kg
	ANO / NE
	     

	Max. moment setrvačnosti
	min. 10000 kg.m2
	ANO / NE
	     

	Rotace stolu
	na hydrostatickém ložisku
	ANO / NE
	     

	Zpevnění 
	min. 20000 N
	ANO / NE
	     

	Pracovní rychlost otáčení stolu
	min. 4 ot/min
	ANO / NE
	     

	Upínací T-drážky 
(z důvodu zajištění kompatibility se stávajícím vybavením a provozem zadavatele)
	22H7
	ANO / NE
	     

	Aretace po 90 stupních pomocí hydraulických čepů
	ANO
	ANO / NE
	     

	Přímá hlava

	Délka hlavy
	750-800 mm
	ANO / NE
	     

	Max. kroutící moment
	Dle max. hodnot vřetene min. 2000Nm
	ANO / NE
	     

	Max. otáčky
	min. 1500 ot/min
	ANO / NE
	     

	Kužel vřetene a stopka nástroje
	Dle vřetene stroje
	ANO / NE
	     

	Chlazení vnější i středem nástroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna hlavy
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna nástrojů
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická indexovatelná frézovací hlava

	Délka hlavy
	dle stroje tak aby dosáhla ve sklopeném stavu vřetenem kolmo ke stolu za osu stolu min. 20 mm
	ANO / NE
	     

	Max. kroutící moment
	Dle max. hodnot vřetene min. 1000 Nm
	ANO / NE
	     

	Max. otáčky
	Dle max. hodnot vřetene min. 4000 ot./min
	ANO / NE
	     

	Indexování pozic osy A
	360000 po 0,001stupni
	ANO / NE
	     

	Indexování pozic osy C
	360000 po 0,001stupni
	ANO / NE
	     

	Kužel vřetene a stopka nástroje
	Dle vřetene stroje
	ANO / NE
	     

	Chlazení vnější i středem nástroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna hlavy
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatická výměna nástrojů
	ANO
	ANO / NE
	     

	Výbava stroje

	bezpečnostní norma 
	CE
	ANO / NE
	     

	Automatický zásobník přídavných hlav v min. provedení 2+1
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatický zásobník nástrojů max. nosnost nástroje 35 kg. Včetně samostatného řídícího panelu.
	min. 60 pozic
	ANO / NE
	     

	Chlazení vřetene
	Nezávislé chlazení olejem včetně kontroly teplotním i průtokovým čidlem 

	ANO / NE
	     

	Automatický pásový dopravník třísek
	pro všechny druhy kovů 
	ANO / NE
	     

	Kompletní zařízení na chlazení nástrojů včetně filtrace
	ANO
	ANO / NE
	     

	Chlazení nástrojů vnější (kapalina) s plynulou regulací
	samostatný okruh s celkovým pracovním tlakem kapaliny min 7 bar a 50 l/min
	ANO / NE
	     

	Chlazení nástrojů středem nástroje (kapalina) s plynulou regulací
	samostatný okruh s celkovým pracovním tlakem kapaliny min 60 bar a 30 l/min 
	ANO / NE
	     

	alarmová signálka
	ANO
	ANO / NE
	     

	Chlazení nástrojů vnější (stlačený vzduch)
	max. 10 bar
	ANO / NE
	     

	Chlazení nástrojů středem nástroje (stlačený vzduch)
	max. 10 bar
	ANO / NE
	     

	Obrobková měřící dotyková sonda s radiovým přenosem signálu s možností výměny měřící hrotů.
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatické mazání vedení všech os
	ANO
	ANO / NE
	     

	Automatické mazání všech kuličkových šroubů
	ANO
	ANO / NE
	     

	"Přejímací protokol geometrické přesnosti" vycházející z platných norem DIN – ISO
	ANO
	ANO / NE
	     

	
Součástí přejímky přesnost polohování měřená při přejímce u výrobce laserem a následně i u zadavatele dle platných norem DIN – ISO
	max.15 mikrometrů
	ANO / NE
	     

	
Součástí přejímky opakovatelnost polohování měřená při přejímce u výrobce laserem a následně i u zadavatele dle platných norem DIN – ISO
	max.10 mikrometrů
	ANO / NE
	     

	Součástí přejímky měření Ball-Bar test osách X-Y, X-Z, Y-Z a protokol dle platných norem DIN- ISO

	max. odchylka 0,02 mm
	ANO / NE
	     

	Součásti přejímky u zadavatele je měření a nastavení kinematiky stroje

	ANO
	ANO / NE
	     

	Kontrola pracovní přesnosti stroje při přejímce u dodavatele dle platných norem DIN- ISO
	Zkušební kus
	ANO / NE
	     

	Pochozí plošina kolem tří stran stolu pro operátora
	Pohyblivá se stolem
	ANO / NE
	     

	Přímé připojení do sítě 
	3x400V/50Hz
	ANO / NE
	     

	Max. příkon stroje
	110kVA
	ANO / NE
	     


* Uvedené odkazy na obchodní názvy jsou použity pro přiblížení požadovaného standardu, jelikož zadavatel není schopen stanovit technické podmínky dostatečně přesně nebo srozumitelně a zadavatel u každého jednotlivého odkazu připouští možnost nabídnout jakékoli rovnocenné řešení, které absolutně splňuje.
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…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
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