		
Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Rozvoj digitalizace a automatizace ve společnosti MF ENERGY, spol. s r.o.“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění (mimo požadavku „Programovací software odladěný na výrobu turbínových lopatek“). V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nového a nepoužitého CNC frézovacího obráběcího centra na výrobu turbínových lopatek včetně programovacího softwaru, blíže specifikovaného níže.

Popis zadání:
5osé frézovací obráběcí centrum pro přesné obrábění turbínových lopatek s možností dosažení vysokých řezných parametrů a schopností zpracování materiálů z niklových ocelí včetně běžných materiálů určených pro výrobu lopatek.


	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje

	Dodavatel nabízí

	Délka upnutého polotovaru
	od 800 mm do 1250 mm
	ANO / NE 
	     

	Průměr obráběného kusu
	až 450 mm
	
ANO / NE

	      

	Programovací software odladěný na výrobu turbínových lopatek
	ANO
	
ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	     
(Dodavatel doplní ANO / NE)

	Maximální váha polotovaru lopatky až 180 kg včetně přípravků
	ANO
	ANO / NE
	     

	Řídící software stroje plně kompatibilní se Siemens nebo Heidenhain (z důvodu nutnosti zajištění kompatibility se stávajícím provozem zadavatele)
	ANO
	ANO / NE
	      

	Definice parametrů 5osého centra

	Počet přímo hnaných os
	Minimálně 3
	ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	      (dodavatel doplní nabízenou hodnotu)

	TPP
	ANO
	ANO / NE
	     

	Zásobník nástrojů 
	Min. 60 pozic
	ANO / NE
	     

	Max. průměr nástroje
	Max. 75 mm
	ANO / NE
	     

	Max. délka nástroje
	Max. 290 mm
	ANO / NE
	     

	Laserové odměřování nástroje
	Blum
	ANO / NE
	     

	Obrobková sonda lopatek
	Renishaw
	ANO / NE
	     

	Lineární Osa X pojezd
	Min. 1600 mm
	ANO / NE
	      

	Lineární Osa X posuv
	Min.50m/min
	ANO/NE 
	     

	Lineární Osa X zrychlení
	Min. 5m/s2
	ANO/NE 
	     

	Osa X síla lineárního posuvu
	Min. 1800 daN
	ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	      (dodavatel doplní nabízenou hodnotu)

	Lineární Osa Y pojezd
	Min. 400 mm
	ANO/NE
	     

	Lineární Osa Y posuv
	Min. 50m/min.
	ANO/NE
	     

	Lineární Osa Y zrychlení
	Min. 10 m/s2
	ANO/NE
	     

	Osa Y síla lineárního posuvu
	Min. 1800 daN
	ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	      (dodavatel doplní nabízenou hodnotu)

	Lineární Osa Z pojezd
	Min. 400 mm
	ANO/NE
	     

	Lineární Osa Z posuv
	Min. 50m/min.
	ANO/NE
	     

	Lineární Osa Z zrychlení
	Min. 10 m/s2
	ANO/NE
	     

	Osa Z síla lineárního posuvu
	Min. 1800 daN
	ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	      (dodavatel doplní nabízenou hodnotu)

	Rotační osa A hlavní pojezd
	Kontinuální/360
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A hlavní posuv
	Min. 200 ot/min.
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A hlavní zrychlení
	Min. 35.000 deg/s2
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A hlavní kroutící moment
	Min. 500 Nm
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A vedlejší pojezd
	Kontinuální/360
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A vedlejší posuv
	Min. 200 ot/min.
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A vedlejší zrychlení
	Min.35.000 deg/s2
	ANO/NE
	     

	Rotační osa A vedlejší kroutící moment
	Min. 500 Nm
	ANO/NE
	     

	Rotační osa B pojezd
	Min. 100 deg
	ANO/NE
	     

	Rotační osa B posuv
	Min. 50 ot/min
	ANO/NE
	     

	Rotační osa B zrychlení
	Min. 2.500 deg/s2
	ANO/NE
	     

	Rotační osa B kroutící moment
	Min. 4000 Nm
	ANO/NE
	     

	Hlavní vřeteno otáčky
	Min. 17000 ot/min.
	ANO / NE
	      

	Hlavní vřeteno S1 krouticí moment
	Min. 180 Nm
	ANO / NE

(Je předmětem hodnocení nabídek)
	      (dodavatel doplní nabízenou hodnotu)

	Příslušenství CNC 

	Vysokotlaké chlazení vřetene
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pásový dopravník třísek
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatické upínání pro vedlejší A osu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Upínání LANG Makrogrip 125
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vericut – řešení kolizí
	ANO
	ANO/NE
	     



Já (my) níže podepsaný (í) ………….. čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel ……………………… (název dodavatele) v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V ………………, dne ……………….. 2024


							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
