SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem

„Uvedení inovací do praxe ve společnosti KNAHER s.r.o.“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

Požadavkem je návrh a výroba automatizovaného zařízeni, které nahradí rutinní manuálně náročnou práci a umožní úsporu pracovních sil. Zařízeni bude zajišťovat operace vrtání a zahlubování kompozitu.
Kompozitem je plochy útvar složený z plechu a plastu (kompozit). Požadováno je zařízení s takovým stupněm automatizace, kdy obsluha pouze založí kompozit a následně na něm budou zhotoveny všechny operace vrtání a zahloubeni.

	CNC STROJ K AUTOMATIZOVANÉMU VRTÁNÍ A ZAHLUBOVÁNÍ

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Hodnota dle nabídky účastníka

	rozměry kompozitu
	šířka 40÷500 mm, 
délka 500÷1 800 mm
	ANO/NE
	…………….

	tloušťka plechu
	0,6÷2 mm
	ANO/NE
	…………….

	tloušťka plastu
	4,5 mm materiál PVC, tvrdost: 30÷80 Shora; sendvič tloušťka plastu 10 – 22 mm, tvrdost: 20 Shora
	ANO/NE
	…………….

	průměr vrtaných otvorů
	Ø 2,5÷8,5mm
	ANO/NE
	…………….

	max. průměr zahloubení
	Ø 4–18 mm
	ANO/NE
	…………….

	používají se běžné vrtáky a záhlubníky 
	(rovné s vodícím čepem – uchycení  šroubovacím sklíčidlem)
	ANO/NE
	…………….

	otvory mohou být libovolně rozmístěny v ploše kompozitu, poloha středu otvoru od kraje kompozitu 
	min. 10 mm
	ANO/NE
	…………….

	přesnost 
	±0,5mm
	ANO/NE
	…………….

	vrtání a zahlubování probíhá u kompozitu v plochém stavu
	
	ANO/NE
	…………….



Z pohledu optimálního využiti pracovní sily a návratnosti investice je nutné, aby zařízeni bylo vybaveno jak manipulačním, tak i pracovním místem/prostorem. V manipulačním místě bude obsluha zakládat a upínat kompozit (plastem nahoru), po dokončení operace pak uvolňovat a odebírat. V pracovním místě/prostoru bude probíhat automatizovaný proces vrtání a zahlubování. Operace vrtání a zahloubení budou probíhat na jedno upnutí kompozitu. Vrtání přes celý profil kompozitu, zahlubování pouze plast (po plech). Zařízení bude vybaveno dvěma samostatnými vřetenovými jednotkami, jedna pro operaci vrtání, druhá pro operaci zahlubování.

Vřetenová jednotka vrtání bude umístěna pod rovinou pracovního stolu, vřetenová jednotka zahlubování bude umístěna nad rovinou pracovního stolu (návrh zadavatele). Každá vřetenová jednotka bude vybavena dvěma pohony, jeden pohon pro rotační pohyb nástroje (nutnost nastavení otáček), druhý pohon pro lineární pohyb nástroje – osa Z (možnost nastavení rychlosti, u zahlubování i jejich počet). Nejdříve bude provedena operace vrtání, následně zahlubování. Odstraňovaní plastových třísek vznikajících při obrábění – odsávání (v případě odsávání vytypovat odsávací zařízení).

Vřetenové jednotky nebo upnutý kompozit, budou ovládány a polohovány v osách X a Y.
Výše uvedené provedeni bude umožňovat zhotoveni operace vrtání a zahloubení ve dvou osách, přičemž počet otvorů a jejich rozteč v ose X a Y bude zadávaná parametricky. Zařízení bude vybaveno systémem řízení s operátorským panelem. Operátorský panel bude kromě zadávaní parametrů pro zhotovení otvorů poskytovat obsluze i stavová a poruchová hlášení systému, databanku výrobků pro opakované zakázky.

Manipulační a pracovní místo může být odděleno krytem s bezpečnostním snímačem. Ovládaní pracovního stolu bude dvouruční.

[bookmark: _Hlk157681495]Součásti dodávky bude ES prohlášeni o shodě a technický pasport (návod k obsluze, návod k údržbě, seznam náhradních dílů, kompletní dokumentace – strojní a elektro včetně aktuální zálohy software, BOZP při práci a údržbě, příslušenství - nářadí a přístroje pro údržbu a práci)

[bookmark: __Fieldmark__809_397727347][bookmark: __Fieldmark__810_397727347]Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.
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…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)

