		
Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Uvedení inovací do praxe ve společnosti 
ALUPRESSING – slévárna, s.r.o.“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“.

Dodavatel dodá 3 ks nových a nepoužitých strojů blíže specifikovaných níže, konkrétně se jedná o CNC soustruh, CNC frézu a Technologii 3D měření


	[bookmark: _Hlk158808746]CNC soustruh

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Lože z litiny
	ANO
	ANO/NE
	     

	Lineární valivé vedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Průměr hydraulického sklíčidla na hlavní vřeteno
	Min. 250 mm
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetena (ot./min.)
	Min. 3 200 ot/min.
	ANO/NE
	     

	Max. Výkon motoru vřetena
	Min. 18 kW
	ANO/NE
	     

	Kroutící moment vřetena
	Min. 400 Nm
	ANO/NE
	     

	Průměr hydraulického 3čelisťového sklíčidla na protivřeteno
	Min. 170 mm
	ANO/NE
	     

	Otáčky protivřetena (ot./min.)
	Min. 4 200 ot/min.
	ANO/NE
	     

	Max. Výkon motoru sekundárního vřetena
	Min. 7 kW
	ANO/NE
	     

	Max. Kroutící moment sekundárního vřetena
	Min. 80 Nm
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose X
	Min. 240 mm
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose Y
	Min. 100 mm
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose Z
	Min. 650 mm
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose B
	Min. 650 mm
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose C1 (otáčení hlavního vřetene)
	±360°
	ANO/NE
	     

	Zdvih v ose C2 (otáčení hlavního vřetene)
	±360°
	ANO/NE
	     

	Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulickým blokováním, poháněná el. motorem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet pevných míst v nástrojové hlavě 
	Min. 12 ks
	ANO/NE
	     

	Počet poháněných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	ANO/NE
	     

	Otáčky poháněných nástrojů (ot./min.)
	Min. 5 000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	Max. Výkon motoru poháněných nástrojů
	Min. 5 kW
	ANO/NE
	     

	Max. Kroutící moment poháněných nástrojů
	Min. 40 Nm
	ANO/NE
	     

	Přímý držák poháněného nástroje pro osu X
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Přímý držák poháněného nástroje pro osu Z
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 600 mm
	ANO/NE
	     

	Oběžný průměr nad suportem
	Min. 450 mm
	ANO/NE
	     

	Průměr soustružení
	Min. 350 mm
	ANO/NE
	     

	Délka soustružení ve sklíčidle 
	Min. 600 mm
	ANO/NE
	     

	Průměr soustružené tyče (na hlavním vřetenu)
	Min. 80 mm
	ANO/NE
	     

	Průměr soustružené tyče (na protivřetenu)
	Min. 50 mm
	ANO/NE
	     

	Nástrojová sonda
	ANO
	ANO/NE
	     

	Dopravník třísek + kontejner na třísky
	ANO
	ANO/NE
	     

	Odsávání mlhoviny z pracovního prostoru stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pásový filtr chladící kapaliny
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatické otevírání dveří
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vysokotlaké čerpadlo 
	Min. 20 bar
	ANO/NE
	     

	Odlučovač oleje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Tříbarevná světelná signalizace
	ANO
	ANO/NE
	     

	Veškeré nástroje nutné k obrobení konektoru 1, 2, raznice loga dle výkresové dokumentace, která je součástí zadávací dokumentace
	ANO
	ANO/NE
	     



	CNC fréza

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Lože z litiny
	ANO
	ANO/NE
	     

	Lineární vodící plochy
	ANO
	ANO/NE
	     

	CNC řídící systém
	ANO
	ANO/NE
	     

	ISO kužel s průměrem 40 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Upínací plocha stolu 
s T-drážkami (dxš)
	Min. 1250 x 550 mm 
	ANO/NE
	     

	Zatížení stolu (kg)
	Min. 950 kg
	ANO/NE
	     

	Vzdálenost od čela vřetene ke stolu
	Min. 600 mm
	ANO/NE
	     

	Pojezd v osách X/Y/Z (mm)
	Min. 1000/550/500
	ANO/NE
	     

	Rychloposuv v osách X/Y/Z (mm/min.)
	Min. 35/35/30
	ANO/NE
	     

	Max. Výkon motoru vřetene
	Min. 15 kW
	ANO/NE
	     

	Max. Kroutící moment vřetene
	Min. 110 Nm
	ANO/NE
	     

	Otáčky vřetene
	Min. 12 000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	Kapacita zásobníku nástrojů
	Min. 30 ks
	ANO/NE
	     

	Max. hmotnost nástroje 
	Min. 8 kg
	ANO/NE
	     

	Max. Průměr/délka nástroje 
	Min. 70/280 mm
	ANO/NE
	     

	Vnitřní chlazení středem vřetene vysokotlakým čerpadlem
	Min. 20 bar
	ANO/NE
	     

	Dopravník třísek+kontejner na třísky
	ANO
	ANO/NE
	     

	Obrobková sonda
	ANO
	ANO/NE
	     

	Nástrojová sonda – automatické odměřování nástrojů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Obrážecí hlava pro štosování 8H7 do hloubky min. 45 mm 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Odsávání mlhoviny z pracovního prostoru stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	4. souvisle řízená odnímatelná osa (otočný stůl o průměru min. 250 mm + protiložisko)
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatické otevírání obou dveří
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pásový filtr chladicí kapaliny
	ANO
	ANO/NE
	     

	Odlučovač oleje
	ANO
	
	

	Tříbarevná světelná signalizace
	ANO
	ANO/NE
	     

	Veškeré nástroje nutné k obrobení konektoru 1, 2, raznice loga dle výkresové dokumentace, která je součástí zadávací dokumentace
	ANO
	ANO/NE
	     



	Technologie 3D měření

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Měřící rozsah
	Min. 780 x 1450 x 700 mm
	ANO/NE
	     

	Úložná plocha desky
	Min. 1040 x 2280 mm
	ANO/NE
	     

	Vzduchová ložiska pro uložení ve všech osách
	ANO
	ANO/NE
	     

	Aktivní vzduchové tlumení vibrací
	ANO
	ANO/NE
	     

	Základová deska stroje z přírodního kamene s vedením v monolitním provedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vedení všech os z přírodního kamene
nebo všechny osy stroje musí vykazovat stejné termické vlastnosti s maximální termickou netečností
	ANO
	ANO/NE
	     

	Prostorové posuvové rychlosti, zrychleni  
	Min. 520 mm/s, 1500 mm/s2
	ANO/NE
	     

	Výška stroje včetně montážního přídavku
	Max. 3 020 mm
	ANO/NE
	     

	Maximální délková odchylka měření v prostoru
	MPEe=2,4+ (L/300) μm, podle ISO 10360-2
	ANO/NE
	     

	Měření geometrických tvarů pomocí CAD modelu i bez modelu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Měření a vyhodnocování známých a neznámých a křivek, bodová digitalizace křivek
	ANO
	ANO/NE
	     

	Měření a vyhodnocování obecných ploch a bodů a křivek proti CAD modelu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Import a export bodů a naměřených geometrických prvků ve formátech VDA1, IGES1.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Načítání CAD modelů minimálně formát , STEP, ACIS, IGES , VDA FS2
	ANO
	ANO/NE
	     

	Modul pro statistickou kontrolu procesu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Statistické rozhraní
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost offline programování na počítači stroje i za CNC běhu stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pozdější opakovaná vyhodnocení naměřených dat a jejich protokolizace bez nutnosti opakování měření
	ANO
	ANO/NE
	     

	Opakovaný i pozdější výdej reportů z měření v různém jazyku
	ANO
	ANO/NE
	     

	Databankový systém ukládáni měřících programů a naměřených hodnot a výsledků.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost exportu naměřených dat kancelářského programu Microsoft Office, EXEL pdf, txt
	ANO
	ANO/NE
	     

	Jazyková mutace software (podporované jazyky)  min., Čeština, Němčina, Angličtina
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počítač :
operační systém plně kompatibilní s Windows 11, 64 Bit (z důvodu nutnosti zajištění kompatibility se stávajícím provozem zadavatele)
min. parametry
Vicejádrový procesor min. I7 nebo výkonnější ,16 GB RAM operační paměť, 300 GB pevný disk,
2 GB VGA grafická karta Open-GL,
DVD–RW mechanika
Klávesnice, myš
	ANO
	ANO/NE
	     

	K ovládacímu počítači monitor min. 23", 2 kusy
	ANO
	ANO/NE
	     

	K ovládacímu počítači barevná tiskárna A4
	ANO
	ANO/NE
	     

	Měřící sonda

	Motorická, otočná a naklápěcí hlava
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet indexovatelných poloh
	Min. 700
	ANO/NE
	     

	Směrově nezávislá snímací sonda pro bodové snímání
	ANO
	ANO/NE
	     

	umožňující měření s prodloužením do hloubek minimálně 100 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatický výměníkový systém pro minimálně 6 nástrojů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet výměnných modulů
	Min. 6
	ANO/NE
	     

	Základní výbava dotyků a prodloužení.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Dotyky

	Sada dotyků 
	Min. 18 ks
	ANO/NE
	     





Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      


							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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