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Specifikace předmětu plnění

„Rozšíření technologických a kapacitních možností společnosti 
JaNo, s.r.o.“


	Požadovaný parametr
	Minimální požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky uchazeče

	CNC 3 osé obráběcí centrum
	ANO
	

	Typ pracovního stolu – Materiál - litina , stůl opatřen „ T“ drážkami pro upínání obrobků
	ANO
	

	Minimální rozměr pracovního stolu v ose X
	1200 mm
	

	Minimální rozměr pracovního stolu v ose Y
	520 mm
	

	Minimální zatížení stolu 
	800 kg
	

	Minimální pojezd v ose X
	1000 mm
	

	Minimální pojezd v ose Y
	560 mm
	

	Minimální zdvih v ose Z
	550 mm
	

	Přesnost polohování
	max. 0,01 mm/m
	

	Opakovaný nájezd
	max. 0,005 mm
	

	Hlavní pohon: 
Minimální výkon vřetena
	15 kW
	

	Maximální otáčky vřetene
	min 10000 ot/min
	

	Polohování vřetena pro řezání závitů
	ANO
	

	Zásobník pro min. 24 ks nástrojů s automatickou výměnou
	ANO
	

	Kužel vřetene ISO 40
	ANO
	

	Maximální hmotnost nástroje
	min 8 kg
	

	Středové chlazení nástroje 
	Min. 70 bar
	

	Sonda pro ustanovení obrobku
	ANO
	

	Příprava pro použití čtvrté osy
	ANO
	

	Čtvrtá kontinuálně řízená osa – CNC otočný stůl
	ANO
	

	Tříčelisťové sklíčidlo pro CNC otočný stůl
	min. 250 mm
	

	Koník pro CNC otočný stůl
	ANO
	

	Možnost ručního dálkového ovládání programování
	ANO
	

	Frézování 3D ploch
	ANO
	

	Elektronické ruční kolečko pro pojezdy
	ANO
	

	Potenciometr regulace otáček na ovládacím panelu
	ANO
	

	Spínač čerpadla chlazení na ovládacím panelu
	ANO
	

	Dotykový barevný display pro ovládání s dialogovým programováním a 3D simulací v českém jazyce
	min. 19"
	

	Verze software pro stolní počítač
	ANO
	

	Dopravník třísek
	ANO
	

	Plné zakrytování stroje
	ANO
	

	Automatický mazací systém
	ANO
	

	Hmotnost stroje
	min. 5t
	

	Dodání do provozovny firmy JaNo s.r.o
	ANO
	

	kompletní montáž stroje, příslušenství a vybavení
	ANO
	

	Oživení stroje a seřízení
	ANO
	

	Proměření geometrické přesnosti stroje po finálním ustavení doložené protokolem
	ANO
	

	CE certifikát, Elektrorevizní zpráva.
	ANO
	

	Kompletní dokumentace, návody, schémata ke stroji a řídicímu systému na CD v českém jazyce
	ANO
	

	Návody pro obsluhu a údržbu v tištěné podobě v českém jazyce
	ANO
	

	[bookmark: _GoBack]Školení obsluhy a programování pro min 2 pracovníky v provozovně firmy JaNo s.r.o
	ANO
	

	Vzdálena podpora se servisním střediskem dodavatele pro servisní účely
	ANO
	





Nástrojové vybavení
	Požadovaný parametr
	Minimální požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky uchazeče

	Čelní frézy s VBD pro obrábění ploch
	
	

	Fréza D=63 mm
	1 Ks
	

	Fréza D=80 mm
	1 Ks
	

	VBD pro každou frézu
	2 Sady
	

	Stopkové frézy s VBD rohové 90° 
	
	

	Fréza D=20 mm
	1 Ks
	

	Fréza D=25 mm
	1 Ks
	

	Fréza D=40 mm
	1 Ks
	

	VBD pro každou frézu
	2 Sady
	

	Frézy pro odjehlování a srážení hran
	
	

	Celokarbidová výměnná hlavička D=10 mm
	2 Ks
	

	Celokarbidová výměnná hlavička D=16 mm
	2 Ks
	

	Stopka
	1 Ks
	

	Upínací klíč
	1 Ks
	

	Fréza s VBD D=30 mm
	1 Ks
	

	VBD
	2 Sady
	

	Sada přesné vyvrtávací hlavy pro rozsah průměrů 6-108mm včetně upínače
	1 Ks
	

	Monolitní tvrdokovové frézy, povlakované

	
	

	Fréza SK VUUU  D=5mm
	2 Ks
	

	Fréza SK VUUU  D=6mm
	2 Ks
	

	Fréza SK VUUU  D=8mm
	2 Ks
	

	Fréza SK VUUU  D=10mm
	2 Ks
	

	Fréza SK VUUU  D=10mm
	2 Ks
	

	Fréza SK VUUU  D=16mm
	2 Ks
	

	Upínače Weldon
	
	

	 40x8x50 WELDON AD MAS-BT
	1 Ks
	

	 40x10x63 WELDON AD MAS-BT
	1 Ks
	

	 40x12x63 WELDON AD MAS-BT
	1 Ks
	

	 40x16x63 WELDON AD MAS-BT
	1 Ks
	

	 40x20x63 WELDON AD MAS-BT
	3 Ks
	

	 40x25x35 WELDON AD MAS-BT
	2 Ks
	

	Frézovací trny
	
	

	 40x16x45 BT
	1 Ks
	

	 40x22x45 BT
	1 Ks
	

	 40x27x45 BT
	1 Ks
	

	Vtahovací čepy
	19 Ks
	

	Kleštinový upínač  BT40
	4 Ks
	

	Sada kleštin
	1 Ks
	

	Klíč pro kleštinové upínače
	1 Ks
	

	Upínač pro rychlovýměnné upínací hlavičky pro závitníky M3-M12
	1 Ks
	

	Rychlovýměnné hlavičky pro závitníky s prokluzem M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
	1 Ks
	

	Upínač pro rychlovýměnné upínací hlavičky pro závitníky M8-M20
	1 Ks
	

	Rychlovýměnné hlavičky pro závitníky s prokluzem M8, M10, M12, M14, M16, M20
	1 Ks
	

	Tvářecí závitníky + příslušné vrtáky s kuželovou stopkou M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M20, M22, M24
	1 Ks
	

	Strojní závitníky do slepé díry + příslušné vrtáky s kuželovou stopkou M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M20, M22, M24
	1 Ks
	

	Strojní závitníky do průchozí díry + příslušné vrtáky s kuželovou stopkou M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M20, M22, M24
	1 Ks
	

	Svěrák čelisti 150mm , rozevření 305 mm
	1 Ks
	

	Sada upínek dle drážky
	1 Ks
	

	Vrtačkové sklíčidlo 1-13 s Imbusem
	1 Ks
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