
Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:

„Zavedení prvků cirkulárního hospodářství ve společnosti Komerční železniční výzkum, spol. s r.o.“
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Požadovaný parametr“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.
Dodavatel dodá novou a nepoužitou 3D tiskárnu, podrobně specifikovanou níže.
	Obchodní název účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní název nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Účastník nabízí

	3D tisk plastu
	Spékání plastového prášku
	ANO / NE
	     

	Velikost tiskové komory (X,Y,Z)
	Min. 150 x 150 x 280 mm
	ANO / NE
	     

	Tloušťka vrstvy 
	Alespoň jedna z hodnot v rozmezí od 50 µm do 150 µm
	ANO / NE
	     

	Vstupní materiál ve formě plastového prášku
	ANO
	ANO / NE
	     

	Druhy tiskových materiálů
	Min. PA12, PA11, TPU
	ANO / NE
	     

	Elektrické připojení – standard v ČR
	ANO
	ANO / NE
	     

	Ethernet připojení
	ANO
	ANO / NE
	     

	Systém výměnných – rotujících tiskových komor, (jedna tiskne zatím co se druhá chladí)
	Min. dvě komory součástí dodávky 
	ANO / NE
	     

	Ochranná atmosféra
	Možnost připojení zdroje ochranné atmosféry, pro použití při tisku
	ANO / NE
	     

	Obslužný software nebo přístup k cloudové službě pro přípravu tiskové dávky pracující s formátem STL, umožňující automatické či manuální pakování dílů do tiskového prostoru (nesting), komunikující s tiskárnou pomocí LAN nebo internetu nebo pomocí cloudových služeb
	Možnost bezplatně užívat nebo předplacená licence min. na 5 let v ceně dodávky 
	ANO / NE
	     

	

	Příslušenství a služby:
	
	
	

	Průmyslový bezkartáčový vysavač. Certifikace ATEX.  Určený k provozu s práškovou 3D tiskárnou Napájení 230V, kompatibilní se Stanicí pro ruční čištění dílů a příslušenstvím pro čistění tiskárny, její údržbu a čištění pracovního prostoru od tiskového materiálu
	ANO
	ANO / NE
	     

	

	Stanice pro ruční čištění dílů a přípravu materiálu k tisku

Požadované funkce:


Filtrace vzduchu od poletujících částic

Ruční čistění dílu od nespečeného prášku mechanickými kartáči

Příprava a uskladnění použitého prášku k dalšímu použití 

Automatické míchání nového materiálu s použitým dle volitelně nastaveného poměru
	ANO
	ANO / NE
	     

	

	Stanice pro čištění dílů tryskáním. 
Požadované funkce:


Uzavřená komora s přívodem tlakového vzduchu s cirkulací a čištěním tryskacího média. 

Integrovaná ionizační jednotka stlačeného vzduchu.


Automatické bubnové otryskání stlačeným vzduchem a tryskacím médiem

Leštění povrchu pomocí leštícího procesu při tryskání 

Možnost ručního dočištění dílu pomocí stlačeného vzduchu s tryskacím médiem


Možnost nastavení a úpravy automatického čistícího programu

Automatická separace tryskacího média a odpadního prachu
Automatická separace tryskacího média a odpadního prachu
	ANO

	ANO / NE
	     

	

	Tiskárna a její periferie – čistící stanice budou umístěny na zemi. Vyžadují-li tyto technologie z pohledu ergonomie podstavec nebo stolek, bude tento součástí dodávky.
	ANO
	ANO / NE
	     

	Tiskárna je schopna opakovaně použít vybraný vstupní práškový materiál, který prošel tiskovým procesem.
	Min. 30% použitého materiálu jde opakovaně použít
	ANO / NE
	     

	Dodávka, instalace a zaškolení obsluhy
	ANO
	ANO / NE
	     

	PA12 (100kg) pro testování a ověření tisku
	ANO
	ANO / NE
	     

	Leštící médium a Polish Agent pro testování funkce tryskání a leštění
	ANO
	ANO / NE
	     


Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      
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Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele

Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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