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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Rozvoj digitalizace a automatizace ve společnosti MEDOKOMERC s.r.o. – část 1 – Balící linka 1“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

[bookmark: _Hlk179886615]Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité balící linky medu a soubor technologií pro doplnění, automatizace a digitalizace balicí linky medu č. 2, blíže specifikované níže.
	
	Balící linka do skleněných obalů

	Obchodní název účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní obchodní název nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Motorizovaný podávací stůl
	Motorizované shrnutí celé vrstvy sklenic z palety 80 x 120 cm a 100 x 120 cm na podávací stůl.  Palety sklenic jsou umístěné ve stávající manipulační jámě se stávající hydraulickou plošinou, která paletu sklenic ručně vertikálně polohuje vůči podávacímu stolu. Proložky palet papírové nebo plastové, ručně odnímatelné. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Automatický obraceč a vyfukovač sklenic
	Obracení sklenic odděleně 2x o 180° pro každý formát sklenic se záchytnou vaničkou na cizí předměty. Minimální výkon výfuku vzduchem 200 lt/min, filtrace vyfukovaného vzduchu minimálně třídy F5.  Automatické vypnutí/zapnutí výfuku při zastavení/rozjetí linky. Nastavení průtoku vzduchu na displeji. Automatický alarm při nedodržení nastaveného průtoku. Kontrola funkčnosti při SAT testu. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Automatický  plnicí stroj - plnění
	Výkon min. 3500 ks sklenic tekutého medu/hod., teplota plněného medu 50°C, viskozita plněného medu 0,5 Pa.s.
Výkon min. 1500 ks sklenic pastovaného medu/hod, teplota plněného medu 35°C, viskozita plněného medu 7 Pa.s. Automatické plnění všech druhů medů a všech velikostí požadovaných obalů bez nutnosti formátových dílů. Systém plnění obalů ode dna. Automatická kontrola přítomnosti obalů. Uzavíratelné a bezúkapové plnicí trysky. Nastavení plněného objemu pomocí dotykového displeje. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez se sběrnou vanou  s napojením na kanalizaci.
	ANO/NE
	     

	Přesnost plnicího stroje
	Min. +- 5g u všech druhů obalů a všech druhů medů.
	ANO/NE
	[bookmark: Text2]     

	Velikost plněných obalů
	- sklenice s medem 1,25 kg (900 ml), rozměry sklenice 10x10x16,5 cm
- sklenice s medem 1 kg (770 ml), rozměry sklenic 10x10x15 cm
- sklenice s medem 0,9 kg (720 ml), rozměry sklenic 10x10x13,5 cm
- sklenice s medem 500g (420 ml), rozměry sklenic 9x9x10 cm
- sklenice s medem 250g (210 ml), rozměry sklenic 7x7x7,2 cm
	ANO/NE
	     

	Automatický plnicí stroj - čištění
	Napojení plnicích trysek na centrální CIP s vratným potrubím čisticí vody o teplotě 70°C a tlaku 1 barr. Automatický sanitační program. Zásobní nádrž produktu hygienicky a tepelně zaizolovaná s mycí kuličkou 360°a víkem odolávajícím tlaku 1 barr. Nerezové dávkovací čerpadlo s vodou proplachovanými ucpávkami. Minimální tlak a průtok dávkovacího čerpadla: 150 lt/min. při plnicím tlaku 2,5 bar a 70 lt/min. při plnicím tlaku 9 bar. Produktové propojení dávkovacího čerpadla s hmotnostním i průtokoměry tepelně zaizolované, v hygienickém provedení, aby mohlo být oplachováno teplou vodou. . Regulace maximálního tlaku čerpadla pomocí by-passu.

	ANO/NE
	     

	Uzavírací zařízení twist off víček
	Lineární víčkování  bez zastavení sklenice jako opatření proti rozlití medu ze sklenice před jeho uzavřením. Víčkování všech uvedených formátů sklenic s twist off uzavíráním.  Velikost víček TO66 a TO82. Výška sklenic od 7 cm do 17 cm, průměr sklenic od 7 cm do 11 cm. Minimální výkon 3500 ks /hod. Požadovaná spolehlivost víčkování 99,7%. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez se sběrnou vanou  s napojením na kanalizaci.
Nastavení pracovních poloh stroje automatické nebo pomocí mechanických číselníků.
	ANO/NE
	     

	Automatický detektor uzavření sklenice 
	Nastavení kontrolovaných hodnot na PLC. Výkon min 3500 ks/hod. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Dynamická procesní váha
	Automatická zpětná vazba na regulaci plnicí dávky na plničce, reporting protokolu „e“ dle směrnice Rady číslo 76/211/EHS. Výkon min. 3500 ks/hod.  Minimální rozsah váživosti 50 až 2000g. Přesnost vážení min. 0,5 g. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Provedení hygienické pro mokré čištění, krytí min. IP 65.
	ANO/NE
	     

	Vyřazovač neshodnývh výrobků
	Automatické vyřazení neshodného výrobku dle reportingu kontrolní váhy a dle detektoru uzavření sklenice. Velikost zásobníku na vyřazené produkty min. 10 sklenic. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Etiketovací stroj „L“ etikety
	Nalepení bezpečnostní etikety – plomby na víčko a její zahlazení na sklenici. Minimální výkon 3500 ks/hod. Požadovaná spolehlivost etiketování 99,7%. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Orientátor sklenic
	Mechanické pootočení sklenice vůči nalepené plombě. Rozsah pootočení sklenice +-30°. Přesnost orientace +-10mm. Minimální výkon 3500 ks/hod.
	ANO/NE
	     

	Etiketovací stroj celoobvodové etikety – 2 kusy
	Celoobvodové etiketování na všechny druhy uvedených sklenic.  Etiketovací hlavy s aplikátory etiket v tandemu, každá samostatně pracující a s automatickým nonstop přepínáním mezi oběma etiketovacími hlavami. Minimální výkon 3500 ks/hod. pro každou etiketovací hlavu. Požadovaná spolehlivost etiketování 99,7%.  Přesnost soulepu začátku a konce etikety +-1,5 mm. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Tiskárna pro potisk etiket - 2 kusy
	Každá pro samostatný aplikátor celoobvodových etiket. Výška tisku min. 50 mm, rozlišení tisku min. 300 DPI, rychlost tisku min. 450 mm/sec. Generování a tisk EAN a QR kódů. Potisk etikety v etiketovacím stroji před nalepením etikety na sklenici. Čitelnost kódů dle GS1. Minimální výkon 3500 ks/hod. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Dvouřádkový dopravník s automatickým řazením výrobků
	Právě balený výrobek na balicí lince se automaticky míchá s druhým výrobkem, který se ručně vkládá na samostatný dopravník. Oba výrobky jsou ve stejných sklenicích. Řadič míchá dva výrobky ve dvou řadách ze dvou dopravníků na výstupní dvouřádkový dopravník dle zadání obsluhy. Ovládání pomocí dotykové obrazovky.  Minimální výkon 3500 ks/hod. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez s vyspádovaným okapovým žlabem s napojením na kanalizaci.
	ANO/NE
	     

	Automatický kartonovací stroj
	Balení výrobků do těchto kartonů:
- Trey na 1x4 kusy sklenic s medem 1,25 kg (900 ml), který má brutto 6,5 kg, půdorys kartonu 10 x 40 cm, výška kartonu 6 cm a rozměry sklenic je 10x10x16,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. 
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 1 kg (770 ml), který má brutto 11 kg, půdorys kartonu 20 x 37 cm, výška kartonu 6 cm a rozměry sklenic je 10x10x15 cm, opatřené twist off víčkem TO82. 
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 0,9 kg (720 ml), který má brutto 10 kg, půdorys kartonu 20 x 37 cm, výška kartonu 5 cm a rozměry sklenic je 10x10x13,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 500g (420 ml), který má brutto 6 kg, půdorys kartonu 18 x 35,5 cm, výška kartonu 4 cm a rozměry sklenic je 9x9x10 cm, opatřené twist off víčkem TO82.
- Trey na 2x5 kusů sklenic s medem 250g (210 ml), který má brutto 4 kg, půdorys kartonu 14 x 3,5 cm, výška kartonu  4 cm a rozměry sklenic je 7x7x7,2 cm, opatřené twist off víčkem TO66. 
Minimální výkon kartonování 900 ks/hod. Automatická přestavba na jiný formát. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení se sběrnou vanou  s napojením na kanalizaci.
	ANO/NE
	     

	Tiskárna na potisk kartonů
	Průběžný potisk  během pohybu kartonu na dopravníku na bok lakovaného i nelakovaného kartonu, minimální výška tisku 50 mm, minimální délka tisku 150 mm, rozlišení tisku min. 300 DPI, rychlost tisku min. 100 mm/sec. Minimální výkon 900 potisků/hod. Generování a tisk EAN a QR kódů. Čitelnost kódů dle GS1. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Automatická robotická paletizace
	Automatické paletování těchto kartonů:
- Trey na 1x4 kusy sklenic s medem 1,25 kg (900 ml), který má brutto 6,5 kg, půdorys 10 x 40 cm a rozměry sklenic je 10x10x16,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 24 kartonů na vrstvu a 6 vrstev na paletě. Brutto palety je 950 kg. Rozměry celé palety 80x120x125 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 1 kg (770 ml), který má brutto 11 kg, půdorys 20 x 37 cm a rozměry sklenic je 10x10x15 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 11 kartonů na vrstvu a 8 vrstev na paletě. Brutto palety je 1050 kg. Rozměry celé palety 80x120x145 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 0,9 kg (720 ml), který má brutto 10 kg, půdorys 20 x 37 cm a rozměry sklenic je 10x10x13,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 11 kartonů na vrstvu a 8 vrstev na paletě. Brutto palety je 950 kg. Rozměry celé palety 80x120x130 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 500g (420 ml), který má brutto 6 kg, půdorys 18 x 35,5 cm a rozměry sklenic je 9x9x10 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 12 kartonů na vrstvu a 12 vrstev na paletě. Brutto palety je 870 kg. Rozměry celé palety 80x120x135 cm.
- Trey na 2x5 kusů sklenic s medem 250g (210 ml), který má brutto 4 kg, půdorys 14 x 3,5 cm a rozměry sklenic je 7x7x7,2 cm, opatřené twist off víčkem TO66. Logistika balení je 16 kartonů na vrstvu a 14 vrstev na paletě. Brutto palety je 900 kg. Rozměry celé palety 80x120x125 cm.
Součástí robotické paletizace je podavač EUR palet se zásobníkem minimálně na 15 palet.
Robot bude opatřen univerzálním aplikátorem, který zvládne manipulovat se všemi druhy zde uvedených kartonů bez nutnosti další výměny aplikátoru. Robot bude do každé vrstvy vkládat papírovou proložku ze samostatného zásobníku papírových proložek. Změna paletovaného výrobku pomocí dotykové obrazovky a sw, který bude mít uložené všechny varianty paletizace všech uvedených výrobků.
Součástí robotické paletizace
bude modul vzdáleného přístupu včetně ovládání externím panelem a modul prediktivní údržby této jednotky. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Produktové a kartonové dopravníky
	Z důvodu snížení hluku požadujeme nerezové dopravníky s dopravními pásy z plastu.  Pohyb produktových dopravníků bude regulovaný frekvenčními měniči. Veškeré stroje budou těmito dopravníky logicky propojeny. Dopravníky v celé délce mezi podávacím stolem a kartonovacím strojem budou opatřeny proplachovanými vanami a sběrnými koryty vyspádované s napojením do kanalizace. Dopravník v etiketovacím stroji bude v provedení umožňující minimální přesnost soulepu etiket dle zadání. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	[bookmark: _Hlk177977210]Linkový rozvaděč
	Linkový rozvaděč bude logicky ovládat celou balicí linku, logicky rozjíždět jednotlivé stroje linky a obráceně je zase zastavovat na základě aktuálního provozního stavu linky včetně správného vyhodnocení všech poruchových stavů linky. Linkový rozvaděč bude vybaven dostatečně velkým dotykovým monitorem, na kterém bude probíhat ovládání a monitoring celé balicí linky. Součástí linkového rozvaděče bude datový procesor určený pro datovou komunikaci dat a propojení s dalšími výrobními PLC prostřednictvím ethernetové komunikace, které řídí nadřazené výrobní procesy dodávky surovin, CIP a sbírá a vyhodnocuje provozní data z celé balicí linky. Externí datová komunikace s balicí linkou bude probíhat přes PN/PN coupler.
	ANO/NE
	     

	[bookmark: _Hlk177977167]Datová komunikace
	Jednotlivé součásti balicí linky budou vybaveny dotykovými ovládacími obrazovkami a datovými výstupy z PLC, které budou svedeny do linkového PLC rozvaděče, který bude vybaven takovým sw, který umožní další zpracování a analýzu zaslaných dat z celé balicí linky a napojení na stávající ERP, i na pořizované MES a WMS do propojeného systému. Může to být např. signalizace, že dochází k nárůstu spotřeby jednotlivých součástí balicí linky nad běžnou provozní spotřebu. Signalizace tak bude diagnostikovat, že u některé součásti balicí linky není vše v pořádku a je nutný preventivní servisní zásah, který zjistí skutečný provozní problém stroje a příčinu budoucí závady (ložisko, převodovka, motor, článkový dopravník, ...). 
	ANO/NE
	     

	Výkresová dokumentace
	Zakreslení prostorového umístění jednotlivých součástí balicích linek, manipulačního prostoru a skladovacích prostorů do výkresu: „Medokomerc výrobní hala.dwg,“ který je samostatnou přílohou této specifikace. 
Ve výkresu výrobní haly jsou zakresleny dva deskové ohřevy medu a dvě vstupní manipulační jámy s hydraulickou plošinou, které výškově polohují sklenice vůči podávacímu stolu. Jejich umístění v prostoru výrobní haly je pevně dané.
Manipulační jámy rozdělují halu na dvě přibližně stejné části: jižní část a severní část. V jižní části  je balicí linka číslo 1 řešená touto specifikací a v severní části je balicí linka číslo 2, která je řešena v další samostatné specifikaci. V obou částech haly v rámci celého projektu tak budou umístěny dvě balicí linky medu se shodnými výkonovými parametry plnění do stejných obalů.
Mezi oběma částmi haly musí být zachován manipulační prostor, v kterém bude probíhat manipulace palet s obaly a hotovými výrobky pomocí ručních elektrických vysokozdvižných manipulačních vozíků.  Dále v hale musí být mimo volného manipulačního prostoru další skladovací prostory pro uskladnění celkem 10 palet sklenic, víček a kartonů a to pro každou balicí linku samostatně. Výkres obsahuje připojovací místa elektrického a datového rozvaděče, tlakového vzduchu, vody, odpadu a produktu.  Propojení těchto připojovacích míst s balicí linkou zajistí dodavatel.
	ANO/NE
	     

	[bookmark: _Hlk177135840]SAT výrobní test
	Dodavatel souhlasí, že po zprovoznění linky proběhne SAT test v provozním rozsahu 1 hodina výroby balených tekutých medů pro všechny druhy obalu a ve stejném rozsahu výroby balených pastovaných medů pro obaly 250g, 500g a 900g. Během SAT testu musí být dodrženy technické parametry uvedené v této specifikaci.
	ANO/NE
	     

	Náhradní díly
	Sada náhradních dílů na dva roky provozu pro celou balicí linku v hodnotě 3% hodnoty balicí linky 1.
	ANO/NE
	     

	Výrobní štítky
	jednotlivé části strojů dle specifikace budou opatřeny identifikačními výrobními štítky
	ANO/NE
	     






	Doplnění, automatizace a digitalizace balící linky 2

	Obchodní název účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní obchodní název nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Motorizovaný podávací stůl
	Obracení sklenic odděleně 2x o 180° pro každý formát sklenic se záchytnou vaničkou na cizí předměty. Motorizované shrnutí celé vrstvy sklenic z palety 80 x 120 cm a 100 x 120 cm na podávací stůl.  Palety sklenic jsou umístěné ve stávající manipulační jámě se stávající hydraulickou plošinou, která paletu sklenic ručně vertikálně polohuje vůči podávacímu stolu. Proložky palet papírové nebo plastové, ručně odnímatelné. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Modernizace plnicího stroje
	Plnicí stroj aktuálně plní pouze tekutý med. Stávající čerpadlo plničky pracuje s maximálním tlakem plnění 3 barr. Na plnění pastovaného medu je nutný plnicí tlak  9 barr. Modernizace plničky spočívá v dodávce nové plnicí nádoby, tlakově vyhovujícího plnicího čerpadla, rozvodů medu a bezúkapových plnicích trysek, které umožní plnit  tekutý i pastovaný med. Znamená to zásah do stávající mechanické konstrukce stroje a v novém produktovém propojení vhodného plnicího čerpadla s dávkovacími hmotnostními průtokoměry. Toto produktové potrubí bude hygienicky zaizolované v nerezovém provedení, aby mohlo být oplachováno teplou vodou.
Parametry plněného medu jsou:
· tekutý med, teplota plněného medu 50°C, viskozita plněného medu 0,5 Pa.s.
· pastovaný med, teplota plněného medu 35°C, viskozita plněného medu 7 Pa.s.
Dávkovací čerpadlo s vodou proplachovanými ucpávkami. Minimální tlak a průtok dávkovacího čerpadla: 150 lt/min. při plnicím tlaku 2,5 bar a 70 lt/min. při plnicím tlaku 9 bar. Čerpadlo bude doplněno regulací maximálního tlaku pomocí by-passu.
Provedení čerpadla v nerezu. 
	ANO/NE
	     

	Přesnost plnění plnicího stroje
	Min. +- 5g u všech druhů obalů a všech druhů medů.
	ANO/NE
	     

	Výkon plnicího stroje
	Min. 3000 ks sklenic tekutého medu/hod., teplota plněného medu 50°C, viskozita plněného medu 0,5 Pa.s.
a min. 1500 ks sklenic pastovaného medu/hod, teplota plněného medu 35°C, viskozita plněného medu 7 Pa.s.
	ANO/NE
	     

	Velikost plněných obalů
	- sklenice s medem 1,25 kg (900 ml), rozměry sklenice 10x10x16,5 cm
- sklenice s medem 1 kg (770 ml), rozměry sklenic 10x10x15 cm
- sklenice s medem 0,9 kg (720 ml), rozměry sklenic 10x10x13,5 cm
- sklenice s medem 500g (420 ml), rozměry sklenic 9x9x10 cm
- sklenice s medem 250g (210 ml), rozměry sklenic 7x7x7,2 cm
	ANO/NE
	     

	Automatický plnicí stroj – číštění
	Současný systém ručního čištění plnicího nahradit centrálním čištěním pomocí stávající CIP stanice s vratným potrubím. Automatický sanitační program Výměna plnicí nádobky za plnicí nádobku v uzavřeném provedení, hygienicky tepelně zaizolovaná v nerezovém provedení, s mycí kuličkou 360°a víkem. Jako celek musí být dimenzovaná na tlak 1 bar a teplotu čisticí vody 70°C. Produktové propojení dávkovacího čerpadla s hmotnostním i průtokoměry tepelně zaizolované, v hygienickém provedení, aby mohlo být oplachováno teplou vodou.
	ANO/NE
	     

	Uzavírací zařízení twist off víček
	Lineární víčkování bez zastavení sklenice jako opatření proti rozlití medu ze sklenice před jeho uzavřením. Víčkování všech uvedených formátů sklenic s twist off uzavíráním.  Velikost víček TO66 a TO82. Výška sklenic od 7 cm do 17 cm, průměr sklenic od 7 cm do 11 cm. Minimální výkon 3500 ks /hod. Požadovaná spolehlivost víčkování 99,7%. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez se sběrnou vanou s napojením na kanalizaci.
	
	

	Automatický detektor uzavření sklenice 
	Nastavení kontrolovaných hodnot na PLC. Výkon min 3500 ks/hod. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Dynamická procesní váha
	Automatická zpětná vazba na regulaci plnicí dávky na plničce, reporting protokolu „e“ dle směrnice Rady číslo 76/211/EHS. Výkon min. 3500 ks/hod.  Minimální rozsah váživosti 50 až 2000g. Přesnost vážení min. 0,5 g. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Provedení hygienické pro mokré čištění, krytí min. IP 65.
	ANO/NE
	     

	Vyřazovač neshodnývh výrobků
	Automatické vyřazení neshodného výrobku dle reportingu kontrolní váhy a dle detektoru uzavření sklenice. Velikost zásobníku na vyřazené produkty min. 10 sklenic. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez.
	ANO/NE
	     

	Etiketovací stroj „L“ etikety
	Nalepení bezpečnostní etikety – plomby na víčko a její zahlazení na sklenici. Minimální výkon 3500 ks/hod. Požadovaná spolehlivost etiketování 99,7%. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Orientátor sklenic
	Pootočení sklenice vůči nalepené plombě. Rozsah pootočení sklenice +-30°. Přesnost orientace +-5 mm. Minimální výkon 3500 ks/hod.
	ANO/NE
	     

	Etiketovací stroj celoobvodové etikety
	Celoobvodové etiketování na všechny druhy uvedených sklenic.  Dvě etiketovací hlavy s aplikátory etiket a zahlazením etikety, v tandemu, každá samostatně pracující a s automatickým nonstop přepínáním mezi oběma etiketovacími hlavami. Minimální výkon 3500 ks/hod. pro každou etiketovací hlavu. Požadovaná spolehlivost etiketování 99,7%.  Přesnost soulepu začátku a konce etikety +-1,5 mm. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Tiskárna pro potisk etiket – 2 kusy
	Každá pro samostatný aplikátor celoobvodových etiket. Výška tisku min. 50 mm, rozlišení tisku min. 300 DPI, rychlost tisku min. 450 mm/sec. Generování a tisk EAN a QR kódů. Potisk etikety v etiketovacím stroji. Před nalepením etikety na sklenici. Čitelnost kódů dle GS1. Minimální výkon 3500 ks/hod. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Dvouřádkový dopravník s automatickým řazením výrobků
	Právě balený výrobek na balicí lince se automaticky míchá s druhým výrobkem, který se ručně vkládá na samostatný dopravník. Oba výrobky jsou ve stejných sklenicích. Řadič míchá dva výrobky ve dvou řadách ze dvou dopravníků na výstupní dvouřádkový dopravník dle zadání obsluhy. Ovládání pomocí dotykové obrazovky.  Minimální výkon 3500 ks/hod. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez s vyspádovaným okapovým žlabem s napojením na kanalizaci.
	ANO/NE
	     

	Automatický kartonovací stroj
	Balení výrobků do těchto kartonů:
- Trey na 1x4 kusy sklenic s medem 1,25 kg (900 ml), který má brutto 6,5 kg, půdorys kartonu 10 x 40 cm, výška kartonu 6 cm a rozměry sklenic je 10x10x16,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. 
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 1 kg (770 ml), který má brutto 11 kg, půdorys kartonu 20 x 37 cm, výška kartonu 6 cm a rozměry sklenic je 10x10x15 cm, opatřené twist off víčkem TO82. 
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 0,9 kg (720 ml), který má brutto 10 kg, půdorys kartonu 20 x 37 cm, výška kartonu 5 cm a rozměry sklenic je 10x10x13,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 500g (420 ml), který má brutto 6 kg, půdorys kartonu 18 x 35,5 cm, výška kartonu 4 cm a rozměry sklenic je 9x9x10 cm, opatřené twist off víčkem TO82.
- Trey na 2x5 kusů sklenic s medem 250g (210 ml), který má brutto 4 kg, půdorys kartonu 14 x 3,5 cm, výška kartonu  4 cm a rozměry sklenic je 7x7x7,2 cm, opatřené twist off víčkem TO66. 
Minimální výkon kartonování 900 ks/hod. Automatická přestavba na jiný formát. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení se sběrnou vanou  s napojením na kanalizaci.
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	Tiskárna na potisk kartonů
	Průběžný potisk  během pohybu kartonu na dopravníku na bok lakovaného i nelakovaného kartonu, minimální výška tisku 50 mm, minimální délka tisku 150 mm, rozlišení tisku min. 300 DPI, rychlost tisku min. 100 mm/sec. Minimální výkon 900 potisků/hod. Generování a tisk EAN a QR kódů. Čitelnost kódů dle GS1. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
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	Modernizace robotické paletizace
	Automatické paletování těchto kartonů:
- Trey na 1x4 kusy sklenic s medem 1,25 kg (900 ml), který má brutto 6,5 kg, půdorys 10 x 40 cm a rozměry sklenic je 10x10x16,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 24 kartonů na vrstvu a 6 vrstev na paletě. Brutto palety je 950 kg. Rozměry celé palety 80x120x125 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 1 kg (770 ml), který má brutto 11 kg, půdorys 20 x 37 cm a rozměry sklenic je 10x10x15 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 11 kartonů na vrstvu a 8 vrstev na paletě. Brutto palety je 1050 kg. Rozměry celé palety 80x120x145 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 0,9 kg (720 ml), který má brutto 10 kg, půdorys 20 x 37 cm a rozměry sklenic je 10x10x13,5 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 11 kartonů na vrstvu a 8 vrstev na paletě. Brutto palety je 950 kg. Rozměry celé palety 80x120x130 cm.
- Trey na 2x4 kusy sklenic s medem 500g (420 ml), který má brutto 6 kg, půdorys 18 x 35,5 cm a rozměry sklenic je 9x9x10 cm, opatřené twist off víčkem TO82. Logistika balení je 12 kartonů na vrstvu a 12 vrstev na paletě. Brutto palety je 870 kg. Rozměry celé palety 80x120x135 cm.
- Trey na 2x5 kusů sklenic s medem 250g (210 ml), který má brutto 4 kg, půdorys 14 x 3,5 cm a rozměry sklenic je 7x7x7,2 cm, opatřené twist off víčkem TO66. Logistika balení je 16 kartonů na vrstvu a 14 vrstev na paletě. Brutto palety je 900 kg. Rozměry celé palety 80x120x125 cm.
Stávající robotická paletizace realizovaná robotem Fanuc M-20 bude vybavena novým univerzálním manipulátorem, který zvládne manipulovat se všemi druhy zde uvedených kartonů bez nutnosti další výměny aplikátoru. Robot bude do každé vrstvy vkládat papírovou proložku ze samostatného zásobníku papírových proložek. Změna paletovaného výrobku pomocí dotykové obrazovky a sw, který bude mít uložené všechny varianty paletizace všech uvedených výrobků. Součástí robotické paletizace bude modul vzdáleného přístupu včetně ovládání externím panelem a modul prediktivní údržby této jednotky. Prostorově dle potřeby bude robot přemístěn a doplněn podavačem EUR palet se zásobníkem minimálně na 15 palet. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení.
	ANO/NE
	     

	Produktové a kartonové dopravníky
	Z důvodu snížení hluku požadujeme nerezové dopravníky s dopravními pásy z plastu.  Pohyb produktových dopravníků bude regulovaný frekvenčními měniči. Veškeré stroje budou těmito dopravníky logicky propojeny. Dopravníky v celé délce mezi podávacím stolem a kartonovacím strojem budou opatřeny proplachovanými vanami a sběrnými koryty vyspádované s napojením do kanalizace. Dopravník v etiketovacím stroji bude v provedení umožňující minimální přesnost soulepu etiket dle zadání. Komunikace a správa dat s PLC balicí linky. Hygienické provedení nerez.
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	Linkový rozvaděč
	Linkový rozvaděč bude logicky ovládat celou balicí linku, logicky rozjíždět jednotlivé stroje linky a obráceně je zase zastavovat na základě aktuálního provozního stavu linky včetně správného vyhodnocení všech poruchových stavů linky. Linkový rozvaděč bude vybaven dostatečně velkým dotykovým monitorem, na kterém bude probíhat ovládání a monitoring celé balicí linky. Součástí linkového rozvaděče bude datový procesor určený pro datovou komunikaci dat a propojení s dalšími výrobními PLC prostřednictvím ethernetové komunikace, které řídí nadřazené výrobní procesy dodávky surovin, CIP a sbírá a vyhodnocuje provozní data z celé balicí linky. Externí datová komunikace s balicí linkou bude probíhat přes PN/PN coupler.
	ANO/NE
	     

	Datová komunikace
	Jednotlivé součásti balicí linky budou vybaveny dotykovými ovládacími obrazovkami a datovými výstupy z PLC, které budou svedeny do linkového PLC rozvaděče, který bude vybaven takovým sw, který umožní další zpracování a analýzu zaslaných dat z celé balicí linky a napojení na stávající ERP, i na pořizované MES a WMS do propojeného systému. Může to být např. signalizace, že dochází k nárůstu spotřeby jednotlivých součástí balicí linky nad běžnou provozní spotřebu. Signalizace tak bude diagnostikovat, že u některé součásti balicí linky není vše v pořádku a je nutný preventivní servisní zásah, který zjistí skutečný provozní problém stroje a příčinu budoucí závady (ložisko, převodovka, motor, článkový dopravník, ...)
	ANO/NE
	     

	Výkresová dokumentace
	Zakreslení prostorového umístění jednotlivých součástí balicích linek, manipulačního prostoru a skladovacích prostorů do výkresu: Medokomerc výrobní hala.dwg, který je samostatnou přílohou této specifikace.
Ve výkresu výrobní haly jsou zakresleny dva deskové ohřevy medu a dvě vstupní manipulační jámy s hydraulickou plošinou, které výškově polohují sklenice vůči podávacímu stolu. Jejich umístění v prostoru výrobní haly je pevně dané.
Manipulační jámy rozdělují halu na dvě přibližně stejné části: jižní část a severní část. V severní části je balicí linka číslo 2 řešená touto specifikací a v jižní části je balicí linka číslo 1, která je řešena v další samostatné specifikaci. V obou částech haly v rámci celého projektu tak budou umístěny dvě balicí linky medu se shodnými výkonovými parametry plnění do stejných obalů.
Mezi oběma částmi haly musí být zachován manipulační prostor, v kterém bude probíhat manipulace palet s obaly a hotovými výrobky pomocí ručních elektrických vysokozdvižných manipulačních vozíků.  Dále v hale musí být mimo volného manipulačního prostoru další skladovací prostory pro uskladnění celkem 10 palet sklenic, víček a kartonů, a to pro každou balicí linku samostatně. Výkres obsahuje připojovací místa elektrického a datového rozvaděče, tlakového vzduchu, vody, odpadu a produktu.  Propojení těchto připojovacích míst s balicí linkou zajistí dodavatel.
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	SAT výrobní test
	Dodavatel souhlasí, že po zprovoznění linky proběhne SAT test v provozním rozsahu 1 hodina výroby balených tekutých medů pro všechny druhy obalu a ve stejném rozsahu výroby balených pastovaných medů pro obaly 250g, 500g a 900g. Během SAT testu musí být dodrženy technické parametry uvedené v této specifikaci.
	ANO/NE
	     

	
	požadavek ,,rozvod elektro a pneu k jednotlivým strojům z centrálního místa zajistí dodavatel
	
	

	Náhradní díly
	Sada náhradních dílů na dva roky provozu pro celou balicí linku v hodnotě 3% hodnoty balicí linky č. 2.
	ANO/NE
	     

	Výrobní štítky
	jednotlivé části strojů dle specifikace budou opatřeny identifikačními výrobními štítky
	ANO/NE
	     



Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      

							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
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