v

Rzecrywisty poziom napenienia lony po wy
ACTUAL FILL POINT LOCATION TO BE DETERMINED FROM FIRST PRODUCTION

ty plerwsze| partil

Zaden element rysunku nie moze byé powielany | wykorzystany do produkejt fego wyrobu bex pisemnego zezwolenia
NO PART MAY BE REPRODUCED OR USED TO MANUFACTURE THE ARTICLE DEPICTED WITHOUT WRITTEN PERMISSION
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TRADEMARK

Uy

—

\o-J. 290

MOULD NUMBER

J

| O-1 Czech drw.: 111040 |

[T pro). (PROJECT No| N slecenia (ORDER 1) |
51505 43 /03
[ rys. zackceptowanego ' "
ngﬁis Bata ;
Wykonal | (} 130.06.2003
| Spr./Zatw.| J?‘L"“ 350.06.2003
Nazwa: Y
" T0-200/S
Nr rys. 7
BWG. No.

JS-15052

cl Europe

Design Depart

Poj. calk: )
BRIF. cap. 215 +/~7 ml
Poj. nom:
NOM. CAP. 200 ml
Masa:
WEIGHT ~125 ¢
Zamkniecie e ermiat]
} FD-138 S {66 H15.2
2 | Zmiona zneku firmy 20.00.05] (B~ LFINISH [ ]
| Przeniesiono napisy z dna_na Korpus przy dnie sfoja | 19:09.03 ] 7546
Nr ZMIANA_(REVISION) _Data Wpr. Spr./ Zatwl .
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