

	
SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

	
	CNC SOUSTRUH 1

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Litinové lože šikmé
	ANO
	

	Lineární valivé vedení
	ANO
	

	Hydraulické sklíčidlo na hlavní vřeteno Ø
	Min. 170 mm
	

	Otáčky hlavního vřetena
	Min. 5500 ot./min.
	

	Max. výkon motoru hlavního vřetena
	Min. 13 kW
	

	Max. krouticí moment hlavního vřetena
	Min. 120 Nm
	

	Hydraulické sklíčidlo na protivřeteno Ø
	Min. 130 mm
	

	Otáčky protivřetena
	Min. 5500 ot./min.
	

	Max. výkon motoru protivřetena
	Min. 5 kW
	

	Max. krouticí moment protivřetena
	Min. 40 Nm
	

	Průměr otvoru protivřetena
	Min. 40 mm
	

	Zdvih v ose X
	Min. 200 mm
	

	Zdvih v ose Y
	Min. 70 mm
	

	Zdvih v ose Z
	Min. 550 mm
	

	Zdvih v ose B
	Min. 550 mm
	

	Rychloposuv v osách X/Z/B
	Min. 30 m/min.
	

	Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulickým blokováním
	ANO
	

	Počet pevných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	Počet poháněných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	Otáčky poháněných nástrojů
	Min. 4000 ot./min.
	

	Max. výkon motoru poháněných nástrojů
	Min. 2 kW
	

	Max. krouticí moment poh. nástrojů
	Min. 20 Nm
	

	Pevné závitování poháněnými nástroji
	ANO
	

	Přímý držák poh. nástroje pro osu X
	Min. 2 ks
	

	Zpětný držák poh. nástroje pro osu Z
	Min. 1 ks
	

	Zpětný držák poh. nástroje pro protivřeteno pro osu Z
	Min. 1 ks
	

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 550 mm
	

	Oběžný průměr nad suportem
	Min. 380 mm
	

	Průměr soustružení
	Min. 280 mm
	

	Délka soustružení ve sklíčidle
	Min. 500 mm
	

	Max. průměr soustružené tyče (na hlavním vřetenu)
	Min. 50 mm
	

	Max. průměr soustružené tyče (na protivřetenu)
	Min. 30 mm
	

	Nástrojová sonda
	Min. 1 ks
	

	
	
	

	Vysokotlaké čerpadlo min. 15 bar
	ANO
	

	Odsávání mlhoviny z pracovního prostoru
	ANO
	

	Pásový dopravník třísek na pravé straně stroje
	ANO
	

	Barevná světelná signalizace režimu stroje
	ANO
	

	Odlučovač oleje z chladicí kapaliny
	ANO
	

	Sběrací ruka obrobků včetně dopravníku obrobků na protivřetenu
	ANO
	

	
	
	

	Svařovaná záchytná vana pod soustruhem, podavačem i obsluhou
	ANO
	

	Data server pro přenos dat ze stroje do PC
	ANO
	

	Hlídání opotřebení nástrojů
	ANO
	

	Výplach hlavního vřetene
	ANO
	

	Měkké čelisti (pro hlavní vřeteno)
	Min. 1 sada
	

	Měkké čelisti (pro protivřeteno)
	Min. 1 sada
	

	Otočné kalené čelisti (pro hlavní vřeteno)
	Min. 1 sada
	

	Otočné kalené čelisti (pro protivřeteno)
	Min. 1 sada
	

	Držák stopkových nástrojů
	Min. 1 ks
	

	Dvojitý držák stopkových nástrojů
	Min. 1 ks
	

	Redukční vložky pro držáky stopkových nástrojů
	Min. 1 sada
	

	Redukční vložky pro dvojité držáky stopkových nástrojů
	Min. 1 sada
	

	Kotvení stroje 
	ANO
	

	Prvotní olejové náplně
	ANO
	

	Plná kompatibilita ovládacího systému s výstupem z programu Solid Edge CAM
	ANO
	

	Plná kompatibilita s podavačem materiálu
	ANO
	

	Podavač materiálu

	Max. délka tyče
	Min. 3000 mm
	

	Max. délka tyče
	Max. 4000 mm
	

	Min. délka tyče
	Max. 1000 mm
	

	Zásobník tyčí
	ANO
	

	Nejmenší průměr podávané tyče
	Max. 5 mm
	

	Největší průměr podávané tyče min. 50 mm, max. 53 mm
	ANO
	

	Kapacita zásobníku
	Min. 250 mm
	



	
	CNC SOUSTRUH 2

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Litinové lože šikmé
	ANO
	

	Lineární valivé vedení
	ANO
	

	Hydraulické sklíčidlo na hlavní vřeteno Ø
	Min. 200 mm
	

	Otáčky hlavního vřetena
	Min. 4500 ot./min.
	

	Max. výkon motoru hlavního vřetena
	Min. 13 kW
	

	Max. krouticí moment hlavního vřetena
	Min. 150 Nm
	

	Hydraulické sklíčidlo na protivřeteno Ø
	Min. 130 mm
	

	Otáčky protivřetena
	Min. 5500 ot./min.
	

	Max. výkon motoru protivřetena
	Min. 5 kW
	

	Max. krouticí moment protivřetena
	Min. 40 Nm
	

	Průměr otvoru protivřetena
	Min. 40 mm
	

	Zdvih v ose X
	Min. 200 mm
	

	Zdvih v ose Y
	Min. 70 mm
	

	Zdvih v ose Z
	Min. 550 mm
	

	Zdvih v ose B
	Min. 550 mm
	

	Rychloposuv v osách X/Z/B
	Min. 30 m/min.
	

	Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulickým blokováním
	ANO
	

	Počet pevných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	Počet poháněných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	Otáčky poháněných nástrojů
	Min. 4000 ot./min.
	

	Max. výkon motoru poháněných nástrojů
	Min. 2 kW
	

	Max. krouticí moment poh. nástrojů
	Min. 20 Nm
	

	Pevné závitování poháněnými nástroji
	ANO
	

	Přímý držák poh. nástroje pro osu X
	2 ks
	

	Zpětný držák poh. nástroje pro osu Z
	1 ks
	

	Zpětný držák poh. nástroje pro protivřeteno pro osu Z
	1 ks
	

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 550 mm
	

	Oběžný průměr nad suportem
	Min. 380 mm
	

	Průměr soustružení
	Min. 280 mm
	

	Délka soustružení ve sklíčidle
	Min. 500 mm
	

	Max. průměr soustružené tyče (na hlavním vřetenu)
	Min. 65 mm
	

	Max. průměr soustružené tyče (na protivřetenu)
	Min. 30 mm
	

	Nástrojová sonda
	ANO
	

	Automatické odebírání obrobků
	ANO
	

	Vysokotlaké čerpadlo min. 15 bar
	ANO
	

	Odsávání mlhoviny z pracovního prostoru
	ANO
	

	Pásový dopravník třísek na pravé straně stroje
	ANO
	

	Barevná světelná signalizace režimu stroje
	ANO
	

	Odlučovač oleje z chladicí kapaliny
	ANO
	

	Sběrací ruka obrobků na protivřetenu
	ANO
	

	Dopravník obrobků od protivřetena
	ANO
	

	Svařovaná záchytná vana pod soustruhem, podavačem i obsluhou
	ANO
	

	Data server pro přenos dat ze stroje do PC
	ANO
	

	Hlídání opotřebení nástrojů
	ANO
	

	Výplach hlavního vřetene
	ANO
	

	Sada měkkých čelistí (pro hlavní vřeteno)
	ANO
	

	Sada měkkých čelistí (pro protivřeteno)
	ANO
	

	Sada otočných kalených čelistí (pro hlavní vřeteno)
	ANO
	

	Sada otočných kalených čelistí (pro protivřeteno)
	ANO
	

	Držák stopkových nástrojů
	ANO
	

	Dvojitý držák stopkových nástrojů
	ANO
	

	Redukční vložky pro držáky stopkových nástrojů
	ANO
	

	Redukční vložky pro dvojité držáky stopkových nástrojů
	ANO
	

	Kotvení stroje (materiál + práce)
	ANO
	

	Prvotní olejové náplně
	ANO
	

	Plná kompatibilita ovládacího systému s výstupem z programu Solid Edge CAM
	ANO
	

	Plná kompatibilita s podavačem materiálu
	ANO
	

	Podavač materiálu

	Podavač tyčí délky min. 1500 mm se zásobníkem
	ANO
	

	Nejmenší průměr podávané tyče
	Max. 6 mm
	

	Největší průměr podávané tyče
	Min. 65 mm
	

	Seřizovací doba
	Max. 1 min.
	

	Podávání tyče proti dorazu soustruhu
	ANO
	

	Podávání tyče na naprogramovanou pozici
	ANO
	




