/4

1 [ 2 I 3 A [ 5 6 NI 7 8 9 10 1 I 12
CODE NUMBER SUMMARY OF CODES STANDAROS
Kodierungsnummer Kodierungsuebersicht
EN AW -6060
A 0 ‘ m DIN EN 755-2;2013-12 A
%
T
L 1 A | |
— |
2 3(2x) 3 7
B H ﬁm L Jo2]s E
3 B2x_| | g m (14 o2
- i;t N —
L 3Gx)_| | g m é
>
g U - S
C 5 1 3(2x) T m % C
= o S
C - e $
6 1 30Gx) 15 ™ ﬁ% = ﬁ
il - 4.
z—‘ ‘L i 37.9_85
H ! //—_‘\\ y -
g2 (0 / % _ 2 D
(R T : |
a‘?gz m%
55 ’ = (2x)
7 \ / l 2 5:,‘ tolerances and permissible deviations acc.to/ <
b . [} Toleranzen und zulaessige Abweichungen nach
f\_,/ E EN 755-3:2008-03
8 Z o ot 1o T | ¢
g 1S02768-11989-11 m
geometrical tol./Form-u.Lagetol. |tol.class/T.-kL.
( .213) IS0 2768-2:1989-11 H
J 202 R e Romon ot et e For o
] CODE NUMBER SEE TABLE, SHOWN 0 IS0 13715:2000-06 | |
Kodierungsnummer siehe Tabelle, dargestellt 0 ( )
; 1+0.3 [-0.3 [iss
MATERIAL / Material: " a
EN AW -6060; Rpg,: min. 190 MPa ... max. 240 MPa; R;; min. 230 MPa _F
F e et nanbescharronhert mach E
BREAKING ELONGATION / Bruchdehnung: A5: min. 10% 1S0 1302:2002-02
HEAT TREATMENT / Waermehehandlung: T66
PARTS ACCORDING TO ORDER SPECIFICATION: SEE BILL OF MATERIAL
I Teile nach Bestellvorschriff: siehe Stueckliste 11 all Linear dimensions in/ ‘ o
( ) HELP MEASURE (E.G. MEASURING POINT / -PLANE ' Mle Ladogenmante ln
r PART FREE OF PARTICLE, SPANGLE BURR, SCORES Hilfsmass (z.B. Messpunkt / -ebene) foterance rule/ | DIN 30630:2008-03
E AND DAMAGES EXTERNAL TO PRODUCTION PARTS T — Size atcording fo/Masse nath
£ IN THE DELIVERY CONDITION FREE OF DIRT, - 1S0_14405-1:2010-12
5| LUBRICANT AND_ OTHER REMAINS. (1D spe-bass YHE SAME VERSION NUVBER FOR CDQ0306 AND DRAWING. - |k g g [0
Teil frei von Spaenen, Flitfergrat, @ - : ) . . : )
] - . Keine Aenderung in der Zeichnung. Die Ueberarbeitung der Zeichnung 30 [ oA [ 3
und fertigungsfremde Beschaedigungen und Kratzern MORE CHECKING MEASURE: : . ) 5 :
Teile im Anlieferungszustand frei von Schmutz, Weitere Pruefmasse: géﬁgﬂbgﬁg‘ﬁ{eg'e gleiche Versionsnummer fuer CDA0306 und Zeichnung
| | Schmiermitfel und sonstigen Rueckstaenden. — : gg giglgggzj gg ;8;238 H g g; éGMZé\I ZAP}WS\ 13 SAW/EEE | |
n rosis
TECHNICAL CLEANLINESS / Tethnische Sauberkeit: Konstruktion N e L e AT
REQUIREMENTS CONCERNING TECHNICAL CLEANLINESS (RESIDUES: METALLIC PARTICLES) e ot et Tt T s sttt 5 o
ACCORDING TO TEST SPECIFICATION APPENDIX (SEE BILL OF MATERIAL) OFFER DRAW ING garmen/ Wissed defails,Fehlende Angatin I—siwes'.
H| Anforderungen an fechnische Sauberkeit (Restschmutz; metallische Partikel) Angebotszeichnung T R — 1y
§ nach PV-Anlage (siehe Stfueckliste) s T L0 ING BRACKET ST
& D 'F:’RUTDUETIDN en/de 11 gm Haltewinkel 11
s MISSING DIMENSIONS ACCORDING TO CAD-DATA - ertigung Crit. P [Scale/Mstab o fype 0F770[ind, Fnrmav
s Fehlende Masse nach CAD-Daten ~ |2 harmeesutte gt [ORW | 1 2671 032 364 000]04
R 1261037310 258! PE  [Repl. for [Renl. by
1 [ 2 | 3 | A | N 5 6 4N 7 8 - 9 [ [ i [ 12




