Příloha – návrh možného řešení automatizační linky k vertikálnímu vstřikolisu		
Specifikace předmětu plnění
pro výběrové řízení s názvem:
„Realizace energeticky úsporných opatření ve společnosti Astotec Automotive Czech Republic s.r.o.“
Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Technická specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „ANO“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „NE“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „NE“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „ANO“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „ANO“ ani variantu „NE“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Technický parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“.



	Vstřikolis vertikální – 2 kusy

	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Celkový instalovaný příkon, včetně horkých vtoků
	Max 45 kVa / pro 1ks
	ANO/NE
	     

	Průměr šneku , odolnost nad 50% GF
	Průměr 16-20mm
	ANO/NE
	     

	Objem vstřiku (ccm)
	16-20ccm
	ANO/NE
	     

	Vstřikovací tlak (MPa)
	Min.245MPa
	ANO/NE
	     

	Provedení
	Plně elektrický vertikální lis s otočným stolem pro 2 spodní poloviny formy, kloubový uzávěr
	ANO/NE
	     

	Průměr otočného stolu
	Min.1000mm
	ANO/NE
	     

	Světlá výška mezi otočným stolem a uzávěrem
	Min. 630mm
	ANO/NE
	     

	Integrované horké vtoky 
	Min. 12 zón
	ANO/NE
	     

	Vzduchové ventily 
	Min. 8 ks
	ANO/NE
	     

	Příprava na připojení externí hydraulické stanice
	2 ks (pro každou spodní polovinu formy, s plynulou regulací tlaku a rychlosti)ovládanou ze stroje
	ANO/NE
	     

	Analogový výstup
	Min. 3ks
	ANO/NE
	     

	Euromap 67
	Ano
	ANO/NE
	     

	Euromap 73 
	Ano
	ANO/NE
	     

	Euromap 77
	Ano
	ANO/NE
	     

	Euromap 82.1
	Ano
	ANO/NE
	     

	Pneumatické uzavírání jehel ve formě
	Min. 4 okruhy
	ANO/NE
	     

	Chlazení 
	Min. 2 okruhy
	ANO/NE
	     

	Uzavírací síla 
	Min. 700 kN
	ANO/NE
	     

	Přítlačná síla trysky 
	Min. 9 kN
	ANO/NE
	     

	Středící kruhy 
	100 mm
	ANO/NE
	     

	Vstřikovací rychlost 
	Min.280mm/sec
	ANO/NE
	     

	Velikost nástroje (mm)
	Max. 480 x 350mm
	ANO/NE
	     

	Výška nástroje min/max (mm)
	150/350mm
	ANO/NE
	     




	[bookmark: _Hlk221524873]Vstřikolis horizontální – malý

	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	[bookmark: _Hlk221524854]Dodavatel nabízí

	Celkový instalovaný příkon 
	Max. 50 kVa
	ANO/NE
	     

	Průměr šneku , odolnost nad 50% GF
	Min. 16 mm
	ANO/NE
	     

	Objem vstřiku (ccm)
	Min. 40ccm
	ANO/NE
	     

	Provedení 
	Plně elektrický, kloubový mechanismus
	ANO/NE
	     

	Vzdálenost mezi sloupky 
	Min. 350 x 350 mm
	ANO/NE
	     

	Výška nástroje min/max (mm)
	150/450mm
	ANO/NE
	     

	Integrované horké vtoky 
	Min. 16 zón
	ANO/NE
	     

	Vzduchové ventily 
	Min. 2 ks
	ANO/NE
	     

	Příprava na připojení externí hydraulické stanice
	2 ks (pro každou polovinu formy, s plynulou regulací tlaku a rychlosti)ovládanou ze stroje
	ANO/NE
	     

	Pneumatické uzavírání jehel ve formě 
	Min. 2 okruhy
	ANO/NE
	     

	Chlazení 
	8 okruhů (4xMP/4xFP)
	ANO/NE
	     

	Uzavírací síla 
	Min. 700 kN
	ANO/NE
	     

	Přítlačná síla trysky 
	Min. 18 kN
	ANO/NE
	     

	Středící kruhy 
	125 mm
	ANO/NE
	     

	Vstřikovací tlak (MPa)
	Min.200MPa
	ANO/NE
	     

	Vstřikovací rychlost 
	Min.280mm/sec
	ANO/NE
	     

	Euromap 67
	Ano
	ANO/NE
	     

	Euromap 77
	Ano
	ANO/NE
	     

	Euromap 82.1
	Ano
	ANO/NE
	     

	Vzdálený přístup včetně sběru dat
	Ano
	ANO/NE
	     



	Automatizované pracoviště k vertikálnímu vstřikolisu 2x
Zakládání iniciátorů

	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	dodávka kompletní automatizace pro zakládání zálisků do vertikálního vstřikolisu, tj. roboty, chapadla, periferní stanice, ochranné oplocení s bezpečnostními dveřmi, řídící systém, integrace, zprovoznění a CE certifikace 
	2 ks
	ANO/NE
	     

	celkový čas cyklu
	max. 18 s
	ANO/NE
	     

	ochranné oplocení součástí
	
	ANO/NE
	     

	min. 1x dveře s bezpečnostním elektromagnetickým zámkem
	
	ANO/NE
	     

	min. 1x pozice pro odložení vzorků pro kvalitu, ovládání pro požadavek odložení do skluzu pro kvalitu
	
	ANO/NE
	     

	řídící systém pro řízení pracoviště a komunikaci s nadřazeným systémem, dotykový ovládací panel min 10“, volba receptur výroby. Systém včetně čtení přístupových karet RFID
	
	ANO/NE
	     

	max. rozměr pracoviště 6000 x 6000 mm vč.vstřikolisu
	
	ANO/NE
	     

	1x hnaný pásový dopravník,  příp. otočný stůl na výstupní plechovky na každém pracovišti
	Min pro 6 plechovek
	ANO/NE
	     

	Min.1 pozice na odhození zmetků, přístupná pouze klíčem
	
	ANO/NE
	     

	příprava všech zálisků pomocí vibračních podavačů s protihlukovým zakrytováním a zajištěním proti pádu cizích těles do zásobníku
	
	ANO/NE
	     

	min. zásoba ve vibračních podavačích 2 hodiny resp. 3 plechovky
	
	ANO/NE
	     

	při přípravě iniciátorů do automatizace -  elektrická kontrola polarity a správné natočení pro založení do kazetky a následně do formy
	
	ANO/NE
	     

	ESD prostředí
	
	ANO/NE
	     

	systémy pro rychlou výměnu chapadel a mezistanic na všech pozicích, kde je to potřebné
	
	ANO/NE
	     

	na výstupu před plechovkou průletové čidlo nebo počítání z PLC, pro kontrolu počtu OK / NOK dílů v plechovce
	
	ANO/NE
	     

	Pracoviště automatizace bude řešeno formou otočného stolu s příslušnými pracovními stanicemi, případně formou robotizovaného pracoviště
	
	ANO/NE
	     

	Jednotlivé pracoviště musí splňovat následující kroky – kontrola polarity pinů, vložení iniciátoru do insertu, kontrola přítomnosti iniciátoru, nasazení plastové čepičky na kovovou kapsli iniciátoru, kontrola přítomnosti plastové čepičky, vložení iniciátoru do formy lisu, (8 kavitová forma), vyjmutí zastříknutých iniciátorů, finální kamerová kontrola, počítání OK kusů do balící jednotky (ESD dóza)   Návrh řešení v příloze
	
	ANO/NE
	     

	Periferie k lisům

	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	3x dávkovač barviva (základní surovina + barvivo)
	Ano
	ANO/NE
	     

	3x nasavač min. 1l (barvivo) vakuový
	Ano
	ANO/NE
	     

	3x nasavač min. 6l (základní surovina) vakuový
	Ano
	ANO/NE
	     

	3x nasávací jehla
	Ano
	ANO/NE
	     

	molekulární sušící zařízení se 3 sušícími zásobníky, s vakuovým řízením dopravy materiálu pro 3 stroje
	Min 3x 50 l objem + řízení Spotřební materiál k montáži + ESD provedení
	ANO/NE
	     

	3x temperační zařízení 90°C (duo) nebo
6x temperační zařízení 90°C (single)
	Ano
	ANO/NE
	     

	Kompletní sada periferií včetně dopravy, montáže, instalace rozvodů( centrální rozvod), dokumentace a školení obsluhy.
	Ano
	ANO/NE
	     

	Vzdálený přístup včetně sběru dat
	Ano
	ANO/NE
	     




Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      





							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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