FAT / SAT Protokol – Technologie Obstřiku Iniciátorů + Automatizovaná Linka

1. Základní informace
· Projekt:
· Název zařízení: Technologie obstřiku iniciátorů + automatizovaná výrobní linka
· Dodavatel:
· Zákazník:
· Lokace: FAT – výrobce / SAT – závod
· Datum:
· Verze protokolu:
· Účastníci testu: 
· Za dodavatele:
· Za zákazníka:

2. Popis technologie
Krátký funkční popis zařízení:
· Vstřikování plastového obalu iniciátoru (overmolding)
· Manipulace dílů robotem / portálem
· Ohřev, sušení, temperace formy
· Automatické zakládání iniciátorů
· Odběr výstřiků a následná kontrola
· Kamerový systém – přítomnost komponent, kvalita výstřiku
· Traceabilita (DMC / RFID / laser gravírování)
· Balicí a výstupní stanice
· Integrované bezpečnostní PLC + světelné závory + kryty + E-stop

3. Dokumentace
	Dokument
	Dodáno
	Vyhovuje
	Poznámka

	Technická specifikace zařízení
	✅/❌
	✅/❌
	

	Lay-out linky
	✅/❌
	✅/❌
	

	Bezpečnostní dokumentace / CE
	✅/❌
	✅/❌
	

	Risk Assessment
	✅/❌
	✅/❌
	

	Elektro + pneu schémata
	✅/❌
	✅/❌
	

	SW/HMI dokumentace
	✅/❌
	✅/❌
	

	Provozní manuály
	✅/❌
	✅/❌
	

	Údržbová dokumentace
	✅/❌
	✅/❌
	



4. Vizuální a mechanická kontrola
	Oblast
	Popis
	Výsledek
	Poznámka

	Kvalita montáže linky
	mechanika, kabeláž, hadice
	✅/❌
	

	Formy pro obstřik
	povrch, uzávěry, chlazení
	✅/❌
	

	Robotická buňka
	integrace, kabelový management
	✅/❌
	

	Dopravníkové systémy
	pohyb, dorazy, senzory
	✅/❌
	

	Ochranné kryty
	funkce + CE
	✅/❌
	

	Identifikace prvků
	štítky, signály, barvy
	✅/❌
	



5. Kontrola elektrická a bezpečnostní
	Test
	Výsledek
	Poznámka

	E-stop funkce (všechna tlačítka)
	✅/❌
	

	Bezpečnostní dveře / zámky
	✅/❌
	

	Světelné závory – reakce
	✅/❌
	

	Safe torque off (STO) pohonů
	✅/❌
	

	Uzemnění, ochranné vodiče
	✅/❌
	

	Kontrola bezpečnostního PLC
	✅/❌
	



6. Funkční testy technologie obstřiku
6.1 Zakládání iniciátorů
· Funkce vibračního podavače / zásobníku
· Kontrola správného natočení
· Zakládání robotem / manipulátorem
· Detekce přítomnosti
Výsledek: ✅/❌

6.2 Vstřikovací cyklus
	Parametr
	Specifikace
	Naměřeno
	Vyhovuje

	Teplota válce
	X °C
	
	✅/❌

	Teplota formy
	X °C
	
	✅/❌

	Tlak vstřiku
	X bar
	
	✅/❌

	Doba cyklu
	X s
	
	✅/❌

	Uzavírací síla
	X kN
	
	✅/❌



6.3 Odběr výstřiku a manipulace
· Robot odebírá díl bez poškození
· Ukládání OK/ NOK dílů
· Detekce zmetku v dutinách
· Autonomní manipulace bez kolizí
Výsledek: ✅/❌

7. Kontrolní testy kvality
7.1 Kamerová kontrola
	Kontrolovaný prvek
	Specifikace
	Výsledek

	Přítomnost iniciátoru
	100 % detekce
	✅/❌

	Kvalita výstřiku
	bez otřepů
	✅/❌

	Geometrie kritických míst
	dle CAD
	✅/❌


7.2 Těsnost / destrukční zkoušky
(dle normy zákazníka, pokud relevantní)
Výsledek: ✅/❌
7.3 SPC / stabilita procesu
· Cpk parametry kritických rozměrů
· Trend analýza cyklu
· Odchylka teplot / tlaků
Výsledek: ✅/❌

8. Traceabilita
	Funkce
	Výsledek

	Čtení DMC / RFID
	✅/❌

	Párování dílů v databázi
	✅/❌

	Logovací systém – ukládání parametrů cyklu
	✅/❌

	Napojení na MES / zákaznický systém
	✅/❌



9. SW a HMI testy
· Verze PLC programu:
· Verze HMI:
· Přístupová práva (operátor / údržba / admin)
· Alarmy – správnost zobrazení
· Diagnostika IO
· Receptury procesu (teploty, tlaky, doby)
Výsledek: ✅/❌

10. Výkonnostní testy – celý proces
	Parametr
	Cíl
	Naměřeno
	Výsledek

	Reálný cyklový čas linky
	X s
	
	✅/❌

	Počet OK dílů za hodinu
	X ks
	
	✅/❌

	OEE
	%
	
	✅/❌

	Mean time to failure (MTTF) – krátký test
	
	
	

	Mean time to repair (MTTR)
	
	
	



11. Test restartů a zotavení procesu
Prověřeno:
· restart po E-stop
· restart po výpadku energie
· zotavení robotů do synchronizované pozice
· odvodění odpadních dílů
Výsledek: ✅/❌

12. Otevřené body / neshody (Open Issues Log)
	ID
	Popis neshody
	Priorita
	Deadline
	Odpovědnost
	Stav

	
	
	Minor/Major
	
	Dodavatel/Zákazník
	



13. Shrnutí
· Počet testů celkem:
· Splněno:
· Nesplněno:
· Otevřené body:
Celkový výsledek FAT/SAT: ✅ Akceptováno / ❌ Neakceptováno

14. Podpisy
Za dodavatele
Jméno:
Pozice:
Podpis:
Za zákazníka
Jméno:
Pozice:
Podpis:

