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Specifikace předmětu plnění


„Pořízení technologií do společnosti VAPALUG IN s.r.o.“
Část 1 – Výrobní linka na výrobu obkladů ze dřeva


· flexibilní výrobní linka k výrobě obkladů ze dřeva. 
· jednotlivé stroje z linky použitelné v samostatném provozu. 
· Prostor pro celou linku je 200 m2, v limitním rozměru 10 m šířka a 20 m délka.
· Výška stropu ve výrobních prostorách je 3,8 m. 
· Jednotlivé stroje a zařízení mohou být sestaveny libovolně ve výše uvedeném prostoru, ale s podmínkou samostatného řízení a provozu. 
· Celkový příkon využitelný pro stroje je specifikován vstupním jističem ve výši 2x 80 Amph. 
· Podlaha ve výrobních prostorách je asfaltobetonová s možností ukotvení strojů do podlahy, tloušťka cca 35 cm. 
· K lince bude zajištěno zadavatelem dostatečné množství tlakového vzduchu a zajištěno odsávání pilin a hoblin samostatným zařízením, dodaným zadavatelem.
· Součástí předmětu plnění je dodávka a instalace ovládací řídící skříně. Vstupní napětí bude dovedeno zadavatelem.

Komponenty výrobní linky:
Obráběcí frézovací a rozmítací stroj:
· speciální stroj pro čtyřstranné opracování hrubých přířezů s následným rozmítáním kotoučovými pilami. 
· dostatečné motorické vybavení s dostatečnou silovou hodnotou motorů, minimálně 2 motory, každý motor min. 10 kW 
· celý stroj bude oplechovaný, s jednoduchým řízením. 
· [bookmark: _GoBack]maximální výška zpracovávané dřevní suroviny je 60 cm a šířka 40 cm, délka od 50 do 400 cm.

Zkracovací stolová kotoučová pila s přítlakem:
· stolová zkracovací pila s přítlačným mechanismem, sloužící ke zkracování zpracovaného řeziva z frézovacího stroje. 
· dostatečná motorová vybavenost (každý motor min. 8 kW) na zkracování řeziva o tloušťkách 50mm a šířkách do 700 mm. 
· včetně přípravného a odkládacího obslužného pultu.

Štípačka dřevěných přířezů:
· rázová, nikoliv tlaková štípačka dřevěných přířezů, především z tvrdého dřeva. 
· rozměr štípaného materiálu je maximálně hranol o délce 200 mm až 50 mm, výšce 445 až 220 mm a různých tlouštěk, minimálně 200 mm. 
· součástí štípačky bude zásobník na hranolky a sběrný koš pro výrobky. 
· hranolky do zásobníku budou vkládány ručně obsluhou. 
· minimální počet rázů: 30 za minutu.

Lepicí zařízení a dopravník forem:
lepící zařízení tohoto charakteru a vybavení : 
· tavný polyuretan /PUR/, celkový příkon 3 kw. 
· rozšíření o funkci řízení nánosu a quantity control. 
· instalování membránové sušičky vzduchu. 
· průměr tanku 150mm , 4-6 kg lepidla , tavný výkon cca 3kg/h , dodávané množství čerpadlem 0-12 kg/hod. 
· pracoviště spojeno flexibilní hadicí 5m s aplikační hlavou, řízení automaticky.
· celé zařízení konstrukčně spojit s dopravním stolem z nerezu, potaženým teflonovým povrchem. Tento stůl bude sloužit k lepení a bude obsahovat formy, které dodá zadavatel. Současně bude celý dopravní a manipulační stůl z nerezové oceli sloužit pro řezání sklosíťky, nad stolem umístit jednoduchou podélnou řezačku sklosíťky se zásobníkem a návinem 200 m a šířkou 160 až 300 mm. 
· celé lepící a řezací zařízení s lepící hlavou spojit mobilními a flexibilními dopravními a manipulačními stoly o šířce 600 mm až 1100 mm a délce 1800 až 2500 mm. 
· 2 stoly na mobilním principu, spojitelné podélně, za sebou nebo do pravého úhlu. Materiál nerez a teflonová vrstva v lepící části. 
· součástí stolů požadujeme odformovací část, kde požadujeme odformování jednotlivých výrobků. Při použití výše uvedené technologie požadujeme otočnou odformovací hlavu s jednoduchým překlopením výrobků.
· rozměr překlápěcí hlavy je délka 960 mm, šířka 400 mm. Odformovací překlápěcí hlavu umístit na konec jednoho transportního stolu.

Řídící skříň
· jednoduché řízení jednotlivých zařízení s ovládáním a elektrickým jištěním.
· samostatné řízení vyžadujeme u frézovacího stroje, ostatní stroje řídit centrálně přes jističe a volby rychlostí posunu a výkonu.
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