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Specifikace předmětu plnění

„Rozšíření technologického vybavení společnosti Hanhart Morkovice s.r.o.- Část 1 – CNC soustruhy“

2 ks CNC soustružnické centrum

	Požadovaný parametr
	Minimální požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky uchazeče

	Litinové lože šikmé
	ANO
	

	Lineární valivé vedení
	ANO
	

	Řídící systém v českém jazyce
	ANO
	

	Hlavní vřeteno

	Kleštinové upínání
	ANO
	

	Max. průměr obráběné tyče
	50 mm
	

	Otáčky vřetene
	6000 ot./min.
	

	Max. výkon motoru
	15 kW
	

	Max. krouticí moment vřetene
	120Nm
	

	Souvislé úhlové polohování osy C1
	0,001 st. na ±360st.
	

	Protivřeteno

	Kleštinové upínání
	ANO
	

	Max. průměr obráběné tyče
	30 mm
	

	Otáčky vřetene
	600 ot./min.
	

	Max. výkon motoru
	5kW
	

	Max. krouticí moment vřetene
	45 Nm
	

	Souvislé úhlové polohování osy C2
	0,001 st. na ±360 st.
	

	
	
	

	Délka soustružení
	500 mm
	

	Oběžný průměr nad ložem
	580 mm
	

	Oběžný průměr nad suportem
	380 mm
	

	Průměr soustružení
	280 mm
	

	Pojezd osy X
	200 mm
	

	Pojezd osy Z
	550 mm
	

	Pojezd osy B
	550 mm
	

	Rychloposuv osa X/Z/B
	30/30/30 m/min.
	

	Automatická nástrojová hlava s hydraulickým blokováním s možností použití zdvojených držáků a tím rozšíření počtu pozic na 24
	ANO
	

	Pevné závitování poháněnými nástroji
	ANO
	

	Počet pozic pevných nástrojů
	12 ks
	

	Počet pozic poháněných nástrojů
	12ks
	

	Otáčky poháněných nástrojů
	5500 ot./min.
	

	Max. krouticí moment poháněných nástrojů
	20 Nm
	

	Nástrojová sonda
	ANO
	

	Těleso koníku s výsuvnou pinolou v cyklu
	ANO
	

	Pásový dopravník třísek
	ANO
	

	Odebírání obrobků
	ANO
	

	Odsávání mlhoviny z pracovního prostoru stroje
	ANO
	

	[bookmark: _GoBack]Držáky poháněných nástrojů pro osu X
	2 ks
	

	 Držáky poháněných nástrojů pro osu Z
	1 ks
	

	Tvorba programů, technologie a odladění programů na stroji, včetně nástrojového vybavení (dle výkresové dokumentace Zadavatele – název výkresu Kotva č.v.6020 002, 6020 012, 6020 022, název výkresu CORE, CORE 2) – výkresová dokumentace bude dodavateli poskytnuta po předchozí žádosti – podrobněji popsáno v ZD
	ANO
	

	Chlazení řezného procesu je možné olejem, nebo řeznou kapalinou s koncentrací oleje 5-9 %
	ANO
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