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Inovace nového upínače pro frézování ve společnosti WALMAG MAGNETICS s.r.o. – dodávka brusky


SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ:
[bookmark: _GoBack]	
CNC portálová rovinná bruska

1. Součástí dodávky předmětu plnění je průvodní dokumentace ke stroji v českém jazyce v rozsahu vyhotovení:
1. uživatelský návod pro stroj (dvojí vyhotovení)
1. příručka pro uživatele řídícího systému (dvojí vyhotovení)
1. uživatelská příručka programování (dvojí vyhotovení)
1. protokol o kvalitě (jedno vyhotovení)
1. revizní zpráva o měření – ČSN EN 60 204-1 (jedno vyhotovení)
1. prohlášení o shodě podle zákona č. 22/1997 Sb. (jedno vyhotovení)
1. dodací a balící list (jedno vyhotovení)

	
	Popis
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	
	Konstrukční provedení
	Dvou stojanové portálové
	

	
	Pozice uložení vřetene
	Horizontální 
	

	
	Systém mazání stroje
	Automatický
	

	
	Základní skelet brusky
	Litinový nebo granitový
	

	
	ROZMĚR STOLU příčně x podélně
	Min. 1000 x 2000 mm
	

	
	Pojezd v podélné ose
	Min. 2100 mm
	

	
	Max. zatížení prac. stolu 
	Min. 3800 kg
	

	
	Podélné vodící plochy stolu
	v provedení „dvojitých V“
	

	
	posuv stolu řešen
	hydraulicky
	

	
	Max. rychlost posuvu stolu
	Min. 25 m/min
	

	
	Plynulá regulace rychlosti posuvu stolu
	ANO
	

	
	Zregulovaná min. rychlost 
	Minimálně rovna nebo nižší 5 m/min
	

	
	Dosažitelná rovinnost broušení v pracovní ploše 1000 x 2000 mm
	Min. 0.03 mm
	

	
	Pojezd v příčné ose
	Min. 1100 mm
	

	
	Max. rychlost posuvu v příčné ose
	Min. 3 m/min
	

	
	Plynulá regulace rychlosti posuvu v příčné ose
	ANO
	

	
	Odměřování v příčném posuvu
	Lineární pravítko 
	

	
	Posuv v příčném posuvu řešen
	Kuličkový šroub
	

	
	Přesnost posuvu v příčném posuvu
	Min. 0,001 mm
	

	
	přísuv(inkrement) v příčném posuvu
	Min. 0,001 mm
	

	
	Výška osy vřetene od stolu 
	Min. 1000 mm
	

	
	Max. rychlost ve svislém posuvu
	Min. 2 m/min
	

	
	Odměřování ve svislém posuvu
	Lineární pravítko 
	

	
	Posuv ve svislém posuvu řešen
	Kuličkový šroub
	

	
	Přesnost posuvu ve svislém posuvu
	Min. 0,001 mm
	

	
	přísuv(inkrement) ve svislém posuvu
	Min. 0,001 mm
	

	
	Výkon motoru vřetene
	Min. 11 kW
	

	
	Otáčky vřetene (ot/min)
	min. 1100 ot/min
	

	
	Plynulá regulace otáček
	ANO
	

	
	Zregulovaná min. rychlost 
	Minimálně rovna nebo nižší 100 ot/min
	

	
	Základní rozměr brusného kotouče: venkovní průměr x šířka
	Min. 500 mm x 100 mm
	

	
	brusný kotouč pro broušení ocelí tř. 11
	 1 kus
	

	
	brusný kotouč pro broušení nerez. ocelí
	 1 kus
	

	
	Příruba pro brusný kotouč
	3 kusy
	

	
	Systém automatického vyvažování kotouče 
	Integrován v horizontální hlavě
	

	
	Vyvažovací stojánek brousícího kotouče
	1 kus
	

	
	Vyvažovací hřídel brousícího kotouče
	Ano
	

	
	Orovnávací zařízení 
	Kompenzace a kalkulace s orovnávání v programu broušení
	

	
	Umístění orovnávacího zařízení
	Nad kotoučem
	

	
	Odměřovací sondy
	Odměřovací obrobková sonda s výstupem do řídícího systému
	

	
	Krytování stroje
	Kabinové krytování 
	

	
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	
	Odsávání emulzní mlhy z prac. Prostoru stroje
	ANO
	

	
	Nádrž chladící kapaliny
	Min. 300 l
	

	
	Filtrační jednotka chladící kapaliny
	Odvíjený papírový filtr s elektromagnetickým separátorem
	

	
	Systém chlazení / udržování stálé teploty hydraulického oleje
	ANO
	

	
	Čištění prac. prostoru stroje 
	Ruční oplachovací pistole 
	

	
	Řídící systém stroje
	V českém prostředí s dialog. programováním.
	

	
	Programy pro naprogramování broušení rovinných ploch, drážek, tvarů a orovnání kotouče.
	ANO
	

	
	Pracovní režimy
	Minimálně: ruční režim a automatický dle zvoleného programu
	

	
	El. Ruční kolečko
	podmínkou
	

	
	Nářadí
	Základní sada nářadí pro údržbu stroje
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