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tabulka Specifikace předmětu plnění

„Nový záložní systém protipožární ochrany UPFD – část 1 - Linka na výrobu desek plošných spojů"

Celá automatizovaná linka je složena ze zařízení, která paralelně provádějí sled jednotlivých operací nutných k dosažení celkového záměru vyrobení funkční desky s elektronikou. Linka tedy začíná zakladačem, který automaticky přesouvá desky z boxu do linky. Dále navazuje automatické tiskové zařízením cínové pasty. Správně natištěná deska je převezena do univerzálního osazovacího automatu, kde dochází rozmístění jednotlivých součástek na přesně určené pozice dle osazovacího programu (který je vytvořen na základě digitálních dat z CAD návrhových systémů). Deska s osazenými součástkami pokračuje dále do horkovzdušné pece, kde dochází k přetavení cínové pasty na pevný cínový spoj mezi součástkou a vodivou cestou na desce plošných spojů. Nakonec vyjíždí z pece a je automaticky zasunuta do výstupního boxu, umístěném ve vykladači desek z linky.
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	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Zakládání DPS z boxu až pro 50 ks desek (loader) + řízení dalších dopravníků. Včetně boxu pro DPS.
	ANO
	

	Sítotisk
	Plně automatický
	

	
	Rozměr tisknutelných DPS alespoň 510 x 510 mm
	

	
	Dvě nezávislé motorické tiskové hlavy
	

	
	Tři sady nerezových tiskových stěrek (tři různé páry stěrek v rozměrech od 210 do 520 mm)
	

	
	Systémy čištění šablony na sucho, na mokro s čistidlem ze zásobníku, s vakuovým odsáváním
	

	
	2D kontrola tisku
	

	
	Sada podpěrek pro zabránění průhybu desek při tisku
	

	
	Včetně napínacího rámu pro šablony s tiskovou plochou o rozměru min. 510 x 510 mm.
	

	Osazovací automat SMT
	minimálně 2 nezávislé osazovací hlavy
	

	
	optické bezkontaktní středění součástek
	

	
	pohyb osazovací hlavy v osách x a y není realizován pomocí řemenů či šroubovic
	

	
	displej s dotykovým ovládáním z obou stran stroje
	

	
	sada trysek
	

	
	Softwarové vybavení pro přípravu osazovacích programů mimo stroj.

	

	
	Podavače materiálu:
Pásek 8mm – 44 ks
Pásek 12mm – 4 ks
Pásek 16mm – 4 ks
Pásek 24mm – 1 ks
Pásek 44mm – 1 ks
Pásek 56mm – 1 ks
	

	Horkovzdušná pec
	vyhřívaný prostor o délce alespoň 2300 mm s jednotlivými nezávislými zónami (vlastní motor) alespoň 12 (6 horních, 6 spodních)
	

	
	motoricky nastavitelná šířka dopravníku,
	

	
	UPS pro výjezd DPS při výpadku elektrické energie
	

	Vkládání DPS do boxu až pro 50 ks desek (unloader). Včetně boxu pro DPS.
	ANO 
	

	Zařízení pro selektivní pájení součástek
	ANO
	

	Výrobní linka – povinné technické požadavky

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Sítotisk
	přesnost procesu tisku +/-25 µm při 6 sigma, 2 cpk
	

	
	DPS upnuta při tisku v rovině s horní hranou tiskové plochy, bez překrytí okrajů DPS dorazovými břity
	

	Osazovací automat
	Rychlost osazování čipů dle IPC 9850 alespoň 10.000 součástek/h.
	

	
	Výška použitelných součástek min. 16 mm na všech hlavách (16 mm přes 16 mm, tzn. bez nutnosti se vyhýbat položeným součástkám)
	

	
	Přesnost osazení ±50 μm (Cpk≧1）
	

	
	DPS se po zahájení procesu osazování součástek nepohybuje.
	

	
	Pohyb osazovací hlavy v ose x, y zajišťují lineární motory
	

	
	Počet osazovacích hlav nejméně 2
	

	
	Kapacita minimálně pro 120 ks 8mm pásek
	

	Horkovzdušná pec
	12 nezávislých topných zón
	

	Selektivní pájení
	Selektivní pájecí stanice s dodatečným topením ze spodní strany DPS, včetně držáku DPS
	

	Délka výrobní linky
	Max.10 m
	

	Zpracování DPS
	Min. 400×300 mm
	

	Komunikace mezi zařízeními 
	Na bázi protokolu SMEMA
	






Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji(eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      						
				
________________________________________          Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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