

SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci veřejné zakázky na dodávky s názvem:

„Pořízení technologií do začínajícího podniku LEICON MSL s.r.o.“

	CNC X-Y STŮL PRO ŘEZÁNÍ MATERIÁLŮ VYSOKOTLAKÝM
 VODNÍM PAPRSKEM 

	Obchodní název / značka nabízené technologie:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Řezací stůl pro abrazivní řezání s jednou kombinovanou naklápěcí řeznou hlavou umožňující kompenzaci paprsku 2D řezání

	Efektivní rozměry stolu: osa X (portál)
	min. 4.000 mm
	

	Efektivní rozměry stolu: osa Y
	min. 2.000 mm
	

	Opakovaná přesnost polohování
	min. ± 0,03 mm
	

	Přesnost pohybu řezací hlavy
	min. ± 0,05 mm/m
	

	Rozsah přejezdových rychlostí
	min. 0 - 22.000 mm/min 
	

	Rozsah pracovních rychlostí
	min. 0 – 16.000 mm/min
	

	Naklápění rotačních os v rozsahu (s úkosem)  
	min. ± 45°
	

	Zdvih Z-osy
	min. 300 mm
	

	Možnost naprogramování zdvihu Z-osy
	ano
	

	Řezací stůl v portálovém provedení (dvě spojené pojezdové nohy)
	ano
	

	Oddělený lapač abraziva
	ano
	

	Schopnost kompenzace úkosu paprsku při řezání v programu 2D
	ano
	

	CNC stůl s nerezovým mechanickým zakrytováním
	ano
	

	   Odkalovací systém použitého  
   abrasiva
	ano
	

	CNC řídicí systém, včetně software

	Hlavní ovládání CNC ovládacím panelem (dotykový display)
	ano
	

	Uživatelský software v českém jazyce
	ano
	

	Software kompatibilní s OS Windows a AutoCAD
	ano
	

	Možnost nastavení parametrů řezání (druh materiálu, tloušťka materiálu)
	ano
	

	Nastavení množství abraziva a hodnoty tlaku v řídicím systému (pro prvotní průstřel a zvlášť pro vlastní řezání)
	ano
	

	Vestavěná materiálová databáze
	ano
	

	Automatické nastavování řezné rychlosti
	ano
	

	Kalkulátor připravovaných řezných činností
	ano
	

	Vysokotlaké čerpadlo (tlakový systém pro abrazivo) včetně propojení s řezacím stolem

	Rozsah regulace provozního tlaku čerpadla
	min. 0 - 410 MPa
	

	[bookmark: _GoBack]Elektrický příkon čerpadla
	min. 37 kW
	

	Typ čerpadla - multiplikátorové
	ano
	

	Filtrační jednotka pro zabezpečení mechanické filtrace vstupní vody do čerpadla
	ano
	

	Systém automatického odtlakování vysokotlakého potrubí po vypnutí čerpadla
	ano
	

	Podávací čerpadlo se záchytnou nádrží na 10 hod provozu
	ano
	

	Vzduchové chlazení čerpadla
	ano
	

	Řídicí systém (ovládání čerpadla) v českém jazyce
	ano
	

	Vestavený rozvaděč do rámu čerpadla
	ano
	

	Vysokotlaké čerpadlo s primárním hydraulickým okruhem
	ano
	

	Minimální průtok čerpadla
	3,7 l/min
	

	Počet multiplikátoru
	max. 1 ks
	

	Dávkovač abraziva

	Doprava abraziva stlačeným vzduchem. Pouze při vlastní dopravě, jinak nesmí být potrubí či hadice pod tlakem
	ano
	

	Elektronický systém dávkování pro možnost regulace množství abraziva při řezání
	ano
	

	Elektronická signalizace nedostatku abrasiva v dávkovači
	ano
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