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Tabulka Specifikace předmětu plnění

„Rozvoj automatizace a digitalizace společnosti RADAS COLLECTION STIL s.r.o. – dodávka automatizace varny a CKT a řídicího systému pro CIP stanici studeného bloku

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci 
„Hodnota dle nabídky účastníka“, napíše konkrétní požadovanou hodnotu parametru nebo „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ nebo konkrétní hodnotu parametru, která nebude v požadovaném rozsahu či se bude od požadované hodnoty odchylovat, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ nebo konkrétní požadovanou hodnotu a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník ponechá sloupec nebo některý řádek v sloupci „Hodnota dle nabídky účastníka„ nevyplněný, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.


	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Automatizace varny a CKT

	Obchodní název nabízené technologie
	      (účastník doplní obchodní název nabízené technologie)

	Automatizace varny a CKT pomocí řídicího systému a prvků MaR
	ANO
	

	Technologie dodávaná pro dvounádobovou varní soupravu se samostatnou vířivou kádí s možností ručního a automatického procesu vaření
	ANO
	     

	Plně automatické a ruční ovládání akčních částí varny a CKT
	ANO
	     

	Automatický program – vystírání
	ANO
	     

	Automatický program – rmutování
	ANO
	     

	Automatický program – scezování
	ANO
	     

	Automatický program – chmelovar
	ANO
	     

	Automatický program – vířivá káď
	ANO
	     

	Automatický program – chlazení mladiny
	ANO
	     

	Automatický program – kvašení
	ANO
	     

	Automatický program – ležení piva
	ANO
	     

	Technologie bude umožňovat záznam výroby – varní listy, kvasné listy, atd. 
	ANO
	     

	Řídicí systém s dotykovým panelem PC
	ANO
	     

	Aplikační software
	ANO
	     

	Indukční snímač polohy na pneumatických klapkách
	ANO
	     

	Technologie bude umožňovat monitorování a ovládání výroby pomocí grafického rozhraní
	ANO
	     

	Elektrické komponenty řídicího systému varny umístěny v nerezové skříni
	ANO
	     

	Součástí plnění jsou prvky MaR potřebné pro automatizaci varny:
· 32x doplnění koncového indukčního snímače polohy klapky;
· 1x zákaloměr pro automatické scezování;
· 1x snímač tlaku ve věnci;
· 4x snímač zaplavení čerpadla;
· 1x indukční průtokoměr na rmuty;
· 2x snímač MAX v nádobách na varně; 

	ANO
	     





	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Řídicí systém pro CIP stanici studeného bloku

	Obchodní název nabízené technologie
	      (účastník doplní obchodní název nabízené technologie)

	V prostoru rámu CIP stanice bude instalován nerezový rozvaděč s možností lokálního ovládání stanice
	ANO
	     

	Ovládání CIP stanice pomocí operátorského dotykového panelu
	ANO
	     

	Součástí systému bude rozvaděč s vnitřní výbavou a řídicím systémem
	ANO
	     

	Aplikační software pro řízení procesu sanitace 
	ANO
	     

	Automatické nahřátí CIP stanice
	ANO
	     

	Automatická úprava koncentrace
	ANO
	     

	Řízení CIP stanice na průtok nebo tlak
	ANO
	     

	Kontrola koncentrace na CIP-R
	ANO
	     

	Součástí systému budou sanitační reporty o průběhu čištění
	ANO
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