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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


„Rozvoj výroby betonových dílců ve společnosti SUPARO s.r.o.“


	LINKA NA VÝROBU VIBROLITÝCH BETONOVÝCH DESEK

	Vibrační zařízení

	Obchodní názvy:
	………….. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Otáčky
	2800 – 3000 ot./min
	

	Maximální statický moment
	40 – 140 kg.mm
	

	Maximální pracovní moment
	80 – 280 kg.mm
	

	Maximální odstředivá síla
	7000 – 14000 N
	

	Příkon
	0,30 – 0,75
	

	Jmenovitý proud
	0,80 – 1,75 A
	

	Účinnost
	70 – 80 %
	

	Poměr záběrového a jmenovitého proudu
	6,0 – 7,5
	

	Počet kusů
	16
	

	Kladkostroj

	Nosnost
	Min. 500 kg
	

	Počet nosných řetězů
	1 - 2
	

	Zdvih
	3 m
	

	Délka ovládacího kabelu
	2 – 3 m
	

	Rychlost zdvihu
	Min. 2 – 12 m/min
	

	Výkon pojezdového motoru
	0,02 – 0,8 kW
	

	Tlačítko STOP
	Ano
	

	Ovládací napětí
	24 V
	

	Formy na betonové desky

	Počet forem
	16 ks
	

	Výška výsledné betonové desky
	200 – 300 mm
	

	Šířka výsledné desky
	50 mm
	

	Délka výsledné desky
	Nastavitelná, max. 3000 mm
	

	Oboustranné zkosení
	45°
	

	Výrobní kapacita
	Min. 300 ks/den
	

	Manipulační dráha

	Celková délka drah
	40 m
	

	Nosnost manipulátoru
	Min. 500 kg
	

	Elektroinstalace
	16 x (2 x 18 W)
	

	Možnost zapojení servisního zařízení
	Ano
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