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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem:

„Pořízení technologií do začínajícího podniku LUCKY INVEST s.r.o. – část 1 – Olepovačka hran“

	OLEPOVAČKA HRAN

	Obchodní název nabízeného plnění: 
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Nástroje u předfrézovacího agregátu, multifunkčního agregátu a rolovacího agregátu
	Osazení diamantovými nástroji
	

	Levostranné řešení stroje (materiál zajíždí do stroje při čelním pohledu, tj. ze strany od pásu, zleva doprava)
	Ano
	

	Tloušťka hrany
	min. 0,4 – 8,0 mm
	

	Maximální tloušťka olepovaného dílce
	60 mm
	

	Minimální šířka dílce
	60 mm
	

	Minimální délka dílce	
	160 mm
	

	Motorické vstupní pravítku na lineárním vedení s možnosti ovládání z panelu stroje
	Minimální délka 1350 mm
	

	Předfrézovací jednotka 	
	2 DIA nástroje maximální ɸ 70 mm× minimálně 64 mm výška
	

	Otáčky předfrézu a výkon
	2×2,0 kW otáčky až 12000 ot/min
	

	Rychlost posuvu dílce 
	10 – 18 m/min
	

	Přítlak dílce shora zajištěn dvojitým přítlakem pomocí přítlačných kol
	ano
	

	Synchronizovaný posuv hrany a dílce
	ano
	

	Nanášení lepidla – druh lepidla
Vrchní plnění lepidla bez přepalování
	EVA, PUR standardně patrony a granulát
Minimálně na 1,5 kg
	

	Možnosti změn barvy nanášení lepidla s výměnou do 4 minut.
	Ano
	

	Univerzální systém nanášení lepidla s výměnou do 4 minut. 
	ano
	

	systém nanášení lepidla EVA a PUR s výměnou a provozem lepení do 15 minut.
	ano
	

	Doba nahřátí lepidla, připravenost stroje po prvním zapnutí
	max. do 4 min.
	

	Multifunkční frézovací agregát 
	S plně automatickým víceúčelovým nástrojem,
6 servomotorů, změna nástroje motorická viz popis
	

	Výsuvná podpěra na dílce uložená v základně stroje 
	Výsuv 720 mm
	

	Rožkovací jednotka 
	S automatickým revolverovým systémem
6 motorických serv, změna nástroje motorická viz popis. Výška opracování 60 mm
	

	Cidliny plošné
	s pneumatickým ofukem u obou agregátů, s pneumatickým odskokem a přískokem
	

	Profilové cidliny
	6 motorických serv, změna nástroje motorická viz popis včetně ofuku
	

	Kartáčovací jednotka 
	ANO
	

	Ostřikovací jednotka na vstupu, výstupu a ostřik čelní hrany
	ANO
	

	Monitor stroje s dotykovým ovládáním
	18,5 palců
	

	Korekce nástroje pro horizontální a vertikální posun nástroje a automatický převod do aktuálních hodnot os v pozadí
	Ano
	

	Provádění různých operací současně
	ANO
	

	Přítlačná zóna
	1+2 válec
	

	Kapování 
	2 motory + dvojitého kruhového vedení na kalených tyčích
	

	Automatické mazání transportního řetězu
	ANO
	

	Hmotnost stroje
	Min. 2150 kg
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