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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na veřejnou zakázku s názvem:

„Pořízení technologie na zpracování druhotných surovin do společnosti JEPA Plastics a.s. – část 1 – Linka na extruzi a výrobu folie“
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.
Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité linky na extruzi a výrobu folie blíže specifikovaného níže.
	Linka na extruzi a výrobu folie

	Obchodní název / značka účastníkem nabízené technologie:
	     

	Zadání
	Zadavatel požaduje
	Splňuje
	Účastník nabízí

	Extruder

	Maximální spotřeba elektromotoru extruderu 
	120 kW
	Ano / Ne
	     

	Chlazená převodovka extruderu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Minimální tloušťka PP fólie
	0,4 mm
	Ano / Ne
	     

	Maximální tloušťka PP fólie
	1,9 mm
	Ano / Ne
	     

	Nitridovaný šnek pro extruder
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Průměr šneku Extruderu 
	70 až 90 mm
	Ano / Ne
	     

	Izolace vyhřívání extruderu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Minimální kapacita zpraconání PP materiálu
	350 Kg/h
	Ano / Ne
	     

	Výstupní hodnota extruderu na touch panelu v Kg/h
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Synchronizeace nastavení celého extruderu přes touch pannel
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Auto start/stop linky přes touch panel
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Nastavení rychlosti a teploty odtahových válců přes touch pannel
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Maximální šířka fólie 650 mm
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Více zónové vyhřívání 
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Nástrojová sada na demontáž hlavy extruderu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Vertikální uspořádání válců kalandru
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Minimální šířka kalandrických válců
	780 mm
	Ano / Ne
	     

	Minimální tloušťka chromu na kalandrických válcích 
	160 mikronů
	Ano / Ne
	     

	Požadovaná hodnota vyleštění kalandrických válců
	0,1 - 0,2 mikronů Rmax
	Ano / Ne
	     

	Minimální tvrdost povrchu kalandrických válců  
	58 HRC
	Ano / Ne
	     

	Maximální šíře fólie z kalandru
	700 mm
	Ano / Ne
	     

	Eliminace elektrostatického náboje
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Individuální kontrola nastavení regulace teploty kalandrických válců
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Boční ořezávání fólie
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Pojizdný rám na navinování vyrobené fólie 1 Ks
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Servo navíjecí motor pro navinování fólie
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Minimální průměr návinu fólie
	1100 mm
	Ano / Ne
	     

	Pneumaticky rozažitelná hřídel na dutinky pro navíjení fólie
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Kontrolní systém vracení regranulátu - synchonizovaný pro nastavení s extruderem
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Antistatické provedení hadice pro dávkování materiálu do extruderu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Volumetrický dávkovací systém pro hlavní vstup suroviny
	základní materiál PP, recyklát PP, Masterbatch a adtivum 
	Ano / Ne
	     

	Extruzní linka, která bude předpřipravena na možnost výroby koextrudované fólie v budoucnu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Extruzní linka včetně transportu 5 komponent do extruderu
	Ano
	Ano / Ne
	     

	Náhradní díly pro extruder

	Dvoucestný elektrický ventil
	1 ks
	Ano / Ne
	     

	Klínové řemny
	5 ks / použitá varianta
	Ano / Ne
	     

	Pojistka
	10 ks / použitá varianta
	Ano / Ne
	     

	Relé
	2 ks / použitá varianta
	Ano / Ne
	     

	Polovodič
	2 ks
	Ano / Ne
	     

	SSR stykač
	4 ks
	Ano / Ne
	     

	Elektrický stykač
	2 ks
	Ano / Ne
	     

	Vysílač tlaku taveniny
	2 ks
	Ano / Ne
	     

	Termočlánek
	4 ks
	Ano / Ne
	     

	Ventilátor
	1 ks
	Ano / Ne
	     

	Topné těleso
	10 ks
	Ano / Ne
	     

	Stahovací pásky na hadice
	10 ks/ použitá varianta
	Ano / Ne
	     

	Masazná nebo měděná špachtle
	4 ks
	Ano / Ne
	     

	Drátěné filtrační vložky
	50 ks / použitý druh
	Ano / Ne
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