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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ
„Inovace ve společnosti OK Hydraulik s.r.o. – CNC soustruh“
	CNC SOUSTRUŽNICKÉ CENTRUM

	Obchodní název nabízeného plnění: 
	

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Požadované vlastnosti a konstrukční provedení

	Horizontální koncept stroje bez nutnosti kotvení
	ANO
	

	Konstrukce – litina – šikmé lože sklon 30°/ svařence jsou vyloučeny
	ANO
	

	Typ vedení os ve všech osách-lineární valivé – válečkové
	ANO
	

	Souvisle řízené min. 2 os
	ANO
	

	Pojezd v osách X Z – vykonává nástroj
	ANO
	

	Protivřeteno
	ANO
	

	Maximální zástavbové rozměry stroje (délka x šířka x výška) mm
	3000 x 1650 x 1800
	

	Hmotnost stroje min. 
	3600 kg
	

	Požadované technické parametry stroje - rozsahy

	Pojezd v ose X
	min. 205, max. 230 mm
	

	Pojezd v ose Z
	min. 560, max. 690 mm
	

	Pojezd v ose ZB
	min. 590, max. 690 mm
	

	Maximální průměr soustruženého dílu
	300 mm – 320 mm
	

	Maximální oběžný průměr
	600 mm – 840 mm
	

	Maximální délka soustruženého dílu
	525 mm – 750 mm
	

	Rychloposuv v ose X
	>=30 m/min
	

	Rychloposuv v ose Z
	>=36 m/min
	

	Rychloposuv v ose ZB
	>=15 m/min
	

	Minimální průměr kuličkového šroubu
	min. 32 mm
	

	Požadované technické parametry stroje - revolver

	Typ revolveru
	BMT 45
	

	Počet pozic v revolveru
	min. 12
	

	Počet pozic indexace revolveru 
	min. 24
	

	Nožové držáky pro nože (20x20) mm
	ANO
	

	Poháněné nástroje
	ANO
	

	Maximální otáčky poháněných nástrojů
	min. 6000 ot./min
	

	Výkon poháněných nástrojů (maximální / kontinuální)
	min 2,75 / min 1,5 kW
	

	Indexace revolveru
	max. 0,15 sec/krok
	

	Rozmístění nástrojů po obvodu revolveru
	ANO
	

	Osové držáky min. Ø32mm
	ANO
	

	Upínací síla revolveru 
	min. 4800 kgf
	

	Požadované technické parametry stroje - vřetena

	Maximální otáčky vřetene
	min. 6000 ot./min
	

	Maximální otáčky protivřetene
	min. 6000 ot./min
	

	Výkon vřetena (maximální / kontinuální)
	min. 15/11 kW
	

	Výkon protivřetena (maximální / kontinuální)
	min. 7,5/3,7 kW
	

	Max. krouticí moment hlavního vřetena
	min. 120 Nm
	

	Max. krouticí moment protivřetena 
	min. 60 Nm
	

	Indexace vřetena a protivřetena
	0,001°
	

	Systém náhonu vřetene řemenem
	ANO
	

	Průchod hlavním vřetenem Max. průměr tyče
	min. 51 mm
	

	Průchod protivřetenem - Max. průměr tyče
	min. 32 mm
	

	Upínání – 3. čelisťové sklíčidlo velikost 6" včetně sady měkkých čelistí pro hlavní vřeteno
	ANO
	

	Kleštinové upínání pro hlavní vřeteno
	ANO
	

	Ukončení vřetene
	A2-5
	

	Upínání – 3. čelisťové sklíčidlo velikost 5" včetně sady měkkých čelistí pro 
protivřeteno 
	ANO
	

	Kleštinové upínání pro protivřeteno
	ANO
	

	Upnutí a odepnutí čelisťového sklíčidla ovládaného nožním spínačem a povely programu 
	ANO
	

	Hydraulický přítlak upínání čelisťového sklíčidla – regulovatelný 
	ANO
	

	Požadované technické parametry stroje – řídící systém

	Řídící systém : v českém jazyce včetně dílenského programování
	ANO
	

	Řídící systém kompatibilní s FANUC, SIEMENS apod.
	ANO
	

	Možnost přenášet a vytvářet program za běhu programu (při obrábění)
	ANO
	

	Kompletní dokumentace v češtině (návod k údržbě, obsluze, programování a bezpečnostní předpisy
	ANO
	

	Velikost obrazovky 
	min. 15“ 
	

	Typ obrazovky
	Dotyková
	

	Požadované příslušenství

	Dopravník třísek do boku (článkový)
	ANO
	

	Sada měkkých čelistí
	ANO
	

	Stroj musí být schopen pracovat v nepřetržitém režimu
	ANO
	

	Automatická nástrojová sonda – 

integrovaná ve stroji
	ANO
	

	BMT držák pro poháněný nástroj 
axiální
	min. 2ks
	

	BMT držák pro poháněný nástroj

Radiální
	min. 2ks
	

	BMT držák nástrojů čelní 
	min. 1 ks
	

	BMT držák upichovacího nože
	min. 1 ks
	

	BMT držák nástrojů vnější – dvojitý
	min. 6 ks
	

	BMT držák nástrojů vnitřní – dvojitý
	min. 9 ks
	

	BMT držák nástrojů vnitřní – trojitý
	min. 1 ks
	

	Vysokotlaké chlazení 
	min. 20 bar
	

	Grafické programování na stroji (Manual Guide, ShopTurn a podobně) *uvedené názvy slouží k přiblížení standardu, účastník však může nabídnout jakýkoli plnohodnotný ekvivalent
	ANO
	

	Počítačový, grafický programovací software pro PC - kompatibilní se stávajícími stroji
	ANO
	

	Minimální objem nádrže na chladící kapalinu
	200 l
	

	Podavač krátkých tyčí do průměru 65 mm a max. délky 1500 mm
	ANO
	

	Vyhazovač kusů na protivřetenu
	ANO
	

	Systém automatického odebírání obrobku na hlavním vřetenu
	ANO
	

	Systém automatického odebírání obrobku na protivřetenu
	ANO
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