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Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Rozvoj automatizace a digitalizace společnosti LIKOP, s.r.o. – I. etapa – část 1 – Elektroerozivní drátová řezačka“

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité elektroerozivní drátové řezačky, podrobně specifikované níže.


	 Elektroerozivní drátová řezačka

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Metoda řezu
	Řezání pod hladinou / řezání s výplachem
	ANO/NE
	     

	Pojezd stolu X x Y
	Min.  400x300mm
	ANO/NE
	     

	Pojezd osy Z
	Min. 250 
	ANO/NE
	     

	Pojezdy os U a V
	±60 x ±60 mm
	ANO/NE
	     

	Maximální rychlost posuvu stolu
	2000 mm / min.
	ANO/NE
	     

	Průměr drátu 
	ø0,10 – ø0,3mm
	ANO/NE
	     

	Minimální posuv stolu
	0,0001 mm
	ANO/NE
	     

	Rozměry stroje celkové Š×H×V
	Max. 2150 x 2100 x 1975mm
	ANO/NE
	     

	Pro instalaci stroje je připraven stavební otvor o rozměru: šířka 1620, výška 2100mm
	Max. 1620 x 2100mm
	ANO/NE
	     

	Plně automatizované řízení technologie řezu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řízení proměnné výšky obrobku
	ANO
	ANO/NE
	     

	Kontrola rohů, plná kontrola řezání rohů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatické hledání startovacího otvoru
	ANO
	ANO/NE
	          

	Nano interpolace pro plynulý a přesný pohyb stolu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Příprava na komunikační a servisní dálkové funkce
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost monitorování a ovládání stroje v reálném čase ze vzdálených zařízení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Počet řízených os
	Min. 5
	ANO/NE
	     

	Ruční ovladač s funkcemi
	ANO
	ANO/NE
	          

	Automatické chlazení dielektrika
	ANO
	ANO/NE
	     

	Centrální mazání kuličkových šroubů a předepjatého lineárního vedení os
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatický návlek drátu s tepelným žíháním v celé délce osy Z
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vysokorychlostní návlek drátu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Standardní vodítka
	Ø0,25mm
	ANO/NE
	     

	Automatické kolmení drátu s korekcí úhlových řezů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Funkce korekce opotřebení řezacího drátu
	ANO
	ANO/NE
	          

	Automatický uzavřený chladicí systém s invertorem ±0,1°C
	ANO
	ANO/NE
	          

	Plně krytované kuličkové šrouby se stálou tukovou náplní
	ANO
	ANO/NE
	     

	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vestavěný CAD/CAM systém s možností importu DXF/STEP
	ANO
	ANO/NE
	     

	Snadná výměna filtrů
	ANO
	ANO/NE
	     

	Uzavřená zakrytovaná teplotně symetrická konstrukce
	ANO
	ANO/NE
	     

	Konstrukce pracovního stolu
	Křížový stůl
	ANO/NE
	     

	návlek pod hladinou vody
	Min. 150mm
	ANO/NE
	

	Navlékání v řezné drážce o síle obrobku 150mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řídicí systém kompletně v českém jazyce
	ANO
	ANO/NE
	     

	Střídavý, vysokofrekvenční, anti elektrolytický generátor umožňující obrábění uhlíkových ocelí, práškových ocelí, hliníkových slitin na více řezů (nejen hrubování), PCD, PCB, Karbid křemíku SSiC
	ANO
	ANO/NE
	     

	Externí programovací systém technologicky spjatý s technologiemi stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Totožný programovací systém implementovaný v řídicím systému stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatické navlékání drátu přímo v místě řezu pod úhlem min. 5°
	ANO
	ANO/NE
	     

	Funkce automatické tvorby pro zachycení jader během řezání
	ANO
	ANO/NE
	     

	pohony os X/Y/U/V/Z střídavými servomotory
	ANO
	ANO/NE
	     

	elektronický anti kolizní systém všech os
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost rozšíření na řízení 6. a 7. osy přímo řízených z řídicího systému stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Možnost  instalace pozicovací 3D sondy řízené ze systému stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	Aktualizace stávajícího externího programovacího software na současnou verzi 2021 v českém jazyce s plnou podporou řezných podmínek stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	příslušenství pro vrtání startovacích otvorů odpovídající specifikacím stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	sada opotřebitelných dílů nutných pro provoz stroje v délce záruční doby stroje. (jednosměnný provoz)
	ANO
	ANO/NE
	     

	Upínací rám
	ANO
	ANO/NE
	     

	3D nastavovací paleta a před nastavovací pracoviště
	ANO
	ANO/NE
	     

	Základní upínací paleta
	ANO
	ANO/NE
	     

	Sada upínek k rámu
	ANO
	ANO/NE
	     



Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.


V     dne      


							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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