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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


„Digitální transformace v podniku KOVO TOMANDL CNC s r.o.“ 

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Do sloupce „Hodnota dle nabídky účastníka“ uvede účastník konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.

Nabízené plnění účastníka musí být kompatibilní se stávajícím strojím vybavením zadavatele. Zadavatel poskytuje účastníkům výkresovou dokumentaci ke stávajícím strojům, s nímž musí být plnění nabízení účastníkem kompatibilní.
Výkresová dokumentace stroje č. 1 je přílohou č. 1 této specifikace 
Výkresová dokumentace stroje č. 2 je přílohou č. 2 této specifikace 

	Obchodní název nabízeného stroje                                   …………………..

	             


	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	
	
	

	Max rozměry pracoviště
	3000x3000mm
	

	automatické otevírání / zavírání dveří u stroje č. 1
	ano
	

	Odebrání obrobku z protivřetene u stroje č. 1
	ano
	

	Robot. ruka se 4 prstovým chapadlem pro manipulaci s obrobky
	ano
	

	Nosnost 
	Min 12kg
	

	Stanice pro ofuk dílu před měřením

	ano
	

	měřící stanice pro měření vybraných rozměrů:


	celková délka obrobku - L
	

	
	soustružený průměr konce  hřídele - D
	

	
	délka soustruženého konce - L
	

	Způsob měření
	Dotykové sondy
	

	Automatické provádění korekcí do stroje č.1 dle výsledku měření
	ano
	

	Založení do válcovačky stroje č. 2
	ano
	

	Spuštění stroje č.2 
	ano
	

	Kontrola dokončení procesu stroje č. 2
	ano
	

	Odložení do přepravních palet po dokončení válcování
	ano
	

	Zpracování výrobní dokumentace palet univerzálních pro všechny tři díly(výrobu provede zadavatel)
	ano
	

	Rozměr transportních palet
	800x600mm
	

	Umístění obrobku v paletě z důvodu odkapu obráběcí emulze
	Vertikálně 
	

	Kapacita bedny
	Min. 60 ks
	

	Počet beden v pracovišti 
	Min 2ks
	

	Bezpečnostní ochrana pracoviště

	oplocením
	

	Přístup ke strojům pro seřizování nebo ruční výrobu
	Ano
	

	Šířka přístupových dveří
	Min. 900mm
	

	Přístup k transportním paletám vysokozdvižným vozíkem
	Ano
	

	Layout pracoviště s rozměry

	ano
	

	Parametrický program robotickou ruku s volbou dle typu dílu
ovládání celého pracoviště programem z řídícího systému robotické ruky 
	ano
	

	Typ dílu dle výkresové dokumentace, která je přílohou č. 3 této specifikace
	162 493
	

	
	162 494
	

	
	166932
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