Tabulka Specifikace předmětu plnění
na zakázku s názvem:


„Úsporná opatření ve společnosti ISAN - výměna stávajícího strojního vybavení práškové lakovny"

Zadavatel určuje dodavatelům speciální technické podmínky pro předmět zakázky, které jsou vymezeny v dokumentu „Tabulka specifikace předmětu plnění“ (pro každou jednotlivou část zakázky samostatně). Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Dodavatel v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že dodavatel nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že dodavatel nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že dodavatelem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupcích „Požadovaný parametr“ resp. „Požadovaná hodnota“. 

Dodavatel dodá 1 ks nové a nepoužité lakovací linky, blíže specifikované níže.

	Výrobní označení účastníkem nabízeného plnění:
	      (účastník doplní výrobní označení nabízeného stroje)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Dodavatel nabízí

	Koncept linky povrchových úprav

	Typ linky
	Průběžná
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - šířka výrobku
	min. 600 mm
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - výška výrobku
	min. 1600 mm
	ANO / NE
	     

	Průjezdní profil - délka výrobku
	min. 4000 mm
	ANO / NE
	     

	Nosnost dopravníku
	min. 150 kg/m
	ANO / NE
	     

	Rychlost dopravníku lakovací linky 
	min. 1,75 m/min.
	ANO / NE
	     

	Umístění linky ve vyznačeném prostoru v dokumentu Výkres prostoru určeného pro instalaci předmětu plnění
	ano
	ANO / NE
	     

	Prostor pro navěšení a svěšení výrobků v prostoru označeném ve výkrese v příloze Výkres prostoru určeného pro instalaci předmětu plnění
	ano
	ANO / NE
	     

	Klesání v místě navěšování/svěšování pro manipulaci ze země
	ano
	ANO / NE
	     

	Veškerá dokumentace k zařízení dle platné legislativy v CZ jazyce
	ano
	ANO/NE
	     

	Autorizovaný technologický projekt pro legislativní povolení technologie
	ano
	ANO/NE
	     

	Parametry tunelu chemické předúpravy

	Počet stupňů chemické předúpravy
	min. 3
	ANO / NE
	     

	Délka aktivní zóny odmaštění min. 4,8 m
	ano
	ANO / NE
	     

	Délka aktivní zóny oplachu min. 1,5 m
	ano
	ANO / NE
	     

	Oplachový rám na výstupu z předúpravy
	min. 2
	ANO / NE
	     

	Řízení chemické předúpravy centrálním řídicím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty a tlaku ve všech stupních
	ano
	ANO / NE
	     

	Způsob vyhřívání prvního stupně
	výměník ve vaně
	ANO / NE
	     

	Technologie regenerace oplachových vod
	kaskáda
	ANO / NE
	     

	Vývod na záchytné jímce pro přečerpávání do jímky investora
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníkové drážky umístěné mimo prostor chemické předúpravy
	ano
	ANO / NE
	     

	Umístění čerpadel
	horizontálně, mimo prostor vany
	ANO / NE
	     

	Uzavírací ventil na potrubí k čerpadlům pro jeho snadnou výměnu
	ano
	ANO / NE
	     

	Materiál van, tunelů a postřikových věnců
	nerezová ocel AISI 304 nebo lepší
	ANO / NE
	     

	Materiál činné části čerpadel
	AISI 316L nebo lepší
	ANO / NE
	     

	Počet inspekčních dveří
	min. 1 ks
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace vyhřívaných van
	min. 50 mm
	ANO / NE
	     

	Zvuková a tepelná izolace vyhřívané části tunelu
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnické odtahy mimo výrobní prostory
	ano
	ANO / NE
	     

	Technologie inspekčního osvětlení
	LED
	ANO / NE
	     

	Součástí je prvotní nasazení chemie
	ano
	ANO / NE
	     

	Automatické dávkování chemických produktů 
	ano
	ANO/NE
	     

	Beznástrojová demontáž trysek
	ano
	ANO / NE
	     

	Parametry práškové lakovací kabiny

	Materiál lakovací kabiny
	antistatický plast
	ANO / NE
	     

	Kapacita odsávání
	min. 28 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Kapacita filtrace
	min. 28 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Recyklace prášku prostřednictvím duálního cyklonu
	ano
	ANO / NE
	     

	Minimální počet automatických pistolí
	8 ks
	ANO / NE
	     

	Minimální počet robotických pistolí
	2 ks
	ANO / NE
	     

	Počet ručních dostřikových pistolí
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Robotická pistole s vedením práškové hadice zápěstím robota
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení automatické části lakovací kabiny centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Počet manipulátorů
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Systém detekce velikosti výrobku v horizontální i vertikální rovině
	ano
	ANO / NE
	     

	Automaticky nastavitelný zdvih manipulátoru
	ano
	ANO / NE
	     

	Automatický pohyb manipulátoru v ose Z
	ano
	ANO / NE
	     

	Hmotnost ruční pistole
	max. 550 g
	ANO / NE
	     

	Indikace voleného programu na pistoli
	ano
	ANO / NE
	     

	Přepínání zvoleného programu na dostřikové pistoli
	ano
	ANO / NE
	     

	Podávací centrum s integrovaným ultrasonickým sítem
	ano
	ANO / NE
	     

	Typ osvětlení v kabině
	LED
	ANO / NE
	     

	Minimální intenzita osvětlení v kabině
	min. 750 lx
	ANO / NE
	     

	Automatické doplňování barvy z externího zdroje
	ano
	ANO / NE
	     

	Automatické hasící zařízení s CO2, včetně revize 
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost vzdáleného ovládání kabiny 
	ano
	ANO / NE
	     

	zajištění protokolu o zařízení do výbušného prostředí Ex od TIČR (Technická inspekce ČR) 
	ano
	ANO / NE
	     

	Parametry sušící pece

	Maximální dosažitelná teplota
	min. 140°C
	ANO / NE
	     

	Délka pece
	min. 20 000 mm
	ANO / NE
	     

	Plynový ohřev o výkonu
	min. 250 kW
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 150 mm
	ANO / NE
	     

	Tepelný výměník umístění pod podlahou pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Ovládání sušící pece z centrálního rozvaděče
	ano
	ANO / NE
	     

	Součástí jsou vzduchotechnické odtahy
	ano
	ANO / NE
	     

	Digestoř na vstupu do pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchové clony na vstupu i výstupu
	ano
	ANO / NE
	     

	Pec v rovině dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení sušící pece centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Topné médium
	zemní plyn
	ANO / NE
	     

	Nepřímý ohřev vzduchu v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníková drážka umístěna v prostoru pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Parametry vytvrzovací pece

	Maximální dosažitelná teplota
	min. 210°C
	ANO / NE
	     

	Délka dráhy uvnitř pece
	min. 40 000 mm
	ANO / NE
	     

	Plynový ohřev o výkonu
	min. 600 kW
	ANO / NE
	     

	Tloušťka izolace opláštění
	min. 200 mm
	ANO / NE
	     

	Tepelný výměník umístění pod podlahou pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Ovládání vypalovací pece z centrálního rozvaděče
	ano
	ANO / NE
	     

	Součástí jsou vzduchotechnické odtahy
	ano
	ANO / NE
	     

	Digestoř na vstupu do pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchové clony na vstupu i výstupu
	ano
	ANO / NE
	     

	Pec v rovině dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení vypalovací pece centrálním řídícím systémem
	ano
	ANO / NE
	     

	Měření teploty v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Topné médium
	zemní plyn
	ANO / NE
	     

	Nepřímý ohřev vzduchu v peci
	ano
	ANO / NE
	     

	Dopravníková drážka umístěna v prostoru pece
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost integrace kombinovaného elektrického a plynového vytápění
	ano
	ANO / NE
	     

	Průběžný dopravník – práškové lakování

	Nosnost dopravníku
	min. 150 kg/m
	ANO / NE
	     

	Orientace drážky dopravníku
	dolů
	ANO / NE
	     

	Krycí záchytná vanička pod každým vozíkem dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Nominální rychlost dopravníku
	min. 1,75 m/min
	ANO / NE
	     

	Plynulá regulace rychlosti dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Automatické mazání a čištění dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Kompletní podpěrná samonosná konstrukce
	ano
	ANO / NE
	     

	Řízení dopravníku musí být přes centrální řídící systém 
	ano
	ANO / NE
	     

	Stoupání/klesání dopravníku
	max 30°
	ANO / NE
	     

	Teplotní odolnost
	min. 230°C
	ANO / NE
	     

	Inspekční kus
	ano
	ANO / NE
	     

	Encoder pro sledování přesné polohy výrobku na dopravníku
	ano
	ANO / NE
	     

	Řídící systém

	Spouštěcí funkce všech komponent z centrálního místa
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost automatického startu celku s týdenním časovačem
	ano
	ANO / NE
	     

	Dotykový panel na navěšení/svěšení s minimální velikostí obrazovky 17,5‘‘ 
	ano
	ANO / NE
	     

	Dotykový panel pro centrální řízení s minimální velikostí obrazovky 18‘‘
	ano
	ANO / NE
	     

	Možnost kontroly technologických parametrů přes chytrý telefon a Cloudové uložiště
	ano
	ANO / NE
	     

	Nastavení požadovaných parametrů (teploty, parametry aplikační kabiny, robotických programů) z centrálního místa
	ano
	ANO / NE
	     

	Ukládání parametrů provozních dat do programů pro pozdější použití
	ano
	ANO / NE
	     

	Signalizace poruchových stavů, historie poruchových stavů, signalizace chyby obsluhy a chyby na zařízení 
	ano
	ANO / NE
	     

	On-line přístup: vzdálený přístup pro servisní oddělení, možnost vzdáleně měnit technologické parametry linky, nebo kontrolovat technologická data
	ano
	ANO / NE
	     

	Archivace dat na cloudové uložiště
	ano
	ANO / NE
	     

	Obousměrná komunikace s ERP systémem zákazníka
	ano
	ANO / NE
	     

	Zobrazování fronty práce pro pracoviště navěšení lakovny
	ano
	ANO / NE
	     

	Čtečka 2D/3D kódů pro načtení průvodky
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Automatické měření rozměrů výrobků pro parametrické programy 
	ano
	ANO / NE
	     

	Kontrola zavěšení výrobků – automatické porovnání s „master“ zavěšením
	ano
	ANO / NE
	     

	Databáze výrobků s technologickými daty a průvodkami
	ano
	ANO / NE
	     

	Zobrazení instrukčních manuálů pro pracoviště navěšení a svěšení
	ano
	ANO / NE
	     

	Sledování produktu při průchodu linkou se záznamem technologických parametrů v reálném čase
	ano
	ANO / NE
	     

	
Parametry robotů


	6-osé lakovací roboty 
	min. 2 ks
	ANO / NE
	     

	Duté zápěstí pro přívod práškové barvy k robotické lakovací pistoli
	ano
	ANO / NE
	     

	Certifikace robotů do výbušného prostředí II 2 GD
	ano
	ANO / NE
	     

	Komunikace bezpečnostních prvků prostřednictvím profisafe
	ano
	ANO / NE
	     

	Funkce bezpečnostního sledování pohybu robota a dohled nad jeho nástrojem
	ano
	ANO / NE
	     

	Programování pomocí virtuální reality plně integrované v programovacím software robota
	ano
	ANO / NE
	     

	Podpora parametrického programování – jeden robotický program pro různé rozměry výrobků
	ano
	ANO / NE
	     

	Rychlost 1 až 3 osy
	min. 95°/s
	ANO / NE
	     

	Rozsah 4 a 5 osy
	min. +/- 720 °
	ANO / NE
	     

	
Clean room a chladící tunely


	Chladící tunel za sušící pecí ze sendvičového plechu
	ano
	ANO / NE
	     

	Délka dráhy chlazení za sušící pecí 
	min. 19 000 mm
	ANO / NE
	     

	Chladící tunel za vytvrzovací pecí s přímým napojení na pec 
	ano
	ANO / NE
	     

	Délka dráhy chlazení v tunelu za vytvrzovací pecí
	min. 22 000 mm
	ANO / NE
	     

	Clean room pro aplikační kabinu včetně filtru
	ano
	ANO / NE
	     

	Prosklení Clean roomu v místě instalovaných robotů
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnická jednotka pro clean room s aktivním chlazením pro udržení konstantní teploty 23 +- 2 °C
	ano
	ANO / NE
	     

	Zajištění trvalého přetlaku min. 2.000 m3/hod v clean room
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnická jednotka pro tunel chlazení za sušící pecí
	ano
	ANO / NE
	     

	 Průtok vzduchu VZT jednotkou pro tunel za sušící pecí
	min. 10 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Směšovací komora pro regulaci teploty chladícího vzduchu
	ano
	ANO / NE
	     

	Vzduchotechnická jednotka pro tunel chlazení za vytvrzovací pecí
	ano
	ANO / NE
	     

	Vícestupňová filtrace přiváděného vzduchu
	ano
	ANO / NE
	     

	 Průtok vzduchu VZT jednotkou pro tunel za vytvrzovací pecí
	min. 20 000 m3/hod
	ANO / NE
	     

	Směšovací komora pro regulaci teploty chladícího vzduchu
	ano
	ANO / NE
	     

	Vícestupňová filtrace přiváděného vzduchu
	ano
	ANO / NE
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