

		[image: optak]

SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem

[bookmark: _Hlk102554039]„Úsporná opatření ve společnosti ELWACO s.r.o. - Část 1 – CNC soustruh s poháněnými nástroji, osou Y a protivřetenem“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

	CNC SOUSTRUH S POHÁNĚNÝMI NÁSTROJI, OSOU Y A PROTIVŘETENEM

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……… (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Max. obráběný průměr
	min. 250 mm
	

	Max. obráběná délka
	min. 350 mm
	

	Řízené osy
	min. X, Y, Z1, Z2, C1, C2
	

	Pojezd osy Y
	min. 100 mm
	

	C osa včetně brzd na obou vřetenech
	ano
	

	Hlavní vřeteno

	Průchod tyče
	min. 60 mm
	

	Max. otáčky
	min. 4200 ot/min
	

	Hydraulické 3čelisťové průchozí sklíčidlo
	min. 200 (8")
	

	Výkon vřetene nepřetržitý
	min.: 7 kW; max.:10 kW
	

	Přímý pohon vřetene (built-in)
	ano
	

	Aktivní chlazení vřetene
	ano
	

	Sekundární vřeteno

	Průchod tyče
	min. 50 mm
	

	Max. otáčky
	min. 4200 ot/min
	

	Hydraulické 3čelisťové průchozí sklíčidlo
	min. 150 (6")
	

	Výkon vřetene nepřetržitý
	min.: 5 kW; max.:7 kW
	

	Přímý pohon vřetene (built-in)
	ano
	

	Aktivní chlazení vřetene
	ano
	

	Nástrojová hlava

	Počet nástrojových pozic
	min. 12
	

	Velikost držáků: vnější: 25x25mm;           vnitřní: průměr 40mm
	ano
	

	Počet pozic pro poháněné nástroje
	min. 12
	

	Otáčky poháněných nástrojů
	min. 4500 ot/min
	

	Ostatní parametry

	Hmotnost stroje
	min. 5500 kg
	

	Napájení
	max. 35 kVA
	

	Transportní rozměry pro průchod dveřmi
	max. Š 2100 x V 2995 mm
	

	Litinové jednolité lože
	ano
	

	Kalené kluzné vedení v ose X, Y kvůli tuhosti vrtání a frézování, v ose Z lineární kvůli rychlosti
	ano
	

	CE certifikace
	ano
	

	Jakýkoli řídící systém kompatibilní s FANUC (z důvodu zajištění a zachování kompatibility se stávajícím provozem zadavatele) s min. 10" displejem
	ano
	

	Kompletní krytování
	ano
	

	Nezbytné vybavení stroje

	Vniřní chlazení nástrojové hlavy
	ano
	

	Dodatečné nastavitelné trysky okolo vřetene
	ano
	

	Vysokotlaký systém chlazení řízený M kódem
	min. 16 barů
	

	Dvoufiltrový systém chladicí kapaliny
	ano
	

	Vstup USB, RJ-45
	ano
	

	Transformátor pokud je k chodu stroje nezbytný
	ano
	

	Signální lampa
	ano
	

	Nožní spínač pro obě vřetena
	ano
	

	Automatický mazací systém
	ano
	

	Sonda na odměřování nástrojů
	ano
	

	Lopatka na odběr kusů z protivřetene s pásovým dopravníkem kusů ven ze stroje
	ano
	

	Hydraulické 3čelisťové průchozí sklíčidlo 8" pro hlavní vřeteno, včetně adaptace na stroj
	ano
	

	Hydraulické 3čelisťové průchozí sklíčidlo 6" pro protivřeteno, včetně adaptace na stroj
	ano
	

	Kleštinový upínač hlavního vřetene, včetně adaptace na stroj, průchod min. 60 mm, kleštiny 185 E
	ano
	

	Helikální interpolace
	ano
	

	Pásový dopravník třísek - možnost přestavení vpravo/vzadu
	ano
	

	Rozhraní pro podavač tyčí
	ano
	

	Dílenské programování
	ano
	

	Potenciometr pro pojezdy a pro otáčky vřetene
	ano
	

	Poháněný držák čelní (90°) ER32 s vnitřním chlazením
	min. 2 ks
	

	Poháněný držák křížný (0°) ER32 s vnitřním chlazením
	min. 2 ks
	

	Dvojitý držák na vnější soustružení (25x25)
	min. 3 ks
	

	Dvojitý držák na vniřní soustružení/vrtání (40)
	min. 1 ks
	

	Držák na vniřní soustružení/vrtání (40) s vnitřním chlazením a záslepkou
	min. 2 ks
	

	Držák na vniřní soustružení/vrtání (40) odsazený (offsetový) s vnitřním chlazením a záslepkou
	min. 1 ks
	

	Držák pro upichovací nůž
	min. 1 ks
	

	Objímka ø40 x ø 20
	min. 2 ks
	

	Objímka ø40 x ø 16
	min. 2 ks
	

	Separátor oleje
	ano
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