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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

„Zavedení do výroby a na trh inovace „Plnič s flexibilním systémem aretace lahví“ společnosti ALTEC spol. s r.o. – dodávka CNC obráběcího centra“

	CNC OBRÁBĚCÍ CENTRUM – VĚTŠÍ 

	Obchodní název nabízeného plnění:         ………………

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Délka pracovního stolu 
	Min. 2000 mm
	

	Šířka pracovního stolu
	Min. 1000 mm
	

	Zatížení pracovního stolu
	Min. 3000 kg
	

	Pracovní rozsah osa X
	Min. 2000 mm
	

	Pracovní rozsah osa Y
	Min. 1000 mm
	

	Pracovní rozsah osa Z
	Min. 750 mm
	

	Vzdálenost od středu vřetene ke sloupu
	Min 1050 mm
	

	Vzdálenost čelo vřeteno/stůl ve spodní poloze vřetena
	100-200 mm
	

	Otáčky vřetene
	Max. 10 000 ot/min
	

	Kužel vřetene
	ISO50
	

	Motor vřetene
	Min. 20 kW
	

	Pohon vřetene - převodovka 
	ANO
	

	Zásobník nástrojů
	Min. 30pozic 
	

	Vertikální provedení stroje
	ANO
	

	Kompletní zakrytování stroje
	ANO
	

	Chlazení vřetene 
	ANO
	

	Přívod chlazení nástroje středem vřetene 40 bar z externí nádrže
	ANO
	

	Automatický systém mazání
	ANO
	

	Otočný stůl průměr
	Min. 630 mm
	

	Horizontální i vertikální obrábění na otočném stole
	ANO
	

	Pneumatický/hydraulický koník k otočnému stolu
	ANO
	

	manuální úhlová hlava 90°, chlazení středem nástroje, výstup min ISO40
	ANO
	

	Přímé odměřování 
	ANO
	

	Řídící systém kompatibilní s řídícím systémem Siemens (z důvodu nutnosti zajištění kompatibility se stávajícím provozem zadavatele)
	ANO
	

	Uživatelské prostředí řídícího systému v českém jazyce
	ANO
	

	Paměť CNC programů 7,5GB
	ANO
	

	CAD prohlížeč v ŘS
	ANO
	

	Kontinuální 4 osé obrábění
	ANO
	

	Obrobková radiová sonda kompatibilní se sondou RENISHAW
	ANO
	

	Nástrojová radiová sonda
	ANO
	

	Oplach pracovního prostoru
	ANO
	

	Oplachová pistole
	ANO
	

	Odlučovač oleje z chladicí kapaliny
	ANO
	

	Odsávání - odlučovač olejové mlhy
	ANO
	

	Klimatizace elektrorozvaděče
	ANO
	

	Mobilní elektrické ruční ovládací kolečko
	ANO
	

	Integrovaný dopravník třísek - výstup vlevo z pohledu od obsluhy
	ANO
	

	Postprocesor pro komunikaci CNC obráběcího centra se stávajícím  systémem zadavatele NX_CAM_1872
	ANO
	






















Poznámka:  Jestliže se ve specifikaci  objeví odkazy na obchodní firmy, názvy nebo jména a příjmení, specifická označení zboží a služeb, které platí pro určitou osobu, popřípadě její organizační složku za příznačné, patenty na vynálezy, užitné vzory, průmyslové vzory, ochranné známky nebo označení původu, zadavatel umožňuje pro plnění zakázky použít i jiných, kvalitativně a technicky obdobných řešení, pakliže z charakteru poptávaného plnění nevyplývá, že by použití takového substitutu bylo v rozporu s účelem poptávky (například, že by substitut snížil kompatibilitu poptávaného plnění s již existujícími výrobními prostředky).
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