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Dodávka zařízení pro dávkování a ohřev recyklovaného mat. přes paralelní sušící buben ke stávající technologii obalovny

Přílohu této specifikace předmětu plnění tvoří tabulka s vybranými parametry, kam účastník vyplní požadované údaje dle své nabídky. 
Technický popis – cesta recyklovaného materiálu přes paralelní sušící buben s předehřevem a možností vyvážení špatné směsí přes bypass.

Předmětem dodávky jsou dávkovač s vynášecími pásem, šikmý dopravní pás, elevátor, nosná konstrukce pod sušící buben, nový sušící buben včetně hořáku, mezizásobník a váha s dopravníkem. Dávkování bude řízeno upraveným řídícím systémem stávající obalovny. 

Ohřev RC mat. vyžaduje kontinuální proces o min. objemu 150 t předehřátého RC mat. a více, pro důkladné prohřátí celého sytému. Součástí naší nabídky je zařízení pro dávkování rejuvenátoru.

Dávkovač recyklovaného materiálu - násypka

počet
 1 ks

objem
min. 13 m3
materiál násypky a rámu
tř. 11 373

vibrátor 
2 ks

pohon vibrátoru
výkon doplní účastník
 dávkovač je opatřen stěnami s takovým sklonem, který zajišťuje stejnoměrné

 vyprazdňování a omezuje tvoření klenby,

  materiál je vynášen krátkým dopravním pásem. 

dávkovač je vybaven indikátorem, který signalizuje přerušení toku materiálu na

vynášecím pásu. Tento signál je přiváděn do velínu, kde je zpracován řídícím

systémem, který spustí vibrátory na dávkovači a upozorní obsluhu obalovny.

dávkovač je vybaven pevným roštem, který zamezuje vniknutí nadměrně velkých 

 slepenců materiálu,

 vynášecí pásy jsou vybavené FM,

Základem násypky je ocelová svařovaná konstrukce ve tvaru obráceného komolého jehlanu, vevařená do čtyř noh, které zajišťují stabilitu násypky. Součástí násypky je vynášecí pás a vibrátor.

Ve spodní části je násypka upravena pro upevnění dávkovacího pásu. Otvor pro vynášení materiálu z dávkovače je osazen ručně přestavitelným hradítkem pro snížení nebo zvýšení výkonu dávkovače (při jakémkoliv posunu hradítka je nutné dávkovač znovu kalibrovat). Nad tímto otvorem je připevněn snímač toku materiálu, který při přerušení toku materiálu (za provozu pásového dopravníku) dá signál ke spuštění vibrátoru, jenž je upevněn v držáku na vnější stěně proti tomuto otvoru. Tento signál je přiváděn do elektrického rozváděče dávkovačů a poté do velínu, kde je zpracován řídicím systémem, který spustí vibrátor na příslušném dávkovači a upozorní obsluhu obalovny na monitoru.

Dopravní pás k elevátoru
délka

23.000 – 27.000 mm

šířka pásu

min. 600 mm
dopravní výkon

min. 160 t/h

pohon 

výkon doplní účastník
vybavený bezpečnostními pojistkami proti úrazu, 

stěrky pro samočištění v pružném uložení,

pozinkovaná konstrukce rámu,

horní krytování.

Dopravník se skládá z: 

hnací stanice -  je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, buben z trubky průměr 324x7,5. Hřídele hnacího bubnu jsou uloženy v ložiskovém tělese S, SNH nebo UCP. Uvnitř hnací stanice je uložen hnací buben s pohonem a vnějším stíračem nečistot na dopravním pásu. 

-  nosné stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, válečky z trubek průměr 89x3,6 a jejich víčka z ocelolitiny.  V horní části po celé dopravní délce dopravního pásu jsou umístěny nosné válečky ve tvaru korýtkového ložného profilu s tříválečkovou stolicí. V dolní části dopravníku jsou umístěny rovné podpěrné válečky, přesahující celou šířku pásu.

-  napínací stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3. Uvnitř násypné části je uložen napínací buben v ložiskovém tělese UCT a vnitřní stírač nečistot na dopravním pásu.

Zařízení pro dávkování rejuvenátoru 
Rejuvenátor bude kontinuálně dávkován do recyklátu na dopravním pásu do sušícího bubnu pro ohřev RC. 

Zařízení pro dávkování rejuvenátoru se skládá z:

izolovaného boxu, který bude umístěn na ocelovém rámu se záchytnou jímkou a         

vysouvacím pultem pro uložení kontejneru na europaletě. Box bude temperovaný

 na 30°C, 

vřetenového čerpadla pro dávkování rejuvenátoru řízené FM, včetně ochrany

proti běhu nasucho a ochrany proti přetlaku. Čerpadlo bude uložené

  v izolovaném boxu,

vyhřívaných(30°C), minerální vlnou izolované (50 mm) potrubní rozvody o

dimenzi DN 40, kryté pozink. plechem od izolovaného boxu ke vstřikovacím

tryskám nad pásovým dopravníkem.

Zařízení pro dávkování rejuvenátoru do recyklovaného před sušící buben pro ohřev RC materiálu. Vřetenové čerpadlo, které je součástí dávkovací cesty umožňuje dávkovat rejuvenátor o objemu 0,1 – 20 l / min. Objem dávkovaného množství bude určen laboratoří dle asfaltu, který je obsažen v recyklovaném materiálu.

Elevátor recyklátu

výška
21.000 – 24.000 mm
dopravní výkon
min. 160 t/h

pohon 
výkon doplní účastník
ocelová konstrukce, skluzy RC materiálu na vstupu i výstupu z elevátoru jsou

vyloženy otěruvzdorným materiálem, v horní části obslužná lávka přístupná z věže,

napínací zařízení s pružinami zajišťuje správné napnutí řetězu,

korečky se zesíleným okrajem jsou unášené kalibrovaným řetězem,

vodicí a poháněcí kola jsou opatřena výměnným obložením z otěruvzdorného

materiálu,

ve spodní i horní části elevátoru jsou umístěny montážní a kontrolní otvory,

pohon je řízený FM, 

skluz na dopravník do sušícího bubnu vyložený otěruvzdorným materiálem.

Elevátor RC se skládá z:

hlavy elevátoru - svařovaná a šroubovaná ocelová konstrukce ve tvaru kvádru na horní straně opatřena přírubou pro uložení víka, na straně spodní přírubou pro připojení tubusu. Na boční straně je příruba skluzu do třídiče. V ose s přírubou pro skluz je uložen hnací hřídel s vodícími koly. Na boční straně hlavy je konzola pro uložení elektromotoru, který pohání přes klínové řemeny výstupní hřídel převodovky, která je nasunutá na hnacím hřídeli. Pro manipulaci s hlavou elevátoru jsou určena čtyři oka navřená na bočních výztuhách. 

-  
tubusu elevátoru - svařovaná ocelová konstrukce ve tvaru kvádru s přírubami pro vzájemné sešroubování a napojení hlavy a paty elevátoru. V určené výšce je přivařený držák pro ukotvení k věži obalovny. Pro manipulaci s tubusem elevátoru jsou určena oka navřená na bočních výztuhách.

-  paty elevátoru - svařovaná ocelová konstrukce ve tvaru kvádru na spodní straně opatřená deskou pro uložení na základ, na straně horní přírubou pro připojení tubusu. Na bočních stranách jsou umístěny kontrolní otvory a vodící lišty pro domečky, ve kterých je uložen hnaný hřídel osazený vodícími koly. Ložiskové domečky zároveň slouží jako napínák řetězu. 

-   
řetězu s korečky - ocelový řetěz s třmeny, na kterých je maticemi připevněn koreček. Koreček - ocelový svařenec ve tvaru rozšířeného písmene U se zavařenými boky a vyztuženými hranami

Rozdělovací klapka – pro možnost dávkování teplého, nebo by-pass
- ocelová konstrukce, umístěná pod skluzem z elevátoru, 

- klapka je vyložená z otěruvzdorného mat. CR 4800, 

- ovládána pneuválcem, 

- zaústěná do: - teplá cesta – dopravníku RC do sušicího bubnu, 




- by-pass, 

Dopravník RC do sušicího bubnu

délka
14 – 16.000 mm
šířka pásu
min. 600 mm
pohon 
doplní účastník
vybavený bezpečnostními pojistkami proti úrazu,  

stěrky pro samočištění v pružném uložení,

pozinkovaná konstrukce rámu.

Dopravník se skládá z: 

-  hnací stanice -  je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, buben z trubky průměr 324x7,5. Hřídele hnacího bubnu jsou uloženy v ložiskovém tělese S, SNH nebo UCP. Uvnitř hnací stanice je uložen hnací buben s pohonem a vnějším stíračem nečistot na dopravním pásu. 

-  nosné stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, válečky z trubek průměr 89x3,6 a jejich víčka z ocelolitiny.  V horní části po celé dopravní délce dopravního pásu jsou umístěny nosné válečky ve tvaru korýtkového ložného profilu s tříválečkovou stolicí. V dolní části dopravníku jsou umístěny rovné podpěrné válečky, přesahující celou šířku pásu.

-  napínací stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3 . Uvnitř násypné části je uložen napínací buben v ložiskovém tělese UCT a vnitřní stírač nečistot na dopravním pásu.

Sušící buben max. teplota recyklovaného materiálu 130 °C

rotační sušící buben včetně rámu

vlhkosti recyklovaného materiálu 4 %
 min. 160 t/h
při následujících parametrech:

teplota vzduchu 
20°C

rozdíl teplot kameniva 
100°C 

objemová hmotnost
1.6 t/m3

změny těchto parametrů mohou podstatně ovlivnit produkci.

Sušící buben

průměr
doplní účastník 
délka
doplní účastník
pohon 
doplní účastník
·  izolace vzduchovou mezerou 100 mm krytá nerezovým plechem,

·  sušící buben je uložen v rámu na čtyřech přímo poháněných kladkách,

·  skluz materiálu do mezizásobníku je vyložen otěruvzdorným materiálem,

·  měření teploty materiálu ve skluzu pomocí infračervené sondy,

·  kontrolní otvor s bezpečnostním zámkem,

·  odsávací potrubí ze sušícího bubnu zaústěné do stávajícího filtru, včetně regulační

      klapky a izolace, 

·  podtlak na čele sušáku bude regulovat klapka v odsávacím potrubí ze sušáku do

      filtrů,

·  celá cesta recyklátu od sušáku do míchačky je uzavřena z důvodu ochlazování

 cesty a úniku par.

Sušící buben je uložený v nosném rámu se vstupním a výstupním čelem - základem bubnu je ocelová svařovaná konstrukce ve tvaru válce, na kterém jsou navařeny dva nosné kruhy. Na těchto kruzích je buben odvalován pomocí nosných kladek umístěných v rámu. Pohon zajišťují čtyři ploché elektropřevodovky uložené v držáku na rámu. Celý buben je izolován, kromě prostoru kolem nosných kruhů.  Rám - ocelová svařovaná konstrukce z I-profilů, na které je v místech nosných kruhů navařen držák pro pohon a rám je v těchto místech vyztužen dalšími I-profily.

  Hořák
palivo
   Zemní plyn/LTO

max. výkon
11 MW
ventilátor
22 kW

regulace výkonu
elektronická

max. spotřeba plynu
930 Nm3/h

max. spotřeba LTO
1095 kg/h

výhřevnost plynu
36 MJ/Nm3

výhřevnost LTO
42,7 MJ/kg

monoblokový hořák robustní konstrukce,

vsuvka je zabudována ve vzduchové skříni, spolu s ostatními nezbytnými částmi

jako je zapalovací hořáček, hlídač plamene, vířič vzduchu, difuzor apod., což spolu

s regulačními orgány tvoří kompaktní celek pro snadnou montáž na sušák, 

pro zajištění potřebného množství vzduchu je hořák opatřen ventilátorem 
s motorem řízeným frekvenčním měničem a regulační klapkou pro přívod

spalovacího vzduchu,

tlumič hluku,

hlavní ovládání hořáku je předpokládáno z velínu. Na signál řídícího systému je

automaticky proveden start nebo odstavení hořáku. Při nesplnění podmínek startu

a provozu je znemožněno najetí hořáku, respektive - u hořáku v provozu – je

tento automaticky odstaven,

měření teploty spalin, 

Jedná se o plně automatizovaný ventilátorový hořák s modulovou regulací výkonu spalující dle potřeby lehký olej nebo zemní plyn. Skládá se ze dvou pevně spojených částí ventilátoru a domku s difuzorem.

Ventilátorové kolo dodávající vzduch pro spalování je na sací straně osazeno tlumičem pro snížení hladiny nasávaného vzduchu. Regulace množství vzduchu pro spalování je ovládána klapkou umístěnou mezi ventilátorem a domkem hořáku. Hlídání dodávky spalovacího vzduchu je zajištěno tlakovým spínačem. Klapka je ovládána mechanickým regulátorem, spřaženým s klapkou uzavírací přívod plynu.

Domek hořáku s difuzorem ve kterém probíhá míchání vzduchu s plynem obsahuje ostatní části důležité pro regulaci a spalování – mechanický regulátor se servopohonem, zapalovací hořák, transformátor, plynovou klapku, vírník a rozvaděč el. instalace. Na čele domku je umístěn snímač plamene – fotonka a montážní a kontrolní otvor.

Plynová regulační a zabezpečovací řada 

vstupní tlak plynu  
3000 mbar

dimenze vstupní příruby 
DN 100/PN 16

průtočné množství na výstupu 
1800 m3/hod.

Regulační a zabezpečovací linka olejového hospodářství hořáku

-    kompletní regulační linka olejového hospodářství včetně cca 20000 mm

     potrubního rozvodu od nádrže LTO do nového hořáku (manometry, manostáty,

     klapky, filtr pevných částic, uzavírací ventil hořákové a podávací čerpadlo,

     průtokoměr), 

Úprava filtračního zařízení 

·     úprava filtračního zařízení pro možnost odsávání 2 sušících bubnu,     
·     nová část odsávacího potrubí,  

Zásobník pod sušícím bubnem na teplý recyklovaný materiál

objem
min. 10 m3
·    teploměr pro měření teploty materiálu v zásobníku,

·    elektrickým průmyslovým kabelem vyhřívaný zásobník s uzávěrem P = 15 kW

        a elektropneumaticky ovládanou klapkou.

  Zásobník celý – svařovaná nerezová otěruvzdorná nádoba ve tvaru excentrického kužele. Skládá se ze tří dílů (Díl I, zásobník a uzávěr). Zásobník celý je položený na třech tenzometrech v příhradové konstrukci. Součástí zásobníku je uzávěr ovládaný pneupohonem. Zásobník celý je opatřen servisním otvorem. Tento otvor slouží pro kontrolu stavu uvnitř zásobníku.

By-pass
Dopravník RC 

délka
cca 14.000 a 16.000 mm

šířka pásu
min. 600 mm
pohon (výkon) 
doplní účastník
vybavený bezpečnostními pojistkami proti úrazu,  

stěrky pro samočištění v pružném uložení,

pozinkovaná konstrukce rámu.

Dopravník se skládá z: 

hnací stanice -  je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, buben z trubky průměr 324x7,5. Hřídele hnacího bubnu jsou uloženy v ložiskovém tělese S, SNH nebo UCP. Uvnitř hnací stanice je uložen hnací buben s pohonem a vnějším stíračem nečistot na dopravním pásu. 

-  nosné stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3, válečky z trubek průměr 89x3,6 a jejich víčka z ocelolitiny.  V horní části po celé dopravní délce dopravního pásu jsou umístěny nosné válečky ve tvaru korýtkového ložného profilu s tříválečkovou stolicí. V dolní části dopravníku jsou umístěny rovné podpěrné válečky, přesahující celou šířku pásu.

-  napínací stanice - je ocelová, svařovaná z materiálu 11 353 a 11 373. Kostra je z trubek průměr 57x3 a 65x3 . Uvnitř násypné části je uložen napínací buben v ložiskovém tělese UCT a vnitřní stírač nečistot na dopravním pásu.

Skluz z dopravníku  

OK - potrubí 

zaústěná do váhy RC.

Skluz se skládá z:


Díl I. – svařovaná ocelová konstrukce z otěruvzdorných plechů, tak i z plechů 

   11 373. Součástí dílu I. je klapka ovládána pneuválcem. Díl I. je opatřen   

   kontrolním otvorem a přírubou na horní a spodní straně. Kontrolní otvor slouží pro

   výměnu otěruvzdorných plechů. 


Díl II. – svařovaná ocelová konstrukce z otěruvzdorných plechů, tak i z plechů 

11 373. Díl II. je opatřen přírubou..


Díl III. – svařovaná ocelová konstrukce z otěruvzdorných plechů, tak i z plechů 

11 373. Díl III. je opatřen kontrolními otvory a přírubou na horní straně. 

Kontrolní otvory slouží pro čištěný dopravní cesty recyklátu.

Váha recyklátu

objem
min. 2 000 kg

· 3 ks tenzometrů,



 přesnost vážení ( 1%

· nádoba váhy je vyhřívána elektrickým topným kabelem a izolována minerální

vlnou tloušťky 100mm, krytou pozinkovaným plechem, 

elektrickým průmyslovým kabelem vyhřívaná váha P = 3 kW, 

elektropneumaticky ovládaná uzavírací klapka.

Váha recyklátu – svařovaná ocelová nádoba zavěšena v příhradové konstrukci na třech tenzometrech. Nádoba váhy je vyložená otěruvzdorným plechem tl.5mm. Součástí nádoby váhy je uzávěr ovládaný pneupohonem. Nádoba váhy je opatřena servisním otvorem. Tento otvor slouží pro výměnu otěruvzdorných plechů.

Skluz do míchačky

· stěny jsou vyloženy otěruvzdorným materiálem, 

· stěny jsou vyhřívány elektrickým topným kabelem a izolovány minerální vlnou

tloušťky 100 mm, krytou pozinkovaným plechem, 

· elektrickým průmyslovým kabelem vyhřívaný skluz P = 5 kW a

elektropneumaticky ovládaná uzavírací klapka před vstupem do míchačky.

Skluz do míchačky – svařovaná ocelová konstrukce z otěruvzdorných plechů, tak i z plechů 11 373. Součástí skluzu do míchačky je klapka ovládaná pneupohonem. Skluz do míchačky je opatřena servisními otvory. Tyto otvory slouží pro výměnu otěruvzdorných plechů. Skluz do míchačky je v horní části opatřen přírubou.

Podstavná konstrukce

podstavná ocelová konstrukce pod sušákem

Podstavná konstrukce - je svařovaná ocelová konstrukce z HEB- profilu, ve které

jsou uložená většina komponentů zařízení. Povrchová úprava podstavné konstrukce je

dle předem dohodnutého odstínu RAL. 

Součástí podstavné konstrukce jsou žárově zinkované pochozí pororošty, zábradlí a

schodiště.

Elektroinstalace

výkonová část a kabelová síť pro celý rozsah nabízeného zařízení – kabely,

kabelové žlaby,

Doprava a montáž

· doprava nabízeného zařízení na obalovnu,

· manipulační prostředky pro montáž (jeřáby, plošiny), 

· mech. montáž nabízeného zařízení včetně uvedení do provozu.

Řídící software

· řídicí systém obsahuje veškeré zařízení pro ovládání a kontrolu všech funkcí

zařízení,
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· celý provoz je graficky znázorněn na obrazovce a umožňuje monitorovat chod
zařízení   z velínu. Řídicí systém zabezpečuje automatický provoz zařízení bez 

zásahu obsluhy, tj. řízení všech pohonů, sledování a regulaci teplot ve všech

důležitých bodech, regulaci podtlaku, automatické čištění filtrů atd.
Dokumentace a návody k obsluze

Zhotovitel doplní do 30 dní objednateli od předání díla:

· podrobný návod k obsluze a údržbě, mazací plán, harmonogram údržby dodaných zařízení v českém jazyce příp. v EN u z EU dodaných dílů (1x písemně, 1x USB nosič)

· prohlášení o shodě podle předpisů Evropské Unie

· změnovou elektro-dokumentaci k dílu

· protokol o prokazatelném zaškolení obsluhy na údržbu nových komponent a nového řízení v rozsahu Díla

· prokázání kvality (vybraných) materiálů – atesty

Zaškolení obsluhy
Zhotovitel se zavazuje, že v době po ukončení montáže provede na provozuschopném díle školení personálu objednatele k používání dodaných zařízení v rozsahu 3 po sobě jdoucích pracovních dní. 

Po zaškolení personálu bude o provedeném školení zápis.

Do rozsahu nabídky nenáleží:

· přípojky elektřiny a paliva,

· všechny v nabídce neuvedené díly a výkony. Hranice dodávky je horní hrana

· základu. Všechno do základu zabudované armování, kotvení a uzemnění   

 (vyhovující místním předpisům) dodá odběratel.

Přípojná místa:

elektřina – svorky hlavního vypínače ve velínu

palivo – příruba na regulační řadě 

Zadavatel / kupující bezplatně poskytne

· možnost připojení staveništního rozvaděče (v blízkosti věže obalovny)

dodavatele s bezplatným odběrem elektrické energie,

· temperované uzavřené prostory pro montážní materiál a ukládání nářadí 

 (min.50 m2), 

· sociální zařízení a zázemí pro montážní personál (min. 50 m2).  


