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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


„Úspory energií v podniku Jiří Řebíček - Metalplast, s.r.o.“

Tabulka Specifikace předmětu plnění
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.

Jedná se o dodávku 1 ks nového a nepoužitého vstřikovacího lisu včetně robota. 

	Vstřikovací lis včetně robota

	Obchodní název nabízeného stroje:
	   Mobilní hrubotřídič  ……………. (doplní účastník zadávacího řízení)

	Zadání
	Zadavatel požaduje
	Splňuje
	Účastník nabízí

	Vstřikovací jednotka

	příruba pro montáž nasávače materiálu
	ANO
	ANO / NE
	     

	posuvná jednotka pod přírubou
	ANO
	ANO / NE
	     

	chlazení násypného otvoru regulované ventilem, ovládání z řízení stroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	provedení vstřikovacího válce a šneku s tvrzeným povrchem určeným a geometrií pro zpracování materiálu s plnivem skleněným vláknem alespoň 30 % objemu
	ANO
	ANO / NE
	     

	konektor pro ovládání barvící jednotky nebo nasávače pro jejich ovládání z řízení stroje
	ANO
	ANO / NE
	     

	vstřikovací válec vybavený termoizolačním pásy pro úsporu el. energie
	ANO
	ANO / NE
	

	Uzavírací jednotka

	vrtání upínacích desek podle normy Euromap
	ANO
	ANO / NE
	     

	deskový vyhazovač s ventilem umožňujícím jeho uzavření
	ANO
	ANO / NE
	     

	konektor pro připojení koncového spínače vyhazovače ve formě
	ANO
	ANO / NE
	       

	ručně nastavitelný ventil vyhazovače pro formy s pružinovým vyhazováním
	ANO
	ANO / NE
	      

	2x hydraulický tahač jader na pohyblivé upínací desce
	ANO
	ANO / NE
	      

	2x hydraulický tahač jader na pevné upínací desce
	ANO
	ANO / NE
	      

	všechny ventily hydraulických tahačů s odlehčením tlaku hydrauliky a s uzavíracím ventilem
	ANO
	ANO / NE
	       

	6x hydraulické ventily pro ovládání uzavíratelných trysek formy
	ANO
	ANO / NE
	

	6x pneumatické ventily pro ovládání uzavíratelných trysek formy
	ANO
	ANO / NE
	

	elektrické zapojení tahačů jader dle Euromap 13
	ANO
	ANO / NE
	

	2x pneumatický ventil 2/2cestný na pevné upínací desce
	ANO
	ANO / NE
	

	ovládání ventilů nastavitelné z řízení stroje
	ANO
	ANO / NE
	      

	Hydraulika       

	energeticky úsporné provedení s regulačními čerpadly a pohonem pomocí servomotorů

	ANO
	ANO / NE
	

	možnost paralelních pohybů stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	stav ventilů hydrauliky s optickým ukazatelem pomocí LED
	ANO
	ANO / NE
	

	Elektrické vybavení stroje

	napájecí napětí 
	ANO
	ANO / NE
	

	16 okruhů pro regulace horkých vtoků – zapojení dle Euromap 14
	ANO
	ANO / NE
	

	4x  el. zásuvka 230V/16A s chráničem typ A RCD
	ANO
	ANO / NE
	

	1x el. zásuvka u řízení stroje, 2x na uzavírací jednotce, 1x na vstřikovacím válci
	ANO
	ANO / NE
	

	6x  el.  zásuvka 3x400V/16A s chráničem typ A RCD
	ANO
	ANO / NE
	

	4x el. zásuvka na uzavírací jednotce, 2x na vstřikovací jednotce
	ANO
	ANO / NE
	

	1x el. zásuvka 4x400V/32A – na vstřikovací jednotce
	ANO
	ANO / NE
	

	Řízení

	řízení s dotykovým monitorem a otočným ovladačem
	ANO
	ANO / NE
	

	stabilizátor napětí pro řízení stroje (UPS)
	ANO
	ANO / NE
	

	rozhraní pro robot vč. napájecí zásuvky robotu
	ANO
	ANO / NE
	

	- numerické sledování výrobních parametrů 
	ANO
	ANO / NE
	

	přístup do řízení stroje kartou, úrovně přístupu do řízení dle Euromap 65
	ANO
	ANO / NE
	

	rozhraní Ethernet
	ANO
	ANO / NE
	

	software Euromap 63 pro připojení stroje na nadřazený server
	ANO
	ANO / NE
	

	grafické sledování průběhu vstřikování v závislosti na vstřikovacím tlaku
	ANO
	ANO / NE
	

	propočet hodnoty viskozity taveniny a sledování jejích odchylek
	ANO
	ANO / NE
	

	rozhraní USB 2x
	ANO
	ANO / NE
	

	cyklus stroje volně programovatelný pomocí ikon funkcí stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	měření paralelity formy při uzavírání
	ANO
	ANO / NE
	

	možnost volby dvou jazyků řízení – čeština a angličtina
	ANO
	ANO / NE
	

	řízení a manuál k němu v češtině vč. elektronické verze v řízení stroje obsahující e-help a ke stažení na serveru výrobce stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	průběžná kontrola výrobních cyklů vč. zobrazení statistických parametrů až 20ti hodnot – střední hodnota, standardní odchylka, korelační koeficient
	ANO
	ANO / NE
	

	možnost nastavení hodnot tolerancí parametrů s opcí zásahu do procesu pro min. 5 parametrů
	ANO
	ANO / NE
	

	bezpotenciálové kontakty 24 V vyvedené do rozvaděče stroje vč. software – 4x vstup, 4x výstup
	ANO
	ANO / NE
	

	rozhraní pro integrovaný robot a rozhraní Euromap 67
	ANO
	ANO / NE
	

	signalizace poruchového hlášení stroje akusticky bzučákem a opticky výstražným majákem
	ANO
	ANO / NE
	

	Další výbava stroje

	nivelační pružné podložky stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	průtokoměry chladící vody – 8 okruhů na pevné upínací desce
	ANO
	ANO / NE
	

	průtokoměry chladící vody– 8 okruhů na pohyblivé upínací desce
	ANO
	ANO / NE
	

	průtokoměry chladící vody průtok 0 – 30 l/min
	ANO
	ANO / NE
	

	hadice pro přívod chladící vody namontované od průtokoměrů 8x na pohyblivou a 8x na pevnou upínací desku

	ANO
	ANO / NE
	

	bezkontaktní snímače dráhy
	ANO
	ANO / NE
	

	štítky na stroji česky a anglicky
	ANO
	ANO / NE
	

	Vybavení robotu

	robot umístěn na pevnou upínací desku
	ANO
	ANO / NE
	

	orientace robotu na zadní stranu stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	maximální výška robotu se strojem 5,25 m
	ANO
	ANO / NE
	

	výška manipulovatelného výlisku alespoň 675 mm

	ANO
	ANO / NE
	

	lineární osy x, y, z se servopohony
	ANO
	ANO / NE
	

	3x okruh s vakuem
	ANO
	ANO / NE
	

	3x okruh s tlakovým vzduchem
	ANO
	ANO / NE
	

	dvě otočné osy – pneu pro sklápění výlisků na dopravník, servo pro otáčení odebírací hlavy
	ANO
	ANO / NE
	

	manipulační hmotnost min. 8,5 kg - opakovatelná přesnost odebrání a odložení výlisku do 0,1 mm - řízení robotu integrované do řízení stroje

	ANO
	ANO / NE
	

	zařízení vybavenou kontrolou proti nežádoucím vibracím při pohybu a řízením maximální rychlosti pohybu os vzhledem k aktuální zátěži robotu
	ANO
	ANO / NE
	

	software pro efektivitu pohybů před ukončením cyklu stroje a otevřením formy
	ANO
	ANO / NE
	

	rozvaděč robotu namontovaný na vynášecí ose robotu

	ANO
	ANO / NE
	

	ruční ovladač s dotykovým monitorem s monitorem alespoň 10
	ANO
	ANO / NE
	

	ukládání dat robotu společně s ukládáním dat nastavení stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	jazyk řízení čeština
	ANO
	ANO / NE
	

	Min. 7 digitálních vstupů a 7 digitálních výstupů, které jsou volně programovatelné

	ANO
	ANO / NE
	

	vymezení manipulačního prostoru robotu oplocením s přístupovými dveřmi a průchodem pro dopravník bezpečný přístup dveřmi zapojený do bezpečnostních okruhů dveří
	ANO
	ANO / NE
	

	odkládací dopravník šířky alespoň 0,85 m, délka min. 2,8 m, nosnost min. 70 k
	ANO
	ANO / NE
	

	dopravník opatřený bezpečnostním tunelem a vyklízecím tlačítkem
	ANO
	ANO / NE
	

	stroj a robot musí odpovídat normě EN 201 a celek musí mít společné prohlášení o shodě (CE) od výrobce

	ANO
	ANO / NE
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