

	
SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

v rámci výběrového řízení s názvem

„Produktová a procesní inovace ve společnosti ELASTA – VESTIL, a.s.“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

	ŽAKÁROVÝ JEHLOVÝ TKACÍ STAV

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Základní technické parametry

	Minimální paprsková šíře 
	Min. 84 mm
	ANO / NE
	

	Minimální počet ovládaných háčků/nitěnek v žakarovém řazení 576 kusů
	ANO
	ANO / NE
	

	Modifikovatelnost stroje v místě odběratele na 768 háčků.
	ANO
	ANO / NE
	

	Počet výstupních běhů 
	4ks
	ANO / NE
	

	Ostatní technické parametry

	Systém tkaní pro běžné pevné a pružné pásy včetně systému pro tkaní se záchytnou a zajišťovací nití a pro speciální druhy.  Stroj bude nastaven pro tkaní se záchytnou a zajišťovací nití.
	ANO
	ANO / NE
	

	Pohyb útkových jehel bude v jednom směru, souběžně
	ANO
	ANO / NE
	

	Počet útkových jehel – jedna na chod. Držáky a jehly jsou součástí základního stroje.
	ANO
	ANO / NE
	

	Standardní vybavení stroje – dvojité držáky a jehly pro 4 hlavy
	ANO
	ANO / NE
	

	Pohyb pletacích jehel souběžný
	ANO
	ANO / NE
	

	Pravý bok zboží pletený jehlou s odstupem od kraje 5 mm. 
	ANO
	ANO / NE
	

	Podávání osnovních nití – standardní způsob podávání
	ANO
	ANO / NE
	

	Elektronicky řízené podávání útku a záchytné nitě
	ANO
	ANO / NE
	

	Dodavatel vybaví stroj sítovým rozhraním. Provozní a výrobní data stroje budou odesílána a uložena na společném paměťovém místě. Jedná se zejména o tyto data: rychlost, počet a druh zastavení, stav stroje, nastavení parametrů, modifikace nebo změny zboží.
	ANO
	ANO / NE
	

	Konektivita: PC, tablet, smartphone.
	ANO
	ANO / NE
	

	Součástí dodávky je plný přístup ke všem CAD/CAM souborům s vyvzorovanými druhy výrobků dodavatele.
	ANO
	ANO / NE
	

	Dodavatel zajistí plnou technickou a technologickou podporu stroje. Podpora začíná objednáním stroje.
	ANO
	ANO / NE
	

	V případě potřeby servisu budou generována separátní data, která se odešlou do cloudového úložiště dodavatele. Diagnostika a servis stroje v případě potřeby bude prováděn na dálku pomocí vzdálené správy.
	ANO
	ANO / NE
	

	Různobarevná světelná signalizace provozních stavů příčin zastavení stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	Minimální počet otáček hlavního pohonu
	1200 ot./min
	ANO / NE
	

	Hlavní motor s brzdou s reverzačním chodem, účinnost IE3 a vyšší, provedení podle posledních platných norem EU.
	ANO
	ANO / NE
	

	Hlavní pohon řízený měničem
	ANO
	ANO / NE
	

	Kompenzační pružiny
	ANO
	ANO / NE
	

	Řízení listovky řetězem, nastavitelné opakování 18-32 s dvanácti zabudovanými listovými rámy
	ANO
	ANO / NE
	

	Systém zvedání listů – klesání shora dolů
	ANO
	ANO / NE
	

	Výška paprsku
	74 mm
	ANO / NE
	

	Hustota tkaní 
	Min. 4-120 útků na cm
	ANO / NE
	

	Zesílený odtah pro těžké zboží, přítlačné válce kovové
	ANO
	ANO / NE
	

	Zadní paprsky v pracovní šířce stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	Držák háčků a háčky pro zhotovení levého okraje pásu
	ANO
	ANO / NE
	

	Bezpečné nastavení poloh prošlupu, listů s nitěnkami a paprsku
	ANO
	ANO / NE
	

	[bookmark: _Hlk137650335]Vzorovací SW a licenční poplatky jsou součástí dodávky 
Licenční poplatky platné 24 měsíců
[bookmark: _Hlk137650215]Dodavatel ručí za funkčnost SW u odběratele
	ANO
	ANO / NE
	

	Ostatní vybavení

	Samostatný stojan na 12 útkových cívek
	ANO
	ANO / NE
	

	8 kontaktních lišt pro lamely
	ANO
	ANO / NE
	

	Elektronické podávání a aktivní brždění holé i opředené gumy.  Brždění gumy nastavitelné z dotykové obrazovky.
	ANO
	ANO / NE
	

	Prvotní výbava stroje – náhradní dílce

	Nítěnky a lamely každý po 1000 ks
	ANO
	ANO / NE
	

	Min. 24 ks magnetů
	ANO
	ANO / NE
	

	Min. 100 ks pletacích jehel
	ANO
	ANO / NE
	

	Min. 12 ks útkových jehel
	ANO
	ANO / NE
	

	Kompenzační perka pro vedení nití a záchytných nití
	ANO
	ANO / NE
	

	Olejové a tukové náplně
	ANO
	ANO / NE
	

	Provozní náhradní dílce

	Náhradní dílce pro 2letý nepřetržitý chod stroje 
Nítěnky 2500 ks;
Magnety 50 ks;
Řazení 1 sada;
Jehly útkové 20 ks;
Pletací jehly 50 ks;
Kompenzační perko pro útkovou niť 10 ks;
Kompenzační perko pro záchytnou nit 10 ks;
Pružiny na listy 2 ks

	ANO

	ANO / NE
	

	Ostatní

	Popisky na stroji, dotykové obrazovky a manuál v češtině
	ANO
	ANO / NE
	

	Verze editovatelného a komentovaného popisu SW pro PLC
	ANO
	ANO / NE
	

	Školení pro obsluhu a servis – minimálně pro 3 maximálně pro 5 osob v sídle dodavatele a neomezený počet osob v sídle odběratele
	ANO
	ANO / NE
	

	Provozní a bezpečnostní zkouška u dodavatele – FAT 
	ANO
	ANO / NE
	

	Instalace a zkouška zařízení u objednatele – SAT 
	ANO
	ANO / NE
	

	Elektronicky dohledatelné náhradní dílce
	ANO
	ANO / NE
	

	FAT

	Kontrola bezpečnostních prvků
	ANO
	ANO / NE
	

	Kontrola funkčnosti všech sensorů
	ANO
	ANO / NE
	

	Prověření funkčnost všech skupin stroje
	ANO
	ANO / NE
	

	Výkon: Nastavená rychlost 1020 prohodů útku za minutu
	ANO
	ANO / NE
	

	Délka ověřování 8hod
	ANO
	ANO / NE
	

	SAT = FAT +

	Výkon: 1020 prohodů útku *min-1 při pěti osnovních vazbách na šířce pruženky 50 mm
	ANO
	ANO / NE
	

	Délka ověření 1x 8hodin provozu
	ANO
	ANO / NE
	

	Celkové prohody za 8hodin
	ANO
	ANO / NE
	

	8*60*1200*0,85= 489 600 prohodů na každý běh
	ANO
	ANO / NE
	

	Tj. 576 m celkem na 4 běhy při dostavě 34 útcích * cm-1
	ANO
	ANO / NE
	



Dodavatel na prokázání tvrzených hodnot doloží prohlášení o shodě CE.

[bookmark: __Fieldmark__809_397727347][bookmark: __Fieldmark__810_397727347]Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

[bookmark: __Fieldmark__811_397727347][bookmark: __Fieldmark__812_397727347]V     dne      

	
				
…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
