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[bookmark: _GoBack]SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


„Energeticky úsporná opatření ve společnosti Petr Miček“

	CNC CENTRUM

	Obchodní název nabízeného plnění:            ……………………….

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	5osé CNC obráběcí centrum s výložníkovou konstrukcí včetně příslušenství
	ANO
	

	Trámcový pracovní stůl
	ANO
	

	Délka (vzdálenost mezi bočními ref. dorazy)
	min. 5.400 mm
	

	Šířka (obrobitelný rozměr od zadních dorazů)
	min. 1.500 mm
	

	Max. výška obrobku (od horní plochy přísavek)
	min. 250 mm
	

	Posuvné trámce
	6ks
	

	Automatické polohování trámců v ose X
	ANO
	

	Min. počet upínek na každém trámci
	min. 6ks
	

	Automatické polohování upínek v ose Y
	ANO
	

	Servopohon pro polohování upínek v ose Y
	ANO
	

	Laserový referenční paprsek v ose X
	ANO
	

	Pneumatická čtvercová svěrka pro krátké okenní vlysy
	min. 6ks
	

	Pneumatická kruhová svěrka pro okenní vlysy
	min. 6ks
	

	Výška svěrek (měřeno od horní plochy trámce)
	min. 80 mm
	

	Upínací tloušťka pneumatických svěrek
	min. rozsah 50–100 mm 
	

	Podtlaková přísavka 1
	min. 12ks
	

	Velikost
	min. 140 x 140 mm
	

	Podtlaková přísavka 2
	min. 6ks
	

	Velikost
	min. 140 x 50 mm
	

	Podtlaková přísavka 3
	min. 12ks
	

	Velikost
	min. 175 x 60 mm
	

	Podtlaková přísavka 4
	min. 12ks
	

	Velikost
	min. 195 x 35 mm
	

	Výška přísavek (měřeno od horní plochy trámce)

	min. 75 mm
	

	Pomocné na zdvihací lišty
	min. 4ks
	

	Podtlakový okruh
	min.  80 m3/hod
	

	Elektrovřeteno
	ANO 
	

	Počet řízených os (plná interpolace)
	min. 5 
	

	Výkon motoru S1
	min. 9 kW při otáčkách od 12.000 /min.
	

	Typ upínání nástrojů

	HSK 63 F
	

	Upínání úhlových hlav
	ANO
	

	Odsávací koš okolo elektrovřetene s plynule nastavitelnou vertikální pozicí z programu
	ANO
	

	Automatický zásobník nástrojů

	ANO
	

	Souhrnná kapacita všech zásobníků nástrojů (počet pozic)
	min. 42ks
	

	Průměr pily osazené v zásobníku 

	min. 340 mm
	

	Vrtací jednotka
	ANO
	

	Počet vertikálních vrtáků 
	min. 13ks
	

	Počet horizontálních vrtáků ve směru délky stroje
	min. 3ks levá boční plocha
min. 3ks pravá boční plocha
	

	Počet horizontálních vrtáků ve směru šířky stroje
	min. 2ks zadní boční plocha
min. 2ks přední boční plocha
	

	Drážkovací pila ve směru délky stroje
	min. 1ks
	

	Příkon motoru 
	min. 2kW
	

	Rozsah otáček vrtáků
	min. 2.100 až 8.000 ot/min
	

	Rozsah otáček drážkovací pila
	min. 4.000 až 10.000 ot/min
	

	Sonda pro měření délky nástrojů
	ANO
	

	Systém automatického mazání stroje

	ANO
	

	Automatické zvedání bočních ochranných třásní
	ANO
	

	Servisní dvířka ze zadní strany stroje
	ANO
	

	Volný pohyb okolo stroje 360° během obrábění
	ANO
	

	Klimatizace rozvaděče
	ANO
	

	Vnitřní osvětlení obráběné plochy
	ANO
	

	Snímání obrábění kamerou
	ANO
	

	Záložní zdroj
	ANO
	

	Řídící software
	ANO
	

	Počet licencí uživatelské prostředí umožňující programování stroje v ČJ
	min. 2ks
	

	Parametrické programování

	ANO
	

	Automatický výpočet polohování trámců a upínek včetně kontroly kolize
	ANO
	

	Propojení s CAD/CAM software (formát DXF)

	ANO
	

	Propojení s CAD/CAM software (formát DXF)
	ANO
	

	Dálkové ovládání stroje s dotykovým LCD displejem
	ANO
	

	Možnost připojení stroje k vnitropodnikové síti.

	ANO
	

	Dálková diagnostika stroje
	ANO
	

	Technická dokumentace stroje
	ANO
	

	Elektro-schéma, Pneu-schéma
	ANO
	

	Specifikace a rozkres náhradních dílů
	ANO
	

	Prohlášení CE
	ANO
	



Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      
							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele


Poznámka:  Jestliže se ve specifikaci  objeví odkazy na obchodní firmy, názvy nebo jména a příjmení, specifická označení zboží a služeb, které platí pro určitou osobu, popřípadě její organizační složku za příznačné, patenty na vynálezy, užitné vzory, průmyslové vzory, ochranné známky nebo označení původu, zadavatel umožňuje pro plnění zakázky použít i jiných, kvalitativně a technicky obdobných řešení, pakliže z charakteru poptávaného plnění nevyplývá, že by použití takového substitutu bylo v rozporu s účelem poptávky (například, že by substitut snížil kompatibilitu poptávaného plnění s již existujícími výrobními prostředky).
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